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A h hl ATH
- SMAEN & 0.5 T A U Y STt B

« Ruerz # 3= garg &R & uRE=RT & A1y eher héfore
& @ud Y AT fRa STra 8|

o AT REE0T I TR & ST & 91 ured fhaT ST
gl

AR grsgieE

AT/ BT BTSSR ot T a1 SETT & o I8 Temer uisharsi &
T Go 81399 %hél YRS sfEe A 39 df WR g1 1o URHTY] Sl e
S[STa i 8
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gexueRthcherE

SeRURRIthaner g ufehar g fSias

IEfTeIRISgd & HiaR 3R 37eh o9 thel geed

ohl gATd=aT fohar Simar €, o srfdrepisr

qHel § dot/a9r & ifaes on & uRad= gian

%ﬁaéﬁqmﬁ@w V ?ﬁ? s
R g ohT 32T 3R o= .

HifleReR SEH-UEH ¢ 129 Ufehar | 9H=Id: QGIEﬁﬁ:EF

IuTT fohy ST aTet heferey & Tifzaw afdde

3R gfdele A €, 39 a1 aifsaw fafy, m@&maﬁ

Na/K fAs1emg 3k Na/K o gIsgiaarsgd i 2

fergRter o w1y et & U v e 2| UfehdTy UeTH thdl &

g UfehdT T 85-90°C o [ aTuH= W

Bid! & 3R 394 agd A A H hefo e (0.1%,

e URfYes qrft et axg Rprge ik gt

1) AT IUINT fehaT STTaT 2|

TRE T

o & faw
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g 91d & foh dat froreRier ofik thét ufis @t
Q&R gIdT 8, oIl 38ch 7o ueehl (el s 3k
froreRicr) & faafea forar S ahar g a1 &t

T 3R fiereRiel gRT gisfoeREsgyd &

G foham ST gepdT 8|

HqRieT
freaRiemsfaT sifafthar grsgifefRa ufthar &r
fIudia &1 ag aaTgeh Sril ol fioraRTer & Aty
Irfafehar e fohar ST 81 Teed &
Jfafeh, freraRiems g & urt oft ge Sarg
giar 81 g sifaifohar ufdad & ik dhaer auft
guf gicft & St a1ezm @ Ut ger fean sy
ST srfaferar (ferRiems ) ofk ufarm
JfAfhaT (eregifoifte) & sta Tgem sifaifear
fRrsror & urht &Y a1 gRY fAEd gl 8l
1fdes urt HY IufRf & grsgifafea v
BT &, STafeh Uit germ arelt uRfRafaat &
RIS ol Tarar fAedar 3|

- Y

A ch AT

Ao e Nuadt wWarferd fARaR

U theh TGF UG ohedl g, Sl
IJIRI<h 31T aht 0.1% SHfH THRTHT
g1y I # uRafdd & &l

:
:
E
U
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AR a<t 3R
diehent @ gaHid

T SREel gTEfeeRTESd (T T/

eEfierRIsey gia & o thdt TRis & 6-12 wreA

aRATLeH 7 gferthfeeh sjaer gieft & thaerd fsfeaeE
Rl B g T ) 8 ORI 1 e e Cqora & 37

81 QRIS (GRAGEHY) T T 21
goft grsfreraRIs gy &l avg gHHid) oft g frorericr e

epeite ok T e oRIE & o 81 B o 3 RfReem

A H, faeRia 9 93 2 a1 3 el gRig @9 qeam

Cl2&C14
Afde TR

Cl6&Ci8

AT R

MR R

(CNO/PFAD/MCT & MCT %)

CNO/PFAD
A oeew

%
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M1 I il & ST fehdt Y UehR hl &1 a7 At
SUINT e ITaT H TefeA Afeard o fAmfor &t Aepmt &
forg feran SiTar 8, oI dhep 91 TR-efaGR U §1T
g gidT &1Ts, gI8gioi-es (314) dd, 3R agi de fh
Hera ohT I oft QTR & =u o fohar ST 9t gl
I, [T T dread grggioes aa 9 giar gl




Tfiet @i Y gt Siamed= dd, T3 o de SR GRorgE! dd & glsgedd T & i STl 8|

AT @Ter SR sftwefia el & o va @ia gt 81 @rer A st Igh! erfermdar gura & forg
HAI: 31-311a fohaT STTaT g1 - YEllag T @ hivhifaiigy dfafd & i gid 8|

. ThiThfeggelahlel=
BITh ST
G V.

[wATER 1> [ 8 BAR STEAM

L we-1

HOT WELL

VIATER
ni
HEADER COLD WATER

HEADER

O
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iAo 39 Tt ARt ot Mt sved & St
UTehfdieh &0 9 & geufd defl # I=g TR R UIY
SiTd €1 3 T 3iTare, 5Y S 3M1ged, sgie 51, Sit
AT S 31T YRR & o], A 3R ST 7 91Q
STd 8, A1 g 3719 ured et | oft Jielg gid 6l

e £ uRar # &t Fere & defda wigg i
g1a &1 379 IR Ahter=e (31eth, dteT, T,
2cTT) 9T IR Ahhied A gid &1 g2 +ft
24t IR S1ethl, diter, T, 3T & w9 § Fiffeha
foran SiTaT 81 &t & offe g iR T 8 foh
Aeptered H SRIJW ST3IUHIES a18s 34
it &, STaIfch ciaptteied & Yqwd A188 o gidt 8l

UEThI0T I0T: PFAD &

cpler-e
PFAD fSgH 4000 PPM
Redted g &
s
IR AT RMTE U1
fafedsm
s

100% TigdT o 91 260 UTH

TR dTSTR J T-50 (50%

) & &g ¥ fauore fehar
ST 8

dlenlgRAIed

A
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Ug~h 31ef (Spent Earth)
& e Y gy

gg ufehar geafd der e UfehaT & UTed Ugh scilfa
37ef & It T gAmIffea 9 Gaifda g1 39 ufchar d 9 30-
ufehard fAe €, oI (a) Ug<h seftfeiT 81ef @l e,
Qe STsfer, STgaimiuTgd Siethiee dT n-gaa oig
Ticde & 91y 35°C T 50°C AT9A WR ifAfhar arm
M &; (b) OB TROT A o9 Tt § 3 3fR ga i 31elT
AT (c) et aroT § urd gq i & do Repte T @t 9
31 3R &a T JererheuT &t =RT H fohaT ST Hehd 81 3
3R ga o W<} fHSI0T &t Uge! ot 3ieT 3fR ga Sier &
faafSia fham SITaT @1 39 TR S1et fohy 71T a1 sier &
3rof} oft It i gafed \m it 81 3aferg 3l sisT ant g
$© Gicde o a1 SfAfchar g STt 81 o9 iR aa &t
3T Wikt ot R & 31 sier ok ga sisr & fqurfSia fasan
ST 8l

T gHfa dd Wifdes eq ufthar § sed gaeafa da (S8
UTH 3T ot fEAfET anfiet giar 8, oo wiemiRes gfdis &
BISSM GRT T 3R BIEheI38H i §C1IT ST &, St 91 H 919
ieh & ¥ H 377 81 ST 6| T9Y del H Wihe1sgd h A
AT 20 TUH deh A 8t STl 81 39 918 39 d ol Afsha
319 (Activated Earth) @ sciia fopar STraT § dTfeh det ol T1 A
foraT 11 Tk ofiR S1fde Agaquf ®u ¥ RiquTgey, safE T
3TR TG I §TAT ST Teh, ST Gd GIeheoT UfehdT o ITaSlG HISG
T &1 ed U Sifae Rersfm S Iait & ot 7 & wyh o
I gl & 3R 3T HiNg at ot fohthraelt i & gAmife A
6 vaet STTasgeRdT g1t 1

gfehdT yarg 3IRe

X o

S - B

EIZEE BT

& Rl

25



¢&h

MECTECH

g Wi |

TfAE 31Tt T IdTET gLl Il & U Lich ht SRR TS a1 grgglareiiiken TS o
i faafoia exeh forar Strar & 1t ufehar o= a1 fARaR uforar 1 & &t 511 Tepd
&, cifehT IcUTe T SR QIS 311aet chl J[urerl &hi dd §T, [<aR ufchar s ufeha &

I & Sifdren fohhrarctt it 2|

RCOONa H,S0, ~ RCOOH Na,SO0,
(e eede) | 7 (e (A
RCOONa HCl “ " RCOOH NaCl
e I s SR
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gdad auifafthche=

"3 | [

IRIQA

Aaeh 1 EUITT T F g aTel! & dT aret aad
QuIfAfthche™ Wi UaH adl ¢ |19 I5ed &l
fafor gaeafa 3 @ o dt ofk aar & %é TR
Y foraT SITaT 8| 91U IS ol IUFNT eraele i,
ASI Qg 3R Fifehr IR & fAmfor § amue T d
forar ST 81

Aageeh AT
o TF Ot aXE O WaTferd 8

o I8 UhAT ad AUiffthehe™ wiie g St
GIY IS8 H Hh &TR hl A W Hlleh
=01 yeH A=ar g

o R Gy & forg argd @i <l sasgerdn

gt 8l

uferar faeror

SifSiT &l 9, gHISITESTR # U3 e T Uget 3ifdehad 95°C deh W-gie &
STl §1 EhéY that thet ufigd o1 fArsor giar 81 et thet & wifeesd arg
(&t Tl & duifafthcne 8q), sTe dies™ (fAwnlfEdl a9 @A 8q)
qAT 317 7T (ST T 3R sifer Iaae Y <ot AT e 2q) i
gid 81 grasigeR # famr fondY argt g & fe i &1 arg|m= 135°C deb
JEIT ST 8| ATUH H I8 gieg ssaraidt duifafthcher sifaifohar & Icu=
AT & HROT gt 81 ARfAhTgs germ uRueadr & fog o Ruaex @
O & 3R dogH T 3R ol e A o AR UaTg UaH dear e ag
! IRgH T R F W foRaT ST1aT ¢ arfeh T gerenR aiel fie |t ot g
1Y # S&T ST Hoh, 39 916 39 difdd TFM dTel 91U T8 a9 &g do-gH
TR wWiTe H W ST 2|

B9 31Tk élehdT (0.1%) aTel AT TAT HieR ol IUTNT ahid & 3R et
e 719 vl g F giaT 8| geHTEeR J adl ot g AT dsft 9 ge
G TS UaH T &1 Tad Ufehar srest 3R R I TJore ured
AT ST T g Fifeh T} TaTer IUSRT STUTRA gid & SR SiuRex
gqe W AR 781 g1 | ug ufehar W= e Ity &1 Iare &edl 81 Iad
Juifafthchar ufehar & & oma, arit 3R St i smasaesar gidl 8, foaa
AT AT 3R Uaeh 3rafd oA gl STl &
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ATAESTer & Serd Tty Aelt AT Uy a9 Y gtk sRgensl # furge/gunsd ag e @ 8, R 3
SioTel S 10T UTWd o &id 81 I8 fofgd (S geufa det, Tl gfdre, ugy aar sik Iudi o gsim @ uee
T dd) ahl 3Tcehigd (RUTSA/TaTSe) & 1Y Igrafe sifAfehar grT thdl ufiis veed & uRafda a=eh ura
foraT ST 8|

IAd STaYh ATAISISTel deh-ilch A SM30 (30% UG aTett Sifeaw AUTarss) & 8 fohur/ea Iaikae -
& 7= ured f 7 2 A ’

Hiz ©ih

ST & foly e wieh ol affepd foha ST Tepa & & v
Sifort 7, srerfq;

= sioft o1 s w i

g Iuah fear gaim @™ uehr @l de, e i, e
goft & &t Trs, 3= FFA gttt gaeafa da enfae &

I Aoft a1 s wWieh

3GH [ FFA gTet geafd de (CPO, T, GReraE! anfe),
feafa, 3= goft & T vlis ok &t enfAar &
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@Asmor

. ST SR URURS gTEgichre-Senid Sietel o fArsior gexr
EoTe S8 SToTR § IuaT & iy e I =0 9 fJafka sae &)
g & siftrepiar iRt A forelt oft Sermt fRrsror & amidiorer &t Amm
T & forg "B ther= Tt et IUTT fahaT STrar |

T faLteang:

« quid: WETfeld PLC Haford Aedl-this wich feer
- faf9a his e, S g=eafa a1, Suai faear gsnm @mT U &

« 100% STAYSISTeT ehl B100 gl SiTaT &
. 20% SRAEIST 3R 80% Uet SISTel ht B20 gl SITdT &
« 5% JTAIEIeTe 3R 95% Ugt EtsTet et BS gl STl &

1, Reprg=t Iu-3euTg ofk gy a9 Wik fohg 11 9ehd &

o Soll-prd G fEerEA
I EYIARU &

« geaH grgA fAAfor

« fomT AT & IuTRT & Wi gern

« IR I HA U

« S AYEE @Ud

« A SUIE T

« ¥ IuAfTaT @ud

+ A IS &R

« Q& ufshar aroA T R HErierd sidl & 50-60 foift Sfaw & &=
.« TR IS fereRie &l Sdred

« 9 3R Fqd SHI UhR # Srgger a4 Iu §

.« 2% IS 3R 98% Ug! SISTel hl B2 gl STl &

g foig
g HIF EU (EN 14214) 3R BIS 15607:2005 HThI & &Y SrATSISTel
o1 Ao et & e &

I HH T THT, St arg UguUT ht fAAfd st & Agg et 81

TG SR Tt A, et AYfgAT 3R e SNy Hohah! # JeiT
HIeh! § dgaR el el gl

PFAD / FFA 3memRa
BICGIETRE]

. 3ifem 3are

PFAD / Acid Oil @—»
Fatty Acid @———>»
Fatty Acid &——»

—e % TRl
——e flamiq
Lo 2G99 (Residue)

3dleldl

1. 3097 FHed
(Open Kettle)
4, AeRIUd ShaT
5 TS 0 : (Multiple Effect
g TG (sett“ug;mgﬂving
Fal frerrda Y o M?chryishegr Tower)

(Raw Glycerine)

(Spent Lye)

Glycerol
6. qafe

(Quenching)

29



¢&h

MECTECH

HVO g & fore srufe
ol hT gd-3UdR
HVO & IR & Sfére faerur

. gI3g d1ee aAfSiad 3Mfaet (HVO) Teh UehR ohl A IhUiig Stolel 8, STt a=eufd deli 3fR U] 99T o §IgIchichiT gRT ST
ST &1 59 UfehaT H §ISSISH chl IUTNT ohich IS STULSHT ol BIC T[S H FIST ST & AT T[S H gIEgier SISl ST 8l

o HVO 31U+ I -1 T & folq SITHT STt 8, foiwrept oref g foh g STt @ usaferd gidT g 8k Wes ¥4 § SierdT 8
Ig G, Siarfier 3R QiR e grggianre« & ek giar 8, fad ag uruRes Sftarse Sisiel ol eh e faehed ST
8l

« HVO &I IUTNT HISIGT SISTel §oT1 A 3ichel IT URUNReh Stotel o A1 %01 & &u # a1 511 Hepa 81

HVO & fog 9= il wis

- gT3g! &1¢s afSieadt 3ifaet (HVO) Ueh UehR T Aol
giotet g, o1t fafda fis ©iep § T AT 81 3 this Wish
T T § Tty gid § 3R 376 1At gt dehd &:

. g de: gETga: IuAhT fhU ST aret d S juedts
ST, GROTHE! de SR Trarei= 3|

. ;%mzmm%w-mﬁﬁﬁ,ﬁaﬁﬂzaﬁ?

|

. g@t ua;ﬁaﬂaa(ucm@m

. amf’reaaaﬁ?am ﬁqﬂaﬁaﬁﬁmuﬁﬁmﬁaﬁ?m
IUfAT Fial T U det A &

IugT Rt g3HT WHT Ueh AT d< (UCO)
ol sifae

DDGS HeRRT 91

Db

gg:nﬁEanﬁ
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fafera UehR & STUfAE dll # THId: UTE ST arett SiRIfGaT TR Hgueh! ol Tfe Saciich:

. ufds sitge:
- srfeat: g hél gfrs, urht ok Reersfim ufehan @ a2 gg wam|
— HgNeh: Y, YT HUT 3R 37 S 3ay|
. U 3ifad fAer srafr® (POME):
- JiRIfgat: Sta Iamafae siferits 77T (BOD) SR Iumaf-es Sifarisi |iTT (COD) & I TR, fAsifed ot uaref oik 3

— Fgueh: 1M, Ufaes, ¢, tiferes ofik faifem)
- UGN feRaT 3T @HT Uk e el (UCO):
- SrrfEat: o el Ufrs, areit 3R &ifaued ot ween|
— HgNh: el YT, 5T §Y Ay iR sreft-aheft s ele
. fefReerd grge 04 fag Hicgeet (DDGS) Herhl da:
- JrgIfEar: Srafe méH, wigeRr 3R goh el Uidrs|
— HgWah: e, Taf 3R UwhRuT |
. &
- JiRyfgat: 76 %hél Ui, Tt ofiR SrAuifAwRIgee uaref]|
— TgHh: ¢, U1 h HUT 7R 317 31 Ay

T g ar SR W Sufre del & ura iR IuAar dt yIfdd e Tohd 8, AIg gH: IuaT a1 e ¥ ugd IfRd Iuar
3R gfeganvor ufehard smasae gt g1

- U] FET: AT IENT & IU-3TG o1y &t ene the iR 18|
- ST fRaT g3 @A UehTa T de (UCO): TTel TEEhUT 3R ILRE & Tehld G=ifehd del|
. Sufe d« 3z a4 S sfienfie uftharett ik 3 srafe Hidi @ urd It WA &
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f&afén ag ufthar & oad arsfraeriss o gegiffiR
o e fRe 1 €1 59 sif9Yfehan Y ufthar i
TROT A gidt g, [OoH grsferaRise A SEfeeRTss,
mferRgs ofR e+ & uRafdq gar & gur uds
TRoT & Rt OIS Ik giaT & Aok A awT 3R del ent
Tt & 1 e DR &t g1 thél uits ofiR
e 7 gRkafda e & forg &g 9a @nfud g 8l
g Teh IR 3R forwhraret uferan & aur uafaror st
TSN 8l ecdt| Hadeh 301000 TPD &1dT aTet the
i wiie ue sar &

FAT SPLITTING - FLOW CHART

OIL/FATTY ACID HEAT EXCHANGER

PRI ¢ I3 draA 3R gara & SuAT & SAfAfohar @7 o g1 Sirar 81 Ui 3R ot 3 gof
HTIeR-chee Targ Y fom foneft I3iReh & I TR o Fafe v g 81 f&afén efar s
Ufeha ol e 9T 81

UfehaT STeT hl SUR & STAT ST & 3R I HUR chl 3R T8 def TR0 & off 9 - Y 3R
gaTfed 8T 81 39 a1e 39 R IR Fafia siave iR et fefieged gr1 thamar Sian &
iR =geAaH 99% fafén gffda g wah

I &1d 9T (60 bar g) oh! e efar & 3 Tl wR ufae o S 8|

« el Wi 3ge A ot AT sfer & aTua dek @, sififeran & g S uee
A qUT kel aTet Tite arex Y FEAT & T Ao He 2|

o T 919 AfAfhaT Al FSAT UM A ofR f&afém sifaforan & forg Iugeh aros s=mg
& Bgl

« UL 9TY: U ot AT et & aTaH deh A o forg, St Fehe arct gre et
s i FoaT SR STt S-Tegfaargsier i o1 & 9T dgferd giar 2l

- f&te foRg Mg &héY glie 2R & SR @ Fdrera € ofiR wite arex 2 & fAavetar 81

AeReh & T

. Ig Ue RivTe ofeR Romea &

+ BART &AeR 50-55 bar G & MYk GaTd R S &t §Q 99% dh
I R T AT ueH & &

. e fEommea & SR ig T § o1 GAif &g STidiRe gie
TSR AR &l

- feeiieged ot orifoes w0 & 39 wehR =it o man & f6 @ <t

OIL DRIER DM WATERTANK TR i 1: fAaRa e HITdTqeeh 38 iR i FEefeat ored et &

HEE HRA 6l
. CIeR 1 Smaa 4 € 1 AT TSH U el § afes fafén o

WATER DEGASSER Re A8 TH|

H.P STE PROCESS

AM

WATER

CRUDE SPLITTED GLYCEROL WATER
FATTY ACID FOR TREATMENT

«  BUR IIA & 3H | H Gl & @ SWAT Gt gg i-arideed

H.P PUMP AT €, forerd ufehar @ T i & Figdr 10-11% o ST 26-30%

T giet &1 3%k Sifafeh, Smserg el @ off AT v &t St
&l

34



¢&h

MECTECH

TR Ueh Hefeadt uaref § Sit Uepfa H arden
&Y J U7 ST1aT 8 3R 39 IuANT shiefea 9
IehR WTe IUTG! ek thel §G 8| Herdeh ol el G
a1 T SAferdt-chfienet I &1 | e srgva
8, STt fiereRieT & IU-3cTE oh FU H Iate &
ST g1 8| HeRah gRT WU Wiie fmfafed
el & o aRIe o IdTeH A & - a8
Afde TR o1 ciauRifthaher, the f[@afdm sik
AuifAfthaher, gt SuglT Qi s 3 fohar
ST 81

frere’iF / i arex & gfgenvon 3R arsdienzor

Ik

. TR T 58 eIt sad IueR0T el arsdieneor wiie &

37T i A xd &, Foiae Wie arex -fedie sk
arsdftenvoT Ufeha & forg et gfeferdist &t @ud &d gidt gl

o OceIUe sthae arsdiehRor Humref! frerae arsdiezor & faw

f3omga & 718 8, STt arsfienzor & g sasaes vy @t
RIS ITANT el g

. O%T T urg sha=de Tt ot Tehd feham STTdT @ 8Tk

ST Repadt &1 orgwfa 3a1 & iR TS feafén & forg g: SuahT (Sumrend) fomar ST 8|
R IaaTe & forg arsfiensor € uga - o AR HA GBI hged AV § frrwd= & sifaw sier
e fema o 81 si-8s wie arer &l daH deh FchTeren? Stftiehad Reherdt TR el €|
& e fgUe Sthae a1 FaTgUe Sthac ardiaur
yunferal A hfed forar ST 81 Aediue Sthae &
IYTNT § Y chY STIRThdT A gl STt gl
a1 fauToF - el 91

.

e _
e s
e s

W giex
9. d. Uy

TR are?
— N —EIXR

%S fAacs froRRTer arex
%t TS $iedie & ferg
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hd vRs WA/
therd fafed = 4

thél ufas WA fBfeaa

fEafeT efar @ v &hét uite & &2 sigfgai eidt €, S
T 4 Tl UgTe, SrEUlfAthrIed AR, Ufcdgreed, url,
AT I=T FILIh dTet Gcch SIe SHTEC eeRIZSy,
hiTtheged 3MMfg | 3 SiIfgal ot Sfaa fefeatsm g
ECTIT ST & dTfch I T I[0Ta=IT 3R 3reest fRRAT arern
3G 3T UTed fohaT ST Tk | fefecie gerd et
RIfGAT dehritent H & ek | T8 I=T YGT dTet thel
Qs & IUTGH T Ueh fhthad! 3R Thet d<iaT gl

thel Tfars tharaa fefeeeM

tharTd fefeed™ &1 IuahT thél Tiis ok Ik fasyor
! fafd AT a1 SremT-3retT geah! A fafSa v &
forQ fopaT STraT & 159 ufehar a1 IuahT thél Tis & 3=
R[5 AT dTet 32Tt oh IcaTe o forg fomar Sirar 815t Ui
ot TR afch aret thermRE et H faenfSia feran
ST 8, ST = GYURRUT S&7dT 3R A IR gIY e
X 8| Gt fohewd ont efR-efR et v &6 forg
Tafad forar STaT & iR arsdt ot TR dheox § 9ufd
fohaT STt 81 ag ufehar this &t T=e1 a1 e AT & i
AT ITE SHRM hl TET/L[gal UR AR et B
STIRLT hT AT oh AR Tharel [efeaie
i cht Tt FAefiRa &t St 8

Ik

« Tit-ohe PictH R Tl TR H Iueree] T WRIE this-T I Si¥ PFAD, TS 3iTaet 311 et TTer ch SIgAfd 3T 8
3R fOR +ft AT Teou & forg I=a TJura aret fefees thél ulie ot Ieure anear gl

o g T I Reperl il Srepfcra sear ¢ SR IuaT & felg 3 IR U 3= el 8| TifelT fthed SAURER & IUTNT &
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	प्रौद्योगिकी के माध्यम से प्रदान करना
	मेकटेक एक इंजीनियरिंग प्रोसेस कंपनी है जो प्लांट और मशीनरी के निर्माण में टर्नकी आधार पर संलग्न है
	वनस्पति तेल और वसा, बायोडीजल तथा ओलियो-केमिकल उद्योग के लिए।

	सामग्री
	हम कौन हैं अध्यक्ष का संदेश एक नजर में बीज तैयारी सॉल्वेंट निष्कर्षण वनस्पति तेल परिष्करण  सतत ब्लीचिंग सतत डिओडोराइजेशन सतत डीवैक्सिंग और विंटराइजेशन राइस ब्रान ऑयल/सूरजमुखी तेल का पाम तेल का ड्राई फ्रैक्शनशन डबल स्क्रबिंग कैस्टर ऑयल डेरिवेटिव्स हाइड्रोजनेशन इंटरएस्टरीफिकेशन  ग्लिसरोलाइसिस नारियल तेल और PKO से MCT बेकरी शॉर्टनिंग और मार्जरीन लेसिथिन टोकोट्रायनॉल स्पेंट अर्थ ऑयल रिकवरी सोप स्टॉक स्प्लिटिंग सतत सैपोनिफिकेशन प्लांट बायोडीजल  HVO फीड के लिए अपशिष्ट तेलों का प्री-ट्रीटमेंट अपशिष्ट तेलों में अशुद्धियाँ और प्रदूषक  आरेखीय अभिव्यक्तियाँ प्रीट्रीटमेंट प्रक्रिया मेकटेक के लाभ फैट स्प्लिटिंग प्लांट ग्लिसरीन रिकवरी, ग्लिसरीन जल उपचार और वाष्पीकरण फैटी एसिड प्लेन/फ्रैक्शनल डिस्टिलेशन ग्लिसरीन परिष्करण पायलट प्लांट्स मेकक्लियर ग्रैविटी फ़िल्टर मेकक्लियर वर्टिकल प्रेशर लीफ फ़िल्टर मेकक्लियर हॉरिजॉन्टल प्रेशर लीफ फ़िल्टर मेकक्लियर शाइनिंग फ़िल्टर  मेकक्लियर कैंडल फ़िल्टर मेकक्लियर पल्स जेट कैंडल फ़िल्टर / मेकक्लियर सेल्फ क्लीनिंग डिस्क फ़िल्टर मेकक्लियर ऑटोमैटिक ब्रश फ़िल्टर स्ट्रेनर बायो-एथेनॉल माल्ट स्पिरिट कॉर्न ऑयल एक्सट्रैक्शन मैन्युफैक्चरिंग सुविधाएँ निर्यात

	हम कौन हैं
	प्रौद्योगिकी: मेकटेक सेवाओं की एक व्यापक श्रृंखला प्रदान करता है, जिसमें सॉल्वेंट एक्सट्रैक्शन प्लांट, ऑयल प्रोसेसिंग प्लांट, वैल्यू एडिशन हेतु परियोजनाएँ जैसे MCT और लेसिथिन पाउडर उत्पादन, खाद्य तेल रिफाइनरी प्लांट, एस्टरीफिकेशन, हाइड्रोजनेशन, मार्जरीन और शॉर्टनिंग के क्षेत्र में डिज़ाइन, निर्माण, स्थापना और टर्नकी आधार पर परियोजनाओं का कमीशनिंग शामिल है, जो भारत तथा अंतरराष्ट्रीय स्तर पर किए जाते हैं।

	अध्यक्ष का संदेश:
	हमने अपने पोर्टफोलियो में नई तकनीकों को शामिल किया है, जैसे मल्टी-पर्पस एस्टरीफिकेशन यूनिट्स के माध्यम से मीडियम चेन ट्राइग्लिसराइड्स, फैटी एसिड एस्टर्स जैसे IP, 2EH, PET का निर्माण, साथ ही घरेलू और पर्सनल केयर बाजारों के लिए उत्पाद जैसे बेटाइन, CDE और अमीन ऑक्साइड।इसके अतिरिक्त, हमने इमल्सीफायर्स जैसे ग्लाइकोल मोनो स्टीयरेट, कैस्टर ऑयल डेरिवेटिव्स और ड्राई लेसिथिन पाउडर के उत्पादन के लिए तकनीकों को भी पेश किया है।
	ईश्वर सहाय
	परिवर्तन के प्रति अनुकूलन ही भविष्य की कुंजी है
	विश्वभर में 650 से अधिक परियोजनाएँ टर्नकी आधार पर प्रदान की गई हैं

	पिछले 50 वर्षों में

	एक नजर में
	मेकटेक ने निम्नलिखित क्षेत्रों में पेटेंट प्राप्त किए हैं:
	निस्पंदन पेटेंट संख्या 477636 के अंतर्गत
	क्रिस्टलाइज़र  पेटेंट संख्या 519597 के अंतर्गत

	मेकटेक की विशेषज्ञता
	मेकटेक के लाभ
	मेकटेक द्वारा किए जाने वाले कार्य
	सबसे किफायती समाधान
	30 से अधिक देशों में 650+ परियोजनाएँ निष्पादित
	शुरुआत से पूर्णता तक
	दो बड़े और आधुनिक पूर्णतः एकीकृत निर्माण संयंत्र
	50 वर्ष का अनुभव
	बिक्री के बाद उत्कृष्टता
	सबसे सक्षम और अनुभवी तकनीकी टीम

	विश्वव्यापी तकनीकी सहयोग


	बीज तैयारी
	बीज तैयारी
	बीज पकाना और फ्लेकिंग
	3D दृश्य - सॉल्वेंट एक्सट्रैक्शन प्लांट


	सॉल्वेंट एक्सट्रैक्शन
	'प्रसंस्कृत सामग्री के प्रति टन पर सॉल्वेंट की हानि केवल 1.5 लीटर तक कम'
	MECTECH का बेल्ट-प्रकार क्षैतिज एक्सट्रैक्टर
	MECTECH के लाभ -
	मुख्य विशेषताएं
	निर्माण करने की क्षमतातथा 100 टन प्रति दिन से शुरू होने वाले प्लांट्स की आपूर्ति और उससे अधिक



	वनस्पति तेल रिफाइनिंग  (रासायनिक/भौतिक)
	रिफाइनिंग वह प्रक्रिया है जिसमें निकाले गए तेल से अवांछित तत्वों को हटाया जाता है, बिना उपयोगी तत्वों को खोए या उसकी संरचना को प्रभावित किए।
	निरंतर लॉन्गमिक्स, डीगमिंग, न्यूट्रलाइजिंग और वॉशिंग
	मुख्य विशेषताएं


	निरंतर ब्लीचिंग
	Mectech के लाभ

	निरंतर डीओडराइजेशन
	वनस्पति तेल को मल्टी-कंपार्टमेंट वैक्यूम हीटर में वांछित तापमान तक गर्म किया जाता है, जिसमें वनस्पति तेल और हीटिंग माध्यम (जैसे हाई प्रेशर स्टीम या थर्मिक फ्लूड) का काउंटर करंट फ्लो होता है।
	प्री-हीटिंग धीरे-धीरे और व्यवस्थित रूप से की जाती है, ताकि पूरा तेल वैक्यूम के संपर्क में आने वाली मुक्त सतह पर इस स्पार्जिंग सिस्टम के संपर्क में आ सके।
	डिओडोराइज़र के ऊपर बड़े सतह क्षेत्र वाले पैकिंग के साथ पैक्ड कॉलम लगाया जाता है। यह फ्री फैटी एसिड को वांछित स्तर तक कम करना सुनिश्चित करता है। फैटी एसिड के वाष्पीकरण से होने वाले अनिवार्य ऊष्मा हानि की भरपाई के लिए पैक्ड कॉलम के नीचे एक अतिरिक्त टॉप हीटिंग ट्रे प्रदान की जाती है।
	2 mbar के एब्सोल्यूट प्रेशर पर तेल और स्ट्रिपिंग स्टीम के बीच बड़े मुक्त सतही संपर्क क्षेत्र प्रदान करके उत्तम डीओडराइजेशन किया जाता है।इससे तेल की सतह पर 5-10 मिमी व्यास वाले अनेक बुलबुले बनते हैं। ये छोटे बुलबुले फटते हैं और डिस्टिल्ड फैटी एसिड तथा गंधयुक्त यौगिकों से संतृप्त जल वाष्प को बाहर निकालते हैं।ये ऊपर उठते वाष्प प्रत्येक स्ट्रिपिंग ट्रे के ऊपर दिए गए बड़े सेक्शन ओपनिंग के माध्यम से तुरंत और स्वतंत्र रूप से लैटरल डक्ट्स में निकाल दिए जाते हैं।इससे ऊपर से नीचे तक लगभग कोई प्रेशर ड्रॉप नहीं होता है।
	डीओडराइजेशन एक प्रक्रिया है जिसमें प्रीट्रीटेड और ब्लीच किए गए तेलों से स्वाद, रंग और अन्य अवांछित तत्व जैसे फ्री फैटी एसिड को हटाया जाता है। Mectech दो प्रकार के डीओडोराइज़र प्रदान करता है
	1. उच्च FFA तेलों के लिए निरंतर डीओडोराइज़र
	निरंतर डीओडोराइजिंग स्ट्रिपिंग ट्रे का आंतरिक दृश्य


	2. पैक्ड कॉलम के साथ निरंतर डीओडोराइज़र
	डीओडराइजेशन एक वैक्यूम स्ट्रिपिंग प्रक्रिया है जिसमें एक निर्धारित मात्रा में स्ट्रिपिंग एजेंट (आमतौर पर स्टीम) को कम दबाव पर गरम तेल के माध्यम से निर्धारित समय तक प्रवाहित किया जाता है।अतः यह मुख्यतः एक भौतिक प्रक्रिया है जिसमें विभिन्न वाष्पशील घटकों को हटाया जाता है।

	मुख्य विशेषताएं:
	1. डीओडोराइज़र की अंतिम ट्रे में लगा अत्यधिक कुशल डिज़ाइन वाला ऑयल-टू-ऑयल हीट एक्सचेंजर न्यूनतम ऊष्मा ऊर्जा की आवश्यकता सुनिश्चित करता है।
	2. फैटी एसिड स्क्रबिंग रिकवरी सिस्टम का विस्तृत और कुशल डिज़ाइन यह सुनिश्चित करता है कि फैटी एसिड का स्क्रबिंग कंडेंसर में लगभग कोई कैरीओवर न हो।
	3. अत्यधिक कुशल डिज़ाइन वाले हीटिंग कॉइल्स प्रक्रिया के दौरान तेल के जलने (चारिंग) को रोकते हैं।

	3. विशेष वसा के लिए सेमी-कंटीन्यूअस डीओडोराइज़र
	ब्लीच किए गए तेल को डीओडोराइज़र के गरम तेल से थर्मोसाइफन व्यवस्था द्वारा प्राप्त ऊष्मा से गर्म किया जाता है।
	फीड का परिवर्तन कम अंतराल पर किया जाता है, बिना नए फीड तेल को डीओडोराइजेशन के दौरान मौजूद तेल के साथ मिलाए।
	IPFD - उच्च FFA तेल के लिए निरंतर डीओडोराइज़र

	निरंतर डीवैक्सिंग तथा राइस ब्रान ऑयल/सनफ्लावर ऑयल का विंटराइजेशन
	डीवैक्सिंग
	विंटराइजेशन
	क्रिस्टलाइज़र में तेल चार्ज के लिए पर्याप्त ऊष्मा स्थानांतरण क्षेत्र होता है, जो पेटेंट के अंतर्गत है
	सामान्यतः डीवैक्सिंग प्रक्रिया (10-14°C) तापमान पर की जाती है ताकि संतृप्त ट्राइग्लिसराइड्स के क्रिस्टलीकरण और वैक्स व संतृप्त ट्राइग्लिसराइड्स के मिश्रण से बचा जा सके।
	पेटेंट नंबर 519597


	पाम ऑयल का ड्राई फ्रैक्शनशन
	खाद्य तेल प्रसंस्करण में, फ्रैक्शनशन प्रक्रिया में तेल का नियंत्रित शीतलन शामिल होता है, जिससे आंशिक या 'फ्रैक्शनल' क्रिस्टलीकरण होता है। शेष तरल (ओलिन) को फिल्ट्रेशन प्रक्रिया के माध्यम से ठोस अंश (स्टीयरिन) से अलग किया जाता है।
	फ्रैक्शनशन वह प्रक्रिया है जिसमें संतृप्त ट्राइग्लिसराइड का क्रिस्टलीकरण एक यांत्रिक उपकरण जिसे क्रिस्टलाइज़र कहा जाता है, में होता है।क्रिस्टलीकृत तेल को आगे एक फिल्टर से गुजारा जाता है, जहाँ ठोस और तरल चरण का पृथक्करण होता है।ठोस चरण चैंबर में बना रहता है।तरल चरण टैप्स के माध्यम से बाहर आता है और स्टोरेज टैंक में एकत्र किया जाता है।
	पूरी प्रक्रिया कई चरणों में होती है, जिनमें शामिल हैं: तेल को गर्म करना, तेल भरना, क्रिस्टलीकरण, फिल्ट्रेशन, निचोड़ना और फिल्टर की सफाई।
	लाभ

	डबल स्क्रबिंग
	फैटी एसिड डिस्टिलेट के FFA में सुधार के लिए डबल स्क्रबिंग सिस्टम
	डिओडोराइज़र के लिए क्लोज़ लूप वॉटर कूलिंग
	यह सिस्टम फैटी एसिड डिस्टिलेट के FFA में सुधार के लिए डिओडोराइजेशन सिस्टम में शामिल किया जाता है।
	डबल स्क्रबिंग सिस्टम के उपयोग से यह FFA 93-94% तक बढ़ जाता है।
	यह अपशिष्ट जल के उत्पादन को काफी हद तक कम करता है, जिससे पर्यावरणीय प्रभाव न्यूनतम होता है। वैक्यूम सिस्टम के बैरोमेट्रिक कंडेंसर में 7°C कूलिंग वाटर का उपयोग करने से भाप की खपत में काफी कमी आती है।
	एसीएल सिस्टम



	कैस्टर ऑयल डेरिवेटिव्स
	कैस्टर ऑयल और इसके डेरिवेटिव्स का व्यापक उपयोग विभिन्न उद्योगों में होता है, जैसे साबुन निर्माण, लुब्रिकेंट्स, हाइड्रोलिक और ब्रेक फ्लूइड्स, पेंट्स, डाईज़, कोटिंग्स, इंक, ठंड प्रतिरोधी प्लास्टिक्स, वैक्स और पॉलिश, नायलॉन, फार्मास्यूटिकल्स और परफ्यूम्स
	मेक्टेक द्वारा आपूर्ति और स्थापित किए गए संयंत्रों में, कैस्टर ऑयल के विभिन्न डेरिवेटिव्स का उत्पादन किया जाता है, जिनमें शामिल हैं :


	मेक्टेक का लाभ
	सारांश
	सेमी-कॉन्टीन्युअस हाइड्रोजनेशन
	तेल/वसा के हाइड्रोजनेशन के लिए लूप रिएक्टर
	मेक्टेक का लाभ
	निरंतर हाइड्रोजनेशन
	इंटरएस्टेरिफिकेशन
	मेक्टेक रासायनिक तथा एंजाइमेटिक
	इंटरएस्टेरिफिकेशन प्रक्रियाएँ प्रदान करता है

	ग्लिसरोलाइसिस
	यह ज्ञात है कि तेल ग्लिसरॉल और फैटी एसिड का एस्टर होता है, जिसे इसके मूल घटकों (फैटी एसिड और ग्लिसरॉल) में विघटित किया जा सकता है या फैटी एसिड और ग्लिसरॉल द्वारा ट्राइग्लिसराइड्स में संश्लेषित किया जा सकता है।
	सारांश
	मेक्टेक लाभ
	मेक्टेक पीएलसी स्वचालित निरंतर एस्टरीफिकेशन संयंत्र प्रदान करता है, जो वसायुक्त अम्लों को 0.1% अंतिम एफएफए के साथ तेल में परिवर्तित करते हैं।


	नारियल तेल और पीकेओ से एमसीटी
	अनुप्रयोग
	आहार संबंधी महत्व
	चिकित्सीय महत्व
	तकनीकी उपयोग


	बेकरी शॉर्टनिंग और मार्जरीन
	लेसिथिन
	फॉस्फेटिडाइलकोलीन और फॉस्फेटिडाइलइनॉसिटोल से समृद्ध अंश पानी में प्रभावी इमल्सीफायर होते हैं और सामान्यतः चॉकलेट उद्योग में उपयोग किए जाते हैं।
	टोकोट्रायेनोल
	विटामिन E परिवार में दो निकट से संबंधित समूह शामिल होते हैं। इनमें चार टोकोट्रायेनोल्स (अल्फा, बीटा, गामा, डेल्टा) तथा चार टोकोफेरॉल्स शामिल होते हैं। इन्हें भी इसी प्रकार अल्फा, बीटा, गामा, डेल्टा के रूप में वर्गीकृत किया जाता है। दोनों के बीच मुख्य अंतर यह है कि टोकोट्रायेनोल्स में असंतृप्त आइसोप्रेनॉइड साइड चेन होती हैं, जबकि टोकोफेरॉल्स में संतृप्त साइड चेन होती हैं।
	प्रसंस्करण चरण: PFAD से टोकोट्रायेनोल्स
	PFAD जिसमें 4000 PPM टोकोट्रायेनोल्स होते हैं
	अंतरराष्ट्रीय बाजार में T-50 (50% सांद्रता) के रूप में विपणन किया जाता है



	HO
	प्रयुक्त अर्थ (Spent Earth) से तेल की पुनर्प्राप्ति
	सोप स्टॉक स्प्लिटिंग
	सतत सैपोनिफिकेशन प्लांट
	सारांश
	प्रक्रिया विवरण
	फैटी फेज और जलीय फेज की मापी और नियंत्रित धाराएँ, अपने-अपने स्थिर स्तर डोजिंग टैंकों से, होमोजेनाइज़र में प्रवेश करने से पहले अधिकतम 95°C तक प्री-हीट की जाती हैं। फैटी फेज फैटी एसिड्स का मिश्रण होता है। जलीय फेज में कॉस्टिक लाई (फैटी एसिड के सैपोनिफिकेशन हेतु), ब्राइन सॉल्यूशन (विस्कोसिटी बनाए रखने हेतु) तथा अन्य रसायन (सोप नूडल्स और अंतिम उत्पाद की शेल्फ लाइफ बढ़ाने हेतु) शामिल होते हैं। होमोजेनाइज़र में बिना किसी बाहरी भाप के निट सोप का तापमान 135°C तक बढ़ाया जाता है। तापमान में यह वृद्धि उष्माक्षेपी सैपोनिफिकेशन अभिक्रिया से उत्पन्न ऊष्मा के कारण होती है। सैपोनिफाइड द्रव्यमान परिपक्वता के लिए लूप रिएक्टर से गुजरता है और वैक्यूम स्प्रे ड्रायर को निट सोप का निरंतर प्रवाह प्रदान करता  निट सोप को वैक्यूम स्प्रे ड्रायर में स्प्रे किया जाता है ताकि नमी हटाकर तरल निट सोप को सूखे सोप में बदला जा सके, इसके बाद इसे वांछित TFM वाले सोप नूडल्स बनाने हेतु वैक्यूम डुप्लेक्स प्लॉडर में भेजा जाता है।

	मेक्टेक लाभ
	• संयंत्र पूरी तरह से स्वचालित है।
	• यह एकमात्र सतत सैपोनिफिकेशन प्लांट है जो सोप नूडल्स में मुक्त क्षार की मात्रा पर सटीक नियंत्रण प्रदान करता है।
	• निट सोप के लिए बाहरी हीटिंग की आवश्यकता नहीं होती, जिससे उपयोगिताओं की खपत कम होती है।


	बायोडीजल
	बायोडीजल से आशय वनस्पति तेलों या पशु वसा की एलिफैटिक श्रृंखलाओं में मिथाइल/एथाइल समूह जोड़ने से है, जिससे वे डीजल जैसे गुण प्राप्त कर लेते हैं। यह लिपिड्स (जैसे वनस्पति तेल, फैटी एसिड, पशु वसा और उपयोग किया हुआ खाना पकाने का तेल) को अल्कोहल (मिथाइल/एथाइल) के साथ रासायनिक अभिक्रिया द्वारा फैटी एसिड एस्टर्स में परिवर्तित करके प्राप्त किया जाता है।
	उन्नत दाबयुक्त बायोडीजल तकनीक में SM30 (30% शुद्धता वाला सोडियम मेथॉक्साइड) के 8 किग्रा/टन उत्प्रेरक की बचत प्राप्त की गई है।
	फीड स्टॉक
	निम्न श्रेणी का फीड स्टॉक
	जिसमें उपयोग किया हुआ खाना पकाने का तेल, एसिड ऑयल, निम्न श्रेणी के फैटी एसिड, उच्च FFA वाला वनस्पति तेल शामिल है

	उच्च श्रेणी का फीड स्टॉक
	इसमें निम्न FFA वाले वनस्पति तेल (CPO, सोया, सूरजमुखी आदि), पाम स्टियरिन, उच्च श्रेणी के फैटी एसिड और टैलो शामिल हैं



	मिश्रण
	प्रमुख विशेषताएँ:
	पूर्णतः स्वचालित PLC संचालित मल्टी-फीड स्टॉक सिस्टम
	विभिन्न फीड स्टॉक, जिनमें वनस्पति तेल, उपयोग किया हुआ  खाना पकाने का तेल, रिफाइनरी उप-उत्पाद और पशु वसा  प्रोसेस किए जा सकते हैं
	ऊर्जा-कुशल संयंत्र डिज़ाइन
	उच्च रूपांतरण दर
	अंतरराष्ट्रीय मानकों के अनुरूप उच्च गुणवत्ता वाले बायोडीजल का उत्पादन
	न्यूनतम साबुन निर्माण
	बिना मेथनॉल के उपयोग के साबुन हटाना
	उत्प्रेरक की कम खपत
	कम मेथनॉल खपत
	कम अपशिष्ट जल
	कम उपयोगिता खपत
	कम उत्सर्जन स्तर
	पूरी प्रक्रिया तापमान सीमा पर संचालित होती है 50–60 डिग्री सेल्सियस के बीच
	फार्मास्यूटिकल ग्रेड ग्लिसरीन का उत्पादन
	बैच और सतत दोनों प्रकार में अनुकूलन योग्य संयंत्र उपलब्ध हैं
	बायोडीजल और पारंपरिक हाइड्रोकार्बन-आधारित डीजल के मिश्रण खुदरा डीजल ईंधन बाजार में उपयोग के लिए सबसे सामान्य रूप से वितरित उत्पाद हैं।  दुनिया के अधिकांश हिस्सों में किसी भी ईंधन मिश्रण में बायोडीजल की मात्रा बताने के लिए "B" फैक्टर प्रणाली का उपयोग किया जाता है।
	100% बायोडीजल को B100 कहा जाता है
	20% बायोडीजल और 80% पेट्रो डीजल को B20 कहा जाता है
	5% बायोडीजल और 95% पेट्रो डीजल को B5 कहा जाता है
	2% बायोडीजल और 98% पेट्रो डीजल को B2 कहा जाता है

	मुख्य बिंदु
	यह संयंत्र EU (EN 14214) और BIS 15607:2005 मानकों के अनुरूप बायोडीजल का निर्माण करने में सक्षम है।
	अत्यंत कम सल्फर सामग्री, जो वायु प्रदूषण को नियंत्रित करने में मदद करती है।
	राख और नमी की मात्रा, कुल अशुद्धियों और कार्बन अवशेष संकेतकों में उद्योग मानकों से बेहतर प्रदर्शन करता है।


	HVO फीड के लिए अपशिष्ट तेलों का पूर्व-उपचार
	HVO के बारे में संक्षिप्त विवरण
	हाइड्रो ट्रीटेड वेजिटेबल ऑयल (HVO) एक प्रकार का नवीकरणीय डीजल है, जो वनस्पति तेलों और पशु वसा के हाइड्रोक्रैकिंग द्वारा बनाया जाता है। इस प्रक्रिया में हाइड्रोजन का उपयोग करके बड़े अणुओं को छोटे अणुओं में तोड़ा जाता है या अणुओं में हाइड्रोजन जोड़ा जाता है।
	HVO अपने उच्च सेटेन संख्या के लिए जाना जाता है, जिसका अर्थ है कि यह आसानी से प्रज्वलित होता है और स्वच्छ रूप से जलता है। यह सल्फर, ऑक्सीजन और एरोमैटिक हाइड्रोकार्बन से मुक्त होता है, जिससे यह पारंपरिक जीवाश्म डीजल का एक स्वच्छ विकल्प बनता है।
	HVO का उपयोग मौजूदा डीजल इंजनों में अकेले या पारंपरिक डीजल के साथ मिश्रण के रूप में किया जा सकता है।
	HVO के लिए सामान्य फीड स्टॉक

	HVO के लिए फीड स्टॉक
	HVO फीड

	वनस्पति तेल
	HVO फीड
	HVO फीड

	पशु वसा
	अपशिष्ट तेल
	उपयोग किया हुआ खाना पकाने का तेल (UCO) एसिड ऑयल DDGS मक्का तेल फैटी एसिड डिस्टिलेट प्रयुक्त क्ले तेल POME आदि


	अपशिष्ट तेलों में अशुद्धियाँ और संदूषक
	– अशुद्धियाँ: जैव रासायनिक ऑक्सीजन मांग (BOD) और रासायनिक ऑक्सीजन मांग (COD) के उच्च स्तर, निलंबित ठोस पदार्थ और तेल। – संदूषक: कैरोटीन, पेक्टिन, टैनिन, फेनोलिक और लिग्निन।
	धातुएँ
	पॉलीएथिलीन
	सल्फर
	फैटी एसिड्स
	ठोस अशुद्धियाँ
	क्लोराइड्स
	नमी
	फॉस्फेटाइड्स


	प्रीट्रीटमेंट प्रक्रिया के आरेखात्मक प्रस्तुतीकरण
	मेक्टेक के लाभ
	उन्नत तकनीक उपचार प्रक्रियाओं को सुव्यवस्थित और अनुकूलित कर सकती है, जिससे अपशिष्ट तेल के रूपांतरण और शुद्धिकरण में उच्च दक्षता प्राप्त होती है।
	इन-हाउस इंजीनियरिंग त्वरित समस्या समाधान और रखरखाव की सुविधा देती है, जिससे डाउनटाइम कम होता है और निरंतर संचालन सुनिश्चित होता है।
	लचीला डिज़ाइन, जिससे अधिकतम संख्या में फीड स्टॉक का उपयोग संभव होता है।
	उन्नत तकनीक में अक्सर कम ऊर्जा और कम रासायनिक खपत की आवश्यकता होती है।
	उपलब्ध फीड स्टॉक और क्षमता के अनुसार अनुकूलित डिज़ाइन।
	उन्नत तकनीक
	ADVANCE

	अधिकतम फीड स्टॉक लचीलापन
	कम परिचालन लागत (OPEX)
	OPEX COST



	फैट स्प्लिटिंग प्लांट
	प्रक्रिया विवरण
	स्प्लिटिंग वह प्रक्रिया है जिसमें ट्राइग्लिसराइड का हाइड्रोलिसिस किया जाता है, जिससे अणुओं को तोड़कर फैटी एसिड और ग्लिसरीन प्राप्त किए जाते हैं।  इस अभिक्रिया की प्रक्रिया तीन चरणों में होती है, जिसमें ट्राइग्लिसराइड क्रमशः डाइग्लिसराइड, मोनोग्लिसराइड और ग्लिसरीन में परिवर्तित होता है तथा प्रत्येक चरण में फैटी एसिड मुक्त होता है मेक्टेक ने वसा और तेलों को पानी के साथ थर्मल प्रेशर स्प्लिटिंग द्वारा फैटी एसिड और ग्लिसरीन में परिवर्तित करने के लिए कई संयंत्र स्थापित किए हैं। यह एक सरल और किफायती प्रक्रिया है तथा पर्यावरण को प्रदूषित नहीं करती। मेक्टेक 30–1000 TPD क्षमता वाले फैट स्प्लिटिंग प्लांट प्रदान करता है।

	FAT SPLITTING - FLOW CHART
	OIL/FAT
	OIL/FATTY ACID HEAT EXCHANGER
	STEAM HEATER
	OIL DRIER
	DM WATER TANK
	H.P PUMP
	WATER DEGASSER
	SPLITTING COLUMN
	H.P PUMP
	CRUDE SPLITTED
	FATTY ACID
	GLYCEROL WATER FOR TREATMENT
	मेक्टेक के लाभ


	ग्लिसरीन रिकवरी ग्लिसरीन जल उपचार एवं वाष्पीकरण
	लाभ

	फैटी एसिड प्लेन / फ्रैक्शनल डिस्टिलेशन
	फैटी एसिड प्लेन डिस्टिलेशन
	फैटी एसिड फ्रैक्शनल डिस्टिलेशन
	लाभ

	ग्लिसरीन रिफाइनिंग
	लाभ

	पायलट प्लांट
	मेक्टेक इस तथ्य को मानता है कि अनुसंधान एवं विकास (R&D) किसी भी निर्माण कंपनी का अभिन्न हिस्सा है, जो बाजार में नया उत्पाद लॉन्च करना चाहती है। इस उद्देश्य के लिए, बड़े पैमाने पर उत्पादन से पहले वांछित उत्पाद मानकों, स्वाद, संरचना, रूप एवं अनुभव आदि को सुनिश्चित करने हेतु पायलट प्लांट आवश्यक होते हैं।
	मेक्टेक के प्रोसेस इंजीनियर 500 किग्रा/दिन से 1 टन/दिन या आवश्यकता अनुसार किसी भी क्षमता के पायलट प्लांट प्रदान कर सकते हैं। मेक्टेक द्वारा प्रदान किए जाने वाले पायलट प्लांट 100% कस्टमाइज़्ड होते हैं और इन्हें स्किड माउंटेड बनाया जा सकता है या ग्राहक के R & D शेड में स्थापित किया जा सकता है।

	मल्टीपल ट्रेन (एकाधिक इकाइयाँ)
	यूनिट आकार
	मेकक्लियर ग्रेविटी फ़िल्टर
	मेकक्लियर ग्रेविटी फ़िल्टर
	मेकक्लियर ग्रेविटी फ़िल्टर मेक्टेक की फ़िल्ट्रेशन तकनीक में नवीनतम उन्नति को प्रदर्शित करता है, जिसे पेटेंट नंबर 477636 के तहत पेटेंट किया गया है।इसमें फ़िल्ट्रेशन प्रक्रिया कम दबाव पर होती है, जिससे फ़िल्टर किए गए तेल में सूक्ष्म वैक्स कणों के प्रवेश को रोका जाता है।मेकक्लियर ग्रेविटी फ़िल्टर से फ़िल्ट्रेशन के बाद प्राप्त क्लैरिफाइड विंटराइज़्ड तेल, हॉरिज़ॉन्टल प्रेशर लीफ फ़िल्टर / प्लेट और फ्रेम प्रकार के फ़िल्टर से प्राप्त परिणामों की तुलना में बेहतर होता है।मेकक्लियर ग्रेविटी फ़िल्टर वैक्स और स्टीयरिन को अधिक वैज्ञानिक तरीके से हटाना सुनिश्चित करता है, साथ ही तेल के रिसाव को रोकता है और किसी श्रम की आवश्यकता नहीं होती।

	डिवैक्सिंग और विंटराइज़ेशन
	मेकक्लियर ग्रेविटी फ़िल्टर

	0.5 bar pressure  3 bar pressure Temperature will vary as per process requirement. 2°C to 22°C Shall vary as per process and technical speciﬁca ons  of oil.
	मेकक्लियर  वर्टिकल प्रेशर लीफ फ़िल्टर
	विशेषताएँ
	अनुप्रयोग
	मेक्टेक के लाभ


	मेकक्लियर हॉरिज़ॉन्टल प्रेशर लीफ फ़िल्टर
	विशेषताएँ
	मूवेबल बंडल या मूवेबल शेल
	हाइड्रोलिक पावर पैक द्वारा बंडल या शेल की मूवमेंट
	पीएलसी स्वचालन के लिए डिज़ाइन किया गया
	ड्राई या वेट केक डिस्चार्ज के लिए उपयुक्त
	200 वर्ग मीटर तक निस्पंदन क्षेत्र

	अनुप्रयोग
	खाद्य तेल
	फार्मास्यूटिकल्स
	रसायन
	पेट्रोकेमिकल्स
	पिघला हुआ सल्फर
	मेक्टेक के लाभ


	मेकक्लियर  शाइनिंग फ़िल्टर
	विशेषताएँ
	अनुप्रयोग
	मेक्टेक के लाभ

	मेकक्लियर
	कैंडल फ़िल्टर
	विशेषताएँ
	अनुप्रयोग
	फ़िल्टर एलिमेंट्स स्टेनलेस स्टील निर्माण में
	कैंडल मेटल या पॉलीप्रोपाइलीन निर्माण में
	प्रक्रिया की आवश्यकता के अनुसार
	बॉडी स्टेनलेस स्टील या कार्बन स्टील में
	निकेल और पैलेडियम जैसे कीमती धातु उत्प्रेरक
	कार्बन
	फार्मास्यूटिकल्स
	रसायन
	तेल और खाद्य पदार्थ
	मिसेला
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	बायो-एथेनॉल
	मेक्टेक स्टार्चयुक्त तथा शर्करा आधारित फीडस्टॉक्स से बायो एथेनॉल और ENA के उत्पादन के लिए एंड-टू-एंड तकनीकी समाधान प्रदान करता है।मेक्टेक डिस्टिलरी सेक्टर के लिए टर्नकी समाधान प्रदान करता है और फर्मेंटेशन, डिस्टिलेशन, एवापोरेशन, डिहाइड्रेशन तथा ज़ीरो लिक्विड डिस्चार्ज सिस्टम में विशेषज्ञता रखता है।
	बायो-एथेनॉल


	फीड स्टॉक
	मेक्टेक की डिस्टिलरी की प्रमुख विशेषताएँ :
	डिस्टिलरी के लिए फीडस्टॉक को दो प्रमुख वर्गों में विभाजित किया जा सकता है, अर्थात्
	स्टार्चयुक्त फीडस्टॉक्स:
	जिनमें मक्का, चावल, जौ, बाजरा और गेहूं शामिल हैं
	शर्करा आधारित फीडस्टॉक्स:
	जिनमें स्वीट ज्वार, चुकंदर, गन्ना और गुड़/मोलासेस शामिल हैं
	इन फीडस्टॉक्स से 1G तकनीक का उपयोग करके बायो एथेनॉल और ENA प्राप्त किए जाते हैं।

	बायो एथेनॉल एवं एक्स्ट्रा न्यूट्रल अल्कोहल के अंतिम उपयोग
	ईंधन मिश्रण: विभिन्न फीडस्टॉक्स से उत्पादित बायो एथेनॉल का उपयोग पेट्रोल के साथ मिश्रण में किया जाता है।
	पेय अल्कोहल: डिस्टिलरी में उत्पादित एक्स्ट्रा न्यूट्रल अल्कोहल (ENA) का उपयोग पेय अल्कोहल के निर्माण में किया जाता है।
	अन्य उद्योग: डिस्टिलेशन के माध्यम से फार्मा, केमिकल्स और पेंट्स जैसे उद्योगों की आवश्यकताओं के अनुसार विभिन्न ग्रेड के अल्कोहल का उत्पादन किया जा सकता है।
	मेक्टेक उपरोक्त सभी उद्योगों की आवश्यकताओं को पूरा करने के लिए परिष्कृत और अत्यधिक कुशल तकनीकी समाधान प्रदान करता है।
	अत्यधिक ऊर्जा-कुशल सिस्टम।
	अनुकूलित योजनाएँ जो अल्कोहल के प्रति किग्रा/लीटर के संदर्भ में सबसे प्रतिस्पर्धी भाप खपत प्रदान करती हैं।हमारी एथेनॉल योजनाएँ चावल के मामले में 2.8 किग्रा/लीटर AA से कम और मक्का संचालन के मामले में 3.2 किग्रा/लीटर AA तक चल सकती हैं।ये स्थितियाँ जेट कूकर के साथ और MVR का उपयोग किए बिना हैं।
	MVR के साथ अत्यधिक एकीकृत सिस्टम, जो बाजार में सर्वोत्तम भाप दक्षता प्रदान करते हैं और आपके प्लांट को अत्यधिक लाभदायक बनाते हैं।
	विशेष रूप से डिज़ाइन किए गए कॉर्न ऑयल एक्सट्रैक्शन सिस्टम के माध्यम से कॉर्न संचालन के दौरान अतिरिक्त राजस्व उत्पन्न किया जाता है।यह योजना डिस्टिलरी संचालन के साथ एकीकृत है और DDGS की गुणवत्ता में सुधार करती है, जिससे आपके DDGS के लिए अधिक मूल्य प्राप्त होता है।
	मल्टी-इफेक्ट और अत्यधिक एकीकृत वाष्पीकरण सिस्टम, जो डिस्टिलरी उद्योग के भार को संभालने के लिए विशेष रूप से डिज़ाइन किए गए हैं।
	ग्राहक स्थल पर उपलब्ध जल गुणवत्ता के अनुसार अनुकूलित शून्य तरल निर्वहन (ZLD) सिस्टम।RO रिजेक्ट्स और ETP रिजेक्ट्स के प्रबंधन के लिए नवोन्मेषी तरीके, जिससे प्रदूषण नियंत्रण बोर्ड के मानकों का 100% अनुपालन सुनिश्चित होता है और संसाधनों का अनुकूलन होता है।
	जल-कुशल सिस्टम, जिसमें पूरे डिस्टिलरी कॉम्प्लेक्स (को-जनरेशन और घरेलू उपयोग सहित) की खपत 4 लीटर/लीटर एथेनॉल से कम रखी जाती है।
	ऊर्जा-कुशल सिस्टम, जिन्हें पूरे कॉम्प्लेक्स के भाप और ऊर्जा संतुलन को ध्यान में रखकर डिज़ाइन किया गया है।
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	प्रस्तुतियाँ :

	मक्का तेल निष्कर्षण
	प्रक्रिया प्रवाह और विवरण
	मानव उपभोग के लिए उपयुक्त नहीं
	इस प्रणाली की लागत वसूली अवधि 8-10 महीने है! प्रतिस्पर्धा से आगे बढ़ें, अपने मक्का से अधिक मूल्य प्राप्त करें और अपनी डिस्टिलरी इकाई को अधिक लाभदायक बनाएं!


	विनिर्माण सुविधाएं
	हमारे पास हरियाणा में बेहरामपुर (2.5 एकड़) और भाटगांव (5 एकड़) में स्थित दो बड़े और आधुनिक, पूर्णतः एकीकृत ISO 9001 प्रमाणित विनिर्माण संयंत्र हैं।
	मेक्टेक द्वारा निर्मित उत्पादों की श्रृंखला बहुत व्यापक है और हमारी विनिर्माण प्रक्रियाएं सर्वोत्तम अंतरराष्ट्रीय डिज़ाइन और विनिर्देशों (ASME और EN मानकों) के अनुसार पूरी तरह से अनुरूप हैं।
	ASME "U" स्टैम्पिंग नेशनल बोर्ड R स्टैम्पिंग, PED अनुमोदन ISO 9001: 2015  OHSAS 18001: 2007 CCOE PED
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	सेनेगल
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	निर्यात
	मेक्टेक की कीमतें C&F आधार पर विशेष रूप से पड़ोसी देशों में बहुत प्रतिस्पर्धी होती हैं। इन देशों की निकटता का अर्थ है कम डिलीवरी और शिपिंग समय।
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