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M E C T E C H PacturenbHble macna onleoxmmuyeckas dunbTpaums
W XKUpbI NPOMbILLIEHHOCTb

Mectech e 3TO UHXNHUPUHIOBAA npoueccHan KOMMNaHuA,
3aHMMaWwaaca nNnponssoacTBOM O60py,CI,OBaHMFI M MaWKNH Ha yCnoBuAx
«nog KAaw4» p,nﬂvegetable PaCTUTENBbHbLIX Macen un XXmpos, 6MO,CI,VI3e}'IFl n
0JIEOXMMUNYECKOMN NPOMbILWLNEHHOCTHU.
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MECTECH

O6palleHue npeacenaTens:

Mectech Process Engineers 6bi1a ocHOBaHa ¢ YETKUM BUAEHWEM: CTaTb
BEAYLMM NOCTABLUMKOM PELUEHUM KMOL KNOU» B OTPAC/IAX PACTUTENbHbIX
Macen 1 XMpOoB, 0N1EOXUMUMN U BUoaM3eNA NPU STOM HEU3MEHHO COXpaHAA
TBEPAYIO MPUBEPIKEHHOCTb Ka4ecTBy.

Mbl f,06aBUNM HOBbIE TEXHOIOTUM B HALW NOPTHENb, a UMEHHO ANA
NPOU3BOACTBA TPUINNLLEPUAOB CpeaHeNn Lenu, aGpUpoB XKUPHbBIX KACNOT,
Takux Kak IP, 2EH, PET, c ncnonb3oBaHnem MHorougeneBblX yCTaHOBOK
aTepudMKaLMKM a TaKKe NPOAYKUMUU ONA PbIHKOB H6bITOBOrO U
NepcoHanbHOro yxo4a, Takol Kak 6etanH, CDE u ammHoKcng, Kpome Toro,
Mbl BHEAPUAN TEXHONOTMU NPOU3BOACTBA IMY/IbFAaTOPOB, TAKUX KaK
rIMKOZIbMOHOCTEApaT, MPOMN3BOAHbIE KACTOPOBOrO Mac/a U Cyxoi
NOPOLUKOBBIN NIELUTUH.

CeroaHa 3TO BUAEHWE pasfenaeTca BCeW Hallel opraHusaumen n
nopaepkmeaetca 6onee yem 400 npeAaHHbIMU CBOEMY Aeny
cneumranncTamm, KoTopble CHUTAOT ero cBOMM cobCTBEHHbIM OHO
NO3BO/IN/IO HaLLe KOMaHAe 06CNyXK1BaTb PACTYLLYIO KNINEHTCKYIO 6a3y no
BCEMY MUPY, He TO/IbKO NOCTaBAAA NepeaoBble NPOU3BOACTBEHHbIE
YCTaHOBKM U 060pyA0BaHWe HO M BHeAPAA MHHOBALMOHHbIE NPOAYKTbI ANA
YA,0BNETBOPEHNA MEHAOLLMXCA MOTPEOHOCTEN.

A BbIpaKato UCKPEHHIO0 61arofapHOCTb HALWWMM KIMEHTaM No BCEMY MUPY
33 MX NOCTOAHHYIO NOAJEPIKKY U fOBepue.

NwBap
Caxaun

Apantaums K
U3MEHEeHUAM —

K/loJ K byaywiemy

bonee 650 npoekToB

MNOCTaBKWM NO BCeMY MUPY

«noa KAw4» B TedeHne

nocnepgHue 50 ner
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MECTECH

KpaTtKkuit 0630p

Mectech nonyunna nareHTbl B cneayowmx obnacrax:

dunbTpaums
no nateHTy N2 477636
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Mectech
3KCNEPTU3A

0O6nafan CUAbHOM KOMAHAOM M NepeaoBbIMU TEXHONOMMAMM KaK ABYMSA
OCHOBHbIMMW OMOPaMM, KOMNAHWUA ABAAETCA OMIOTOM HafEKHOCTU U
pe3ynbTaTUBHOCTU.

Mectech 3aHANa CBOIO HULLY B CEAYIOLWMX NPOLIeCcCax:

e MacnoakcTpakumsa (nepepaboTka MacsMUYHbIX KyabTyp)

© JKCTPaKLMA pacTBOpUTESEM

*PadurHaLMA pacTUTENbHbIX Macen

*Cyxoe $ppaKLMOHMPOBaAHME PACTUTE/IbHBIX Macen (NasbMOoBOro Macsia u
Macna nanbmoBbIX A4ep)

¢ HenpepblBHOe 06e3BOLIMBAHME U BUHTEPU3ALMA PACTUTE/bHBIX Macen
* [MApPOreHn3aLma macen v *K1pos (MoayHenpepbIBHAA U NOJHOCTbIO
HenpepbiBHan)

*UHTepaTepudmkaums

* dTepuduKauma 1 TpaHcaTepuduKauma

© PacuienneHue Knupos

e OUMCTKA U KOHLLEHTPMPOBaHWe CnaAKoi BoAbI

*OuncTKa ramuepuHa

© INCTUNNALMA KUPHBIX KMCNOT (NpocTan/dpakumoHHas)

*CyLKa neunTmHa

*3ameHuTeNb Kakao-macna

e ®NOKMPOBaHUE U rPaHyMpPOBaHNE

© JKCTPAKLMA TOKOPEPOIOB/TOKOTPUEHOOB U3 MUPHbBIX KUCIOT

* [lpon3BoAHbIE MPOAYKTbI KACTOPOBOTO Macna

*buogusenp

 MpoekTbl greenfield n brownfield

e dunbTpaums

Hanbonee bonee 650 npoeKkTos,
3KOHOMMYECKH pPeann3oBaHHbIX B
3ddeKTnBHbIE 6onee yem 30
pelweHus CTpaHax

50 net Jlyywmne B cBOEM
3KCNepTU3bI Knacce

Kpuctannmnsartopel
no nateHty Ne 519597
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NMPEMMYLLECTBO

e MoCcTaBLWMK Hanbonee IKOHOMUYECKU SIPDEKTUBHBIX PELLEHUIA

e Camas KOMMNETEHTHAA U OMbITHAA TEXHUYECKAA KOMaHAa

e [1Ba KPYnHbIX U COBPEMEHHbIX MOSIHOCTbIO WHTErpUPOBaHHbIX
NPOW3BOACTBEHHbIX NPEANPUATUA

e TexHUYecKoe COTPYAHWUYECTBO A/ NEPESOBbIX TEXHONOTMIA

Mectech
BbinoaHAeT

« [lnaHuposaHue

* NccnepoBaHua 1 paspaboTku
* NHXUHUPUHT

* [pon3BoacTBO

® YcTaHOBKa

* BBog, B akcnayaTaumio

* CTaHAapTU3aLMA NPOEKTOB

* O6y4yeHue nepcoHana

° YiyyLIeHWe ¥ MOAEPHM3ALIMA CYLLECTBYIOLLEro NpeanpuATUs

[1Ba KpyMHbIX U COBPEMEHHbIX
NONHOCTbIO
MHTErPUPOBAHHbIX
NPOU3BOACTBEHHbIX

L]
BcemupHble TexHuyeckune
[ coTpygHun4ecTea

OT Havana go
3aBeplueHna

Caman KomneTeHTHasA 1
OnNbITHAA TEXHUYecKasn
KOMaHAaa




MpuroTtoBneHune u pneitkosaHue cemaH

MepepaboTka Mac/MYHbIX KynbTyp nofpasymesaer
M3MesbYeHWE MaCAMYHbIX CEMAH [0 COCTOSAHMSA,
ONTUManbHOro AnA 3GPEeKTUBHOM IKCTPAKLMM macia
[N [OCTUXKEHUA 3TOrO WMCMOAbL3YIOTCA PasNnYHble
KOMBWHMpPOBaHHbIE NPOLLECCHI.

MogrotoBKa cemsH
Mectech ucnonb3yet cnegytouime metoapl
nomona AN NOAroTOBKM CeMSAH:

Basikosas MenbHULa:
M3MEeNbYAOTCA Ha Me/bYaiilume YacTuLbl
B 3TUX MesnbHMuax [pouecc BKA4aeT
NOArOTOBKY MAaC/IMUYHbIX CEeMAH nepes

NPAMOI 3KCTPaKLMeil pacTBOpUTENEM.

cemeHa

dneikoBana MeNbHULA: MACIUYHbIe cemeHa
HeobxoAVMMO npeBpalaTb B X/10MbA A/f
obecneyeHna peHTabeNbHOW  3KCTPAKL MK
3TOT  Mpouecc  paspywaerT  KAETOUHYHO
CTPYKTYpYy cemaH Ob6opyaoBaHWe OCHALLEHO
TNafKMMU  BaZKaMW, MOAXOAAWMMU  ANf
bneinkoBaHUA MaCAUYHBIX CEMAH AW LWPOTA
nepes sKCTpaKLumeii pacTBopuTenem.

obopyaoBaHue:  3TO
obopynoBaHue npeaHasHayeHo ons
KOHAMUMOHMPOBAHUA CEMAH ANA NydWel 3KCTPaKuum
nyTem Harpesa v PeryvpoBaHua CoAepsKaHusA Bnaru 4o
ONTYMaNbHOTO YPOBHSA.

BapouHo-KOHAMLMOHMpYLOLee

SKcnaHaep — BbILABAMBAET X/IOMbA ANA YBEAWYEHUs
yOeNnbHOro Beca MmaTepuana, TeM CambiM  yayyiwas
LUMPKYNALMIO TeKCaHa BHYTPU CbipbA ANA MOBbIWEHUs
30 PEKTUBHOCTU IKCTPAKLUMN.

3D BMA, — YCTaHOBKA 3KCTPAKLMKN pacTBopUTEIEM

[8l
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MECTECH

JKCTpaKLUUA pacTBoOpUTenem

MNoTtepwu pactesoputens scero 1,5
NINTPA HA TOHHY
nepepabaTbiBaeMOro cbipba

rOpM3OHTaJ'IbHbIﬁQKCTpaKTOp Mpeumywecrso MECTECH —
neHtouyHoro tuna Mectech HoBeWWnA  HEnpPepbIBHbIA  NIGHTOYHbIA  3KCTPAKTOP €

MHOTOCMNPenHon CUCTEMONA.

ITOTIKCTPAKTOP BKAIOYAET AECONbBEHTUPYIOLLUIA
MHorocTyneHu4aTblit AeconbBeHTUpytowmii Toctep DTDC ana

OOCTUXEHMA Haunydwero Kadectsa DOC, npurogHoro ans
3KcnopTa.

TOCTEp, CUCTEeMY AOUCTUANALUMM U CUCTEMY
pekynepauuu Tenna.

IKCTPaKLMA PacTBOPUTENEM — 3TO MHOFOCTYNeHYaTbli
NpoLEecc, UCMNOMb3yemblil AR W3BAEYEHUA Mmacna w3
CeMAH C NPUMEHeHMeM pacTBOpUTENA Mocne
nepepaboTKM WPOT NOAAETCA B IKCTPAKTOp, rae
BCTyNaeT B KOHTAKT C reKcaHom (pactBoputenem)
MonyyeHHble TBEpAble BELWeCTBa W pacTBOpUTENM
panee nepepabaTtbiBAlOTCA U OUCTUAIUPYIOTCA  ON1A
ONTUMaNbHOTO  WM3BAEYEHUA Macna W ydaneHus
pacrtsopuTens.

MHorocTyneHyaTaa cuctemMa AUCTUANALMM U cucTeMa
peKynepauuu pactBopuTens Ans MUHUMM3ALMKM NOTepb
pacTBopuTeNa M MOJYYEHWA  KOHEYHOro macna ¢
ONTUManbHOM TEMNEePaTypPOit BCMbILLKH.

— OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU

Loctuskenuna  Mectech B TexHOMOMMM  3KCTPaKLyuu
pacTBopuTeNeM MO3BOAWMAN [0BUTLCA OYeHb BbICOKOM
3dpdeKTUBHOCTH Bnarogapa BHEAPEHUIO HOBEMWMX
TEXHO/IOTUII  IKCTPAKLMOHHOTO 060pYA0BaHUA  AaHHbIN
NPOLECC CONPOBOXAAETCA HU3KMMM NOTEPAMM reKcaHa
HenpepbiBHblE YCTAHOBKM 3KCTPAKLMM PacTBOPUTENEM,
paspaboTtaHHble U nocTasasemble Mectech, sBasaoTcA
Hanbonee 3OEKTUBHBIMM U IKOHOMUYHBIMU C TOUKM
3peHus 3aTpaT Ha nepepaboTky.

lNpounssoacTeeHHaA
MOLLHOCTb 3aBO40B

coctasnaet ot 100 go

5000 TOHH B CYTKMW.

BHYTPEHHWIt BUA, YCTAHOBKM 3KCTPAKLMKM pacTBOpUTENEM

9]
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PaduHauma pacTUTENbHbIX
macen

PaduHMpoBaHMEe — 3TO npouecc yAaNeHUs HeXenaTesnbHbiX HenpepblBHblﬁ Longmix, aAerymmuposaHue,
npumecen u3 M3BAEYEHHOTO Macsia 6e3 noTepu MNoJsesHbIX

y HeMUTpaNu3aLma U NPOMbIBKa
CBOUCTB U U3AMEHEHWNA ero CoCTaBa.

OCHOBHbIe XapPaKTepUCTUKn

[na ycnewHoro AerymMUpoBaHMA, HEWTPanuU3auuM W MPOMbIBKU
CbIPOro PACTUTENbHOTO Macia HeOBXOAMMO YyAANUTL cofepKalymecs
dochatnabl M cBobOAHbIE KMPHbIE KMCNOTbl Mectech pocTturaer
3TOrO C MOMOLLBIO BbICOKOPA3BMTOTO HEMpepbIBHOMO npolecca, npu
KOTOPOM AerymmupoBaHue OCyLLeCTBAAETCA NOCPEeACTBOM peakLmu ¢
$ochOpHOI KUCNOTON B KOHTPONMPYEMBIX YCNAOBUAX ITO CHUMKAET
copepxaHue pocdopa, a TakxKe rMapaTMpyemblx U HErMapaTMpyembix
Kamegel 7o npouecc Longmix

CB060AHbIE KMUPHbIE KUCNOTbI YMEHBLUAIOTCA NOCPEACTBOM PeaKLmm
C KayCTMYecKoit cofoM B LeHTpoGeHOM cenapatope npw
KOHTPONIMPYEMbIX YCNOBUAX B pesynbrate KUPHble KWUCIOTb
YAANAOTCA B BUAE MbIIBHOTO LWAaMa

MoToK Macna B 3aBeplleHMe MNPOMbIBAETCA B LEHTPO6EeXHOM
cenapatope Npu KOHTPOJIMPYEMbIX YCI0BUAX ANA NONyYeHun
padMHMPOBAHHOTO PacTUTENbHOrO Mac/ia, CBO6OAHOro OT Kameaei u
UPHbIX KNC/IOT.

HYDRATION TANK REACTION VESSEL-1

REACTION VESSEL-2

] f’" I

®
CHARGING

—4

TO CHARGING VACUUM

NTRIFUGAL
NTRIFUGAL -
SHPARATOR—1 SHPARATOR=2 1

CRUDE OIL IN
[l

]
VACUUM
DRYER
B

CHARGING
TANK To'Cond.
Header

Toder®

To GUM TANK HEADER

PHOSPHORIC
TO POLISHING ACID TANK
FILTER

2 FROM DEO
]
Tg GUM TANK HEADER

To SLOP QI HFADER

. S-2
STORAGE TANK

FROM SEP. S—1
TO_GUM

MAKE UP WATER/
TREATED WATER

kel

E_Mw S
=

Cekuma Longmix 4erymmunpoBaHus/HelTpanus3aumm/npombiBkm

TANK
TO CHARGING

leader
i am
[ FROM_LYE DOSING
TO_LYE DOSING
STEAM
TO WATER HEADER
Steam Inlet
Steam Inlet

WASHED OIL
STORAGE TANK

10

BLEACHING SEC.



Cxema NOTOKa HenpepbIBHOro oT6ennmBaHus

MNpeumywecrso Mectech

Mpouecc MmoKkporo otbenusanua Mectech noanepkusaer
oT6envBatoLLyio WHY BO B3BELIEHHOM COCTOAHWUM, TEM CamMbIM
npepoTepalan obpasoBaHMe 3aCTOMHbIX 30H ITO NPUBOAUT K
CHUKEHMIO pacxosa OTHeNMBaIoLWEN MNHbI.

YHWKanbHaa KOHCTpyKuua oTtbenusatens Mectech He Tpebyer
MEXaHW4YeCcKoro nepemewnBaHus, a oTbenvsaHue NpPOBOAUTCA
npy  ONTUMANbHBLIX YCAOBUAX BAAKHOCTU ANA  AOCTUNKEHUA
HauNy4lWwmnx pesynbTaTos 3To obecneynBaeT IKOHOMUIO
sHepronoTpebaeHns cucteml.

OT6enumBatoLan rMmnHa

HeiiTpanusosaHHoe/cbipoe Macno

dochopHan/AMMOHHaA KUcaoTa

0/IMPOBOYHbIN MELIOYHbIN GUbTY

Ot6enéHHoe macno

CmecuTenb macno/ramna
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MECTECH

HenpepbliBHaa ge3oaopaumsn

1. HenpepbiBHbIN Ae3040paTop 418 MACE/ C BbICOKMM
coaepraHuem cBO6OAHbIX }KUPHbIX KUCNOT

PacTutesnibHoe macno HarpesaeTca Ao Tpebyemoii TemnepaTypbl B
MHOTOCEKLMOHHOM BaKyyMHOM HarpesaTesie C MPOTUBOTOYHbIM
LBUKEHWEM PacTUTEIbHOrO Macaa 1 TeNJI0HOCUTENS, T.€. Napa BbICOKOTO
AABNEHUA UNN TEPMUYECKOM KUAKOCTU.

MpesBapuTeNbHbIN HarpeB OCYLLECTBAAETCA MOCTENEHHO U METOANYHO,
YTO6bI BCE MACN0 BCTYNaso B KOHTAKT C 3TOM cucTemoi bapboTaxka Ha
cB060LHOM MOBEPXHOCTH, HAXOAALLEICA NOZ, BaKyyMOM.

[lesofopauMsi — 3TO MPOLECC YAANeHUs MOCTOPOHHUX
NPUBKYCOB, LBETA W [APYrUX HEXenaTeslbHbIX KOMMOHEHTOB,
TaKUX Kak CBOBOAHbIE KUPHbIE KUCAOTbI, U3 NpeaBapuTenbHO
06paboTaHHbIX 1 OTOEENEHHbIX Macen

HacapgouyHasa KoNoHHa ¢ HacaZKamu 60NbLIOW yaAeNbHOW NOBEPXHOCTH

yCTaHOB/IEHA B BEPXHEN YacTu gesogopaTtopa. 1o obecneynsaer Komnanua Mectech nocraBnser 2 Tuna Aesof0paTopos:
CHUMKEHUE coaepKaHma CBOBOAHbIX }KUPHbIX KMCAOT Ao Tpebyemoro
YPOBHS.

[ononHUTeNbHbIN BEPXHWUIA HarpeBaTe/bHbI NOALOH YCTaHOBNEH MoA,
HacaZlo4HOM KOMIOHHOM AN1A KOMMEHCaUMn HensbeHbIX NoTepb Tenna,
BO3HUKAOLWMUX U3-3a UCNAPEHUA XKUPHDBIX KUCNOT.

MpeanbHan aes3onopaums 40CTUraeTca 3a cHéT obecnedeHns 6onbluoit ceoboaHon
NA0WAAM KOHTAKTa MeX Ay Mac/ioM 1 OTMApPHbIM Napom npu abcontoTHom
[asneHun 2 mbap.

B pesynibTaTe Ha NOBEPXHOCTM Macaa 0bpasyercsa CN0 MHOMOUYUCNEHHbIX
ny3bIpbKOB AMameTpom 5-10 mm.

3TN MenKue NysblPbKK I0NAKOTCA U BbICBOOOXKAAIOT BOAAHOM NAp, HACbILLEHHbIN
OTOTHAHHbBIMM }KUPHbBIMU KUCIOTAMM U NaXyYnMMU COeANHEHUAMM.

MoaHuMatowmecs napbl cpasy M cBo6OAHO OTBOAATCA B GOKOBbIE KaHasbl Yepes
6onblune OTBEPCTUA, MPEAYCMOTPEHHbIe B BEPXHEN YaCTM KaXA0ro oTnapHoro
noaaoHa.

3TO NPaKTUYECKMN UCK/IIOYAET NajeHne AaBNeHUA OT BEPXHEro [0 HUKHEro
noaaoHa.

BHyTp # BMA HenpepbIBHOrO Ae30a0paTopa AnsA Macen ¢
BbICOKMM coAepXKaHneM CBOBOAHBIX XUPHBIX KUCAOT

BHYTpeHHUIA BUZ, HENPEpPbIBHOTO OTNAPHOTO NOAA0HA Ae30A0paLmun
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2. HenpepbiBHbIN Ae€3040PaTOP C HACAZO0YHOM
KOJIOHHOA

[lesofopaumsa — 370 NPOLECC BaKyyMHOM OTTOHKM, MPU KOTOPOM OnpeaenéHHoe
KONMYECTBO OTroHAlOWero areHta (0b6blMHO napa) MNponyckaetca B TeyeHue
33a/laHHOTO BPEMEHW Yepes ropsyee mMac/ao npu HU3KOM AasneHuu. Mostomy aTo B
OCHOBHOM GU3MYECKMI NPOLLECC, B XOAE KOTOPOTO YAANATCA pas/iMyHble neTyune
KOMMOHEHTbI.

OCHOBHbIE XapPaKTEPUCTUKMU:

1.Hanbonee 3dpHeKTMBHO CNPOEKTUPOBAHHLIN TENNO00OBMEHHUK «Macno-
Macno», YCTaHOBNEHHbIW Ha MocnefHemM MOALOHEe [Ae3040paTopa,
obecrneynBaeT MUHUMAaNbHYIO NOTPEBHOCTb B TENI0BOM IHEPrUM.

2.MpoaymaHHbIv 1 9pdEKTUBHBIN AM3alH CUCTEMbI pereHepaLMm O4NCTKN
YKUPHBIX KUCNOT NPAKTUYECKN UCKIOYAET NEPEHOC KMUPHbIX KUCNOT B
cKpy66ep-koHaeHcaTop.

3.Hanbonee 3PHEKTUBHO CNPOEKTUPOBaHHbIE HarpesaTe/bHble Crnupany,
npesoTBpaLLaloLMe NpuropaHe macna B npotecce

BHYTpeHHMiA BUA NONYHENPepbiBHOTO A,€300PaTopa ANA CNeLMann3upoBaHHbIX
NAPOBOW OTBOA Xupos

3. MonyHenpepbIiBHbINA Ae3040paTop ANA
cneumuann3npoBaHHbIX XXMPOB

Harpes ot6enéHHOro Mmacna OcCylwecTBaseTcA 3a CcyéT  Tenna,
pPeKynepupoBaHHOrO OT ropAYero Mmacia Ae304opatopa C MOMOLLbIO
TEPMOCUDOHHOM CUCTEMDI

BXO[ BbICOKOTEMMEPATYPHOIO
TEPMOMACNA

CMmeHa nosaBaemoro Macnia Yepes KOpoTKMe MHTepBasbl 6e3 cmellrBaHUA
HOBOrO Mac/ia C yXe HaxoAALWMMCA B NPOLLECCe Ae3040paLMK.

BbIXO[] NAPA,
BbICOKOTEMEPATYPHOE
TEPMOMAC/IO

BhIXOn

0 v

TOMNENLHOE MACNO B

BEPXHWX | DAIAT

NANETOP-o MANETOR T
KOHQEHCATORS KOHEEHCATOPE S0-1, 002
TEMNNOOBMEHHWK E
MAC/IO-f1bIMOTA3bI |
MocTynarwmii cHnsy S
5% R S
o Bl XG0 HIAX DAT
aurce
HKHWIA NATPYBOK
BN sonA
HADBAR  Brax0B- OHNARAEHHAR
BRIXOA BOOA
CEOPHWE
HenpepbiBHbIii Ae3oaopaTop T

TexHonornyeckan cxema (PFD) — HenpepbIBHbIK Ae3040paTOpP ANA MACEN C BbICOKUM
copepKaHMem CBOBOAHBIX KUPHBIX KNCAOT [
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HenpepbiBHOe 06e3BoLwmBaHmeE n
3MMOBaHMeE PUCOBbIX OTpy6ei/

noacosiHe4YHoOro macna

O6e3BoLwMBaHue

O6e3BowmBaHMe macna — 3TO MPOLECC yAaneHus
KOMMOHEHTOB C BbICOKOM TemnepaTtypoii nnasneHus,
TaKMX KaK BOCKM UAW TPUIMLEPUAbI, U3 Macna nyTém
NOCTENEHHOrO OXNAXKAEHUA PACTUTENbHBIX Macen u
OTAENEHWA HaCbILWEHHbIX MWLEPUAOB OT Macna.

O6bl4HO npouecc 06e3BoLMBaHNA NPOBOAUTCA NpU
Temneparype 10-14°C, YyTOb6bI n3bexatb
KPUCTaNIM3aLMM  HACLILWEHHbIX TPUMIMLEPUA0B U
(ILERTE] BOCKOB c HacbILEeHHbIMU
TPUrAULEPUAAMMU.

3umoBaHue

BOCKM M HacCbllWeHHble TPUIULEPUAbI, XOPOLIO BUAMMbIE
NPy HU3KMX TeMMepaTypax, yAanaloTca B 3TOM npouecce AN
NoALEPXKAHUA  YMCTOTO BHeLHero BUAa macna.
[erymmuposaHHoe, oTbeseHHoe M 06e3BOLEHHOE Macno
oxnasxaaetca u GUNbTPyeTca AnA AOCTUXKeHusa Tpebyemoro
KadecTsa.

PEAKTOPbI-1

MACNO
NOAHA
BOOA BRIXOL

TEMMNEPATYPHAS
BOAA
MOfAYA
BOfIA BbIXOA]
OXNAKAAIOLLAR
SO OXNAXKA-

NOAAHA AOLLAA

XONOOHARA
BOAA

TEMMNEPATYPHASR

Kpucrannmsatopbl MMeIOT 3HaUMTENbHYIO
nnowaab TennoobmeHa ¢ 3arpyskoi macna,
YTO 3aNaTeHTOBaHO NOA HOMEPOM NaTeHTa
519597
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PEAKTOPbLI-2 PEAKTOPbI-3

XOonogHAA
BbIXOO

XONOOHHAS
BOMA BhIXOL

HA GUNBTPALIMIC

XONoaHARA
BOJIA

HenpepbiBHoe
obesBolnBaHme
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Cyxoe ¢ppakumoHmpoBaHue
NaZibMOBOro macna

B nepepaboTke nuuieBbix macen npouecc GpakLMOHMPOBaHUA
3aKNOYAeTCA B KOHTPO/NMPYEMOM  OXNAXKAEHWM  Macna,
BbI3bIBaOLLEM YacTUuHylo, nnm «bPaKLMOHHYIO»,
Kpuctanamsaumio. OCTaBLUAACA KMAKOCTb  (0neuH) 3atem
oTaensetcA OT TBEPAOW ¢pakuum (cTeapuHa) NoCpPeacTBOM
npouecca ¢punbTpaymm

®paKkuyMoHMpoBaHMe —  3TO  Mpouecc, npu  KOTOPOM
KPUCTaNIM3aLMA HACbIWEHHbIX TPUIIMLEPUAOB MPOUCXOAUT B
MexaHU4YecKkom obopynoBaHuK, HasblBaemom

KpUCTanAM3aTopom.  KpuctannvsoBaHHoe  Macio  3atem
npornyckaetca u4epes OUALTP, FAe NPOUCXOAWUT pasgeneHve
TBEPOOW M Kuakoi ¢da3. Teéppas ¢asa ocTaérca B Kamepe.
upkaa dasa BbIXOAMT Yepes BbiMYCKHble KpaHbl U cobupaeTca
B HAaKOMUTENbHOM pe3epsyape.

Becb nNpoLecc NPOXoAWT B HECKO/IbKO 3TanoB, BK/KOYas: Harpes
Macna, 3arpy3Kky Macna, KpUCTanIn3aumio, GUAbTPaLMIO, OTHUM
M O4YUCTRY GUAbTpa.

J—
f i it
|
T'?'?Iflf
o el et B
[
f|f|1|f|\‘
|
Mli 1949, 9,

N W
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TexHONOrn4yecKkaa cxema npouecca

dpaKkuMoHMpoBaHMe NaabMOBOro Mac/ia

PaduHupoBaHHoe, oT6enéHHoe n

/€3040pPMPOBAHHOE Na/IbMOBOE
Mac/o

Mopaua oxnakpatowein/ Kpuctannusatop Bbixog oxnaxaatowen/
OXNaXAEHHOI BOAbI OXNaXAEHHOI BOAbI

Mem6paHHbI pubTp

OneunH CreapwuH

NPEUMYLLECTBO

Kpucrannusatopbl 061aAat0T 3HaUUTENbHOM NNOLWAABIO TeN006MeHa ¢
MacnfAHOWM 3arpy3Koi

ONTUManbHOE PacnoNoXeHe NOBEpPXHOCTEN TenN00bMeHa OTHOCUMTENbHO Paboumx
KONIEC, KOTOPbIE AOMOHAT UMPKYAALMIO Mac/aa B annapare

Bce yacTn nepepabaTbiBa@MOro Mac/aa HanpasAfoTCA CAUWKOM BAN3KO K
noBepxHoOCTAM TenaoobmeHa.

[porpamma oxnaxAeHUA NPUMEHAETCA C BbICOKOM TOYHOCTbIO ® B KOHLLe KaXAoro aTana
OX/IAKAEHNA PasHULIA TEMNEPATYP MEXAY OXNaXKAatoLLel BOAOM U Mac/OM COCTaBAAET
okono 1°C.




[BoiiHaa cuctema CcKpy66epHOii oOuuCTKM Aana
yNyulIeHUA NoKasaTtena cBO60AHbIX XXUPHbIX KUCNOT

B AUCTUNNATE XUPHDbIX KUCNOT

STa cucTema BKAOYEHA B CUCTeMy Jesogopauunu ana
ynaydyweHua noKasaTtenAa cB060OAHbIX XUPHbIX KUCNOT B

ANCTUNNATE KUPHbLIX KNCNOT

MpeumyLiecrTso

MNokasaTtensb CBO60,CI,HbIX XUPHbIX KNCNOT yBennvmBaeTca 40

93-94% npu MCNONb30BaAHUMU
CKpy6b6EpPHOM OUNCTKM

ABOWHOM

cucTtembl

3aMKHyTasA cMcTema BOAAHOIO OXaXKAeHUA AN
Aesopoparopa

BHeapeHuWe 3aMKHYTOM CMCTEMbI OXnaxAalolwei Boapl B Ae3ofopaTope
obecneynBaet pag NPeMMyLLecTs:

370 3dpPeKTMBHO pelwaeT npobsemy 3anaxoBOro 3arpA3HeHWs, BO3HMKAOLLEro
M3-3a 3arpsA3HEHHON BOAAHOW ox/Naxgawowein 6awHu. [aHHbld  meToa
rapaHTMpyeT UCMONb30BaHME TONbKO YMUCTOW OXNaxgatowei 6aluHu, UcKaodan
HeobXoAMMOCTb MPUMEHEHMWA 3arPA3HEHHOM.

3TO 3HAYMTE/IbHO CHUKAeT 06pPa3oBaHMe CTOYHbIX BOA, TEM CaMblM YMEHbLUASA
BO3ZEMCTBME HA OKPYXKatoLLyto cpeay.

Mcnonb3oBaHue oxnaxaatowei sogpl Temnepatypoit 7°C 8 6apomeTpuyeckux
KOHAEHcaTopax BaKyyMHOM CUCTEMbI CYLLECTBEHHO CHUMKaeT pacxog, napa.

Cucrema ACL

[16]
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NMpoussoaHble
KacTopoBOro macna

KactopoBoe Mmacno — 310 becuBetHoe wWAM  BnegHo-Kentosatoe  Macho,
n3BfeKaemMoe U3 CcemMAH pacTeHua KnewesuHbl (Ricinus Communis). OHo
npeacTaBnaeT cobol KUPHY KMCNOTY ¢ 18 aTomamu yrnepoga U ABOWHOM CBA3bIO
Mexay AeBATbIM U AeCATbIM aTOMamu yrnepoaa.

OHO TaK»Ke M3BEeCTHO Kak 12-rmapoKcnokTasel-9-eHoBas KucnoTa. Ero nponssoaHble
Nosly4aloT NYTEM NPOBEAEHMNA C MAC/IOM CNeUManbHbIX PeaKLUIt U TEXHONOTMYECKUX

npoueccos, 4YTO NO3BONAET NOAyYaTb UJMpOKMﬁ CNEeKTP XMMUYECKUX NPOU3BOAHDbIX,
MCNO/Ib3yeMbIX B PasIMYHbIX obnacrtax npumeHeHua

Ha vycTaHOBKax, NOCTaBAAEeMbIX M CMOHTMPOBAHHbIX KOMMNaHUEWN
Mectech, npousBoguTcA pAp NPOM3BOAHLIX KAacTOpPOBOro Mmacna,
BK/IIOYasA:

+ PuunHonenHoBas KMcnota

« naporeHnsnpoBaHHoe Kactoposoe macno (HCO)

« 12-ruapokcucteapmHoBasn Kucnota (12-HSA)

 MetunpuuuHonear

« YVpHble KNCNOTbI AerMAPaTUPOBAHHOIO KaCTOPOBOro
macna (DCOFA)

« npporeHnsnpoBaHHbI meTunpuumnHoneat (HMR)
« [erngpatuposaHHoe Kactoposoe macso (DCO)

« OKMCNEeHHOEe KacTopoBOE MAc/o

[17]

KactopoBoe macnio u ero npousBogHble
HaXOAAT LWWMPOKOE NpUMeHeHue

B Pa3/IMvHbIX OTPaACNAAX MNPOMbIWNIEHHOCTH,

TaKMX KaK NPOM3BOACTBO Mbiaa, CMa30o4YHble
maTtepuansl, TMAPABAUYECKME U TOPMO3HbIE
MWUAKOCTM, KPaCKW, KpacuTenu, MOoKpbITUA,
YyepHMNa, X0N0AOCTONKMNE MAACTUKM, BOCKU U
NoAUPONM, HeWnoH, GdapmaleBTUYecKas
npoayKuma u naporomepus




MonyHenpepblBHan Limknnyeckan HenpéprBHaH
raporeHnsaumna rmaporeHmsaums rmaporeHmsauna

¢&h

MECTECH

fmaporeHnsauuma
|

l l 1

Mpenmywecrso MECTECH

MpocToi npouecc rmaporeHvsaunm B NpUCYTCTBUM HUKENEBOTO KaTanu3atopa
BbINO/IHAETCA C TaKMM COBEPLIEHCTBOM, 4YTO KomnaHus Mectech crana
3aKoHoAaTeNeM TEHAEHUMI.

I'IonyHenpepblsHaﬂ rmgporeHnsauuma <= MacC/0 1 KaTannsaTtop

YHUKaNbHAA KOHCTPYKLMA CUCTEMbI NepemellnBaHWA MO3BONAET COKPaTUTb LMK

TMAPOreHU3aLmnm 0 MUHUMYMa | < BOAOPOA,

BbICOKMI  ypoBeHb aBTOMATWM3aUMM  yNpaBAeHWA MOTOKOM, Temnepatypoi w r
[aBneHvem B8 aBTOKNaBe ObGecneynBaeT CeNeKTUBHYIO MAPOreHusaumie '
NPeBOCXOLHOE KaYecTBO NPOAYKTA. nap v soaa

Ob6ecneunsaetca 100% BOCNPOM3BOAMMOCTb NPOAYKTA.

LiMKAnueckuii peaktop Ana rugporeHnsaumm
macen/upos

Ona dunsTpaumm KaTanmsatopa UCMONb3YIOTCA CBEYHble GUALTPLI C CUCTEMOI

“ < nap 1 BoAda
aBTOMATNYeCKOU NMPOMbIBKN. P A

Mpeumywecrsa MECTECH VACCUM

[Jocturaetca HU3Koe MogHoe ynucno — Ao 0,5.

Pacxof, H1KeneBoro Kataamsatopa MUHUMU3UPYETCA 3a CHET
LIMPKY/NALMK C BLICOKOI CKOPOCTbIO MOTOKA B peakTope.

ABTOMATUYECKMIA
KOHTPO/Ib TEMMEepaTypbl  AOCTUFAETCA C BbICOKOW CTEMNEHbIO
BK/OYEH.

STEAM IN

REACTOR
STEAM

OIL HEATER
CUM COOLER

HenpepbiBHaA ruaporeHnsaums
COND.

TMAPOTreHM3aUMA  MACeN/XKUPOB  ABNAETCA  OLHWMM M3 KPYNHemwux
NPOLECCOB MOAMOMKALMM B MACNONKMPOBOM MPOMbIAEHHOCTU. OHa
3aK/1I04aeTCA B NPAMOM MNPUCOEAMHEHUM aTOMOB BOZOPOAA K ABOMHBIM
CBA3AM B LLenu KMPHOM KUCNOTI.

CONDENSATE

LIMKNUYECKMi peaKTop ANA rMAPOreHn3aLmm
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MepeaTepuduKauma — 3TO NpoLecc NeperpynnupoBKU MKUPHbIX KUCNOT BHYTPU U
Mexay Tpuranuepuaamu, B GONBLUMHCTBE CAY4aeB NPUBOAALMIA K U3MEHEHWIo
du3nueckux csoncTB  Macna/xupa. [epestepudukauma — 370 BHYTPU- U
MEXKMONEKYNAPHBIN  OBMEH KMPHbIX KUCNOT Ha [IWLEPUHE OCHOBHOW Lenwu
TpuaumnraMueponos. B atom npouecce 06bIMHO MCMOMbL3YIOTCA KaTanu3atopsbl:
MeTUNaT M 3TUAAT HaTpusA, a 3aTem HaTpueBsblit metog, cnnas Na/K n ruapokcuabl
Na/K B coyeTaHuu ¢ runuepuHOM. Peakums NpoMcXoauT Npu HU3KUX Temnepatypax,
okono 85-90°C, ¢ MCnonb30BaHMEM O4YeHb HWM3KOW KOHLEHTpaLuW KaTanmsatopa
(0,1%, ecnn UCXOAHbIM MaTEPMAN XOPOLLO OYULLEH U BbICYLLEH).

NITROGEN

),
[D CATALYST DOSER

VACUUM

REACTOR
CHARGING
TANK

STEAM IN

PHOSPHORIC ACID

STEAM OUT

TO BLEACHING

Chemical Interesterification
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Muueponus

MPOLLECC ITTULEEPOJIN3A

XOpoLwWo M3BECTHO, YTO Macao ABAAETCA 3PpUpPoMm

INLEPUHA W KUPHBIX KUCIOT, KOTOPbIA MOMKEeT Harpes
pasnaratbCA Ha CBOW WCXOAHbIE KOMMOHEHTbI ” Aobasnenne N
KUPHOU ST Peakuus
(*kupHbIE KMCNOTbI " INLEPUH) nnm uep
KUCNOTbI
CMHTE3NPOBATLCA B TPUMULEPUAbI W3 KUPHbIX
KMCNIOT U IMLEPUHa. 3tepudnump

OoBaHHoOeEe

macno

AHHOTALUNA

Peakuua rvueponusa aBnsercA o6paTHOM Mo
OTHOWEHWUIO K  mpoueccy  ruaponusa. OHa
NPOBOAMTCA MyTEM PEaAKLUM KUPHBIX KUCAOT C
ravuepuHom.  Momumo  3dupoB,  MPOAYKTOM
rMLEeponM3a TaKKe ABNAETCA Boga. Peakums
obpat¥ma M uMAeT A0 3aBepleHWus TONbKO Nnpwu
yaaneHun Bogbl M3 cpeapl. PaBHOBecue Mexay
npsAMoi peakumen (rvueponnsom) u obpaTHoOM
peakuuei (rmaponusom) KOHTpOAupyeTca
coAepikaHMem BOAbl B PeaKUMOHHOM cmecu. [MMpwu
136bITKE BOAbl MpeobnajaeT ruaponus, Toraa Kak B
YCNOBUAX yAANEeHUA BOAbl MpeanoyTeHue oTaaétcs
rALeponusy

AT ATAYAYEM

- AW A e

P WP B

=N

B $Fa Brs PSS

- W W W

Mpeunmywectso MECTECH

KomnaHua Mectech noctaBnser aBTOMaTU3MPOBAHHbIE
HenpepbiBHble YCTAaHOBKU 3cTepudUKaLuu c ynpasneHuem
PLC panAa npesBpawieHUA HKUPHbIX KUCAOT B Macno ¢
KOHEYHbIM cogepiKaHuem cBo60AHbIX KUPHbIX Kucnot 0,1%.

-

T AWV

| sl 8 s Fia

=5
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MCT mn3 KOKOCOBOro macna u
nanbmosoro macna (PKO)

®PAKLUUNOHHAA AUCTUNNAUUNA

Tpurnnuepuabl co cpegHeit anuHoi uenm (MCT) — MeTtunossbie apupbl KOKOCOBOro macna
5TO TPUIANLIEPUABI, SUPHBIE KUCAOTbI KOTOPbIX MMEIOT (CNO) / nanbmosoro macna (PKO)
anudaTMUecKnin XBOCT AMHOMN 6—12 aTOMOB yrnepoaa

MupHble Knucnotol, cogepKawmeca 8 MCT, HasbiBatoTCA ©PAKLIMNOHHAA
. ONCTUANALMA

KUPHbBIMKU KMCNOTamu co cpeaHeit uenbto (MCFA). Kak

n Bce Tpurnmuepumapl, MCT COCTOAT M3 MULEPUHOBOTO

CKeneta u TPEX KUPHbIX KUCAOT.

B cnyyae MCT 2 wuam 3 uenu KUPHbIX KUCNOT,

NPUCOEAMHEHHBIE K TULEPUHY, UMEIOT CPEeaHIoto MeTtunosbie

Metunosbie Ocraro
TATOK
Any stbupbi C8 1 C10 LI L]

C18

3TAMNbI NEPEPABOTKU

anMEHEHMe OT METUNOBbIX 9dUPOB CNO/PKO K MCT

MeTtunosbie apupbl
Muwesas C8 n C10

3HA4YMMOCTb
Sctepuduka
umA

ScTepudmumMpoBaHHOE
MepguumHcKan macso

AKTUBMPOBaHHbIN OTbennsaHue OtpaboTaHHbIi agcopbeHT
yrosb (ruHa/3emns)

Aesopopauva  — 4 KupHan kucnota

3Ha4YUMOCTb

TexHu4yecKoe

npumeHeHue Tpurauuepuabl co cpegHei
ANvHoi uenu (MCT)
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LLlopTeHWUHT ncnonbayetca, Koraa Ntoboi
TMN TBEPAOro XWpa npuUMeHsAeTcs Ans
npeaoTBpaLLeHus dopmmpoBaHua
[IOTEHOBOW CETKM B BbIMNEYKE, YTO
nossonsetr  co3gasaTb HeXXecTKue
n3nenusa, TakMe Kak TopTbl. B KauecTse
LWIOPTEHMHIA  MOTYT  MCMO/b30BaTbCA
cano, TMAPOreHN3MpPOBaHHbIE
(3aTBeppeBwMe) macna UM gaxe
Macno.06blMHO  NoA  WOPTEHUHIOM
noHMmaeTca rMMApPOreHN3NpPoBaHHoOe

Macno.

TexHonornyeckana cxema npouecca

npounssoAacTtea maprapuvHa

CeKuuA NoAroToBKU
MHrpeaueHToB, NNaBneHue,
CMelLMBaHue, nactepmusauma

CmewmBaHue

BbICOKOHaMOPHbIM
Hacoc

OxnaxkaeHune

OTcToin / Bblaep»KKa

YnaKoBKa




MoslydeHme BIAYKHOTO JIELUTUHA OCYLLLECTB/IAETCA U3 FMAPaTUPYEMbIX GoChaTUAHBIX OCa[KOB
COEBOro Mac/a, Macsia pUcoBbIX OTpy6eit 1 MoACOIHEHHOro Mac/ia.

NleunTH  ABNSIETCS  OCHOBHbLIM  CbIpbEM AN NUWEBOM U dapMaLeBTUYECKOM
NpoMbllieHHoCTU.  [UeBon eUUTUH 06bIMHO 06e3XKMpUBaeTcs A/ YAYULeHUs ero
dYHKUMOHAsIbHBIX CBOMCTB. OCHOBHble HOCHONMNUABI, MEPEUUCTIEHHBIE HUXKE, SBAIOTCS

MCTOYHUKOM JIEUNTUHA

o ®ochaTngnaxonuH

o ®dochaTngmnsTaHoNaMUH

o dochaTngmunnHosuTon

o ®ocdaTupuncepuH

¢ JlusodochatTngnnxonmH

o JlusodpochaTnannstaHosaMuH

o ¢VITOFIIVIKOJ1MI1M,D,bI

o DuUTOCTEPUHDI

[WATER 7> fl—/ 8 BAR STEAM
-1

HOT WELL

k-

COLD WATER

O

P-01  GUMS TANK P11

HOT WATER
VAN

CLEAN
COOLING
TOWER
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TOKOTPUEHOJIbI  BK/IIOYAIOT  COEAMHEHUsl, KOTopble
€CTeCTBEHHbIM 06pa3oM BCTPEYAOTCA B MOBbILLIEHHbIX
KOHLLEHTPaLMAX BO MHOMMX PacTUTE/bHbIX Macaax. OHM
cogepaTca B MajbMOBOM MacJjie, Mac/je PUCOBbIX
oTpy6ei, 3apoblllie MEeHULbl, SYMEHE U HEKOTOPbIX
OPYTUMX BUAAX CEMsH, OPEXOB M 3/1aKOB, a TaKXKe B
Macsiax, NoJly4aeMmbiX U3 HUX.

CemMmelicTBO BUTaMUHa E BKJIlOYaeT ABe TECHO CBSi3aHHble
rpynnbl  coeauHeHuid. OHU  CcOCTOAT U3  YeTbIpEx
TOKOTPUEHO/I0B, KaaccudULMPOBaHHbIX KaK anbda, 6eTa,
raMmMa WM p[enbrta, a TaKXKe 4YeTblpéx TOoKodepoos,
KNaccUbULUPOBAHHBIX aHa/IOMM4YHbIM 06pasoM — anbda,
6eta, raMmma u genbta. CyllecTBEHHOE XUMMUYECKOoe
CTPYKTYPHOE pas/inuyme Mexay HUMU 3aKJII04YaeTCsl B TOM,
yTo TOKOTPUEHOJ1bI UmMerT HeHacCbIWEeHHbIe
usonpeHougHole OGOKOBble LENUM C TpeMs [ABOMHbIMU
CBA3AMU yraepog-yrnepon. Tokodeponbl e o6nasarT
HacCbIWEeHHbIMU 60KOBbIMU uenamu.

ATanbl nepepaboTKu:

nosy4yeHue TokoTpmneHonos ns PFAD

PFAD (gUCTUANAT YXMPHbIX KUC/IOT
nasbMOBOIo Macna)

COJOEPXXALLLMI 400 ppm
TOKOTPUEHOJIOB

KOPOTKOIMYTEBAA
ANCTUNNAUNA
TOKOTPUEHOJ1I0B

260 r TOKOTPUEHOJIOB C
KOHLLEHTPALIVEN 100%

|

PA3BABJIEHUE

PeanuzyeTcs Ha MeXAyHapoAHOM pbIHKe
nog, HassaHuem T-50 (koHueHTpauus 50%)
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MECTECH

MN3BneyeHne macna us
OTpaboTaHHOM IMNHbI

[Mpouecc OTHOCUTCA K U3BJIEYEHUIO Macia U3 OTPaboTaHHOM OTGENMBAIOLLEN TNINHbI,
nosiydeHHOM B npouecce paduHUPOBAHUS pacTuTesibHoro Macna [pouecc
BKJIOYAET TPU MoAnpoLecca: a) B3aumMomencTeme oTpaboTaHHOW OTGesIMBatoLLEi
I7IMHbI C PacTBOPUTESIEM, BbIGpPaHHbLIM U3 FPYNMbl, BK/OYAOLWLEN TOYO/, aLeTOH,
KCUJI0N, U30MPOMNUAOBBIN CNUPT WAKN H-FreKkcaH, Npu TemnepaTtype oT 35°C po 50°C;
b) paspeneHne TBEpABIX BELLECTB M >KMUAKOCTU M3 CYCMEH3UWM, 06pPa3oBaHHOM Ha
npeablayLLem aTane; 1 C) U3BJIeYEHNE Macaa U3 XKUIAKON GpaKkumm, NOSTyYEHHOW Ha
npeaployliemM stane PasgeneHne TBEPAbIX BELLECTB U XKUAKOCTU M3 CYCNEH3uu
MOXeT OCyLLeCTBAATbCA B ABa 3Tana CMmecb cycneHsuu u3 TBEPAbIX BeELLeCTB U
YKMOKOCTU CHavana pasgensercs Ha Teépayr $pakumio 1 >Xuakyr dpakumto
OTpenéHHas TakuM obpas3oM TBépaas $paKkums BCE eLLE COAEPXKUT 3HaUYUTEIbHOE
KonmnyecTBo Macna [MoaTtomy TBEpaas dpakuma nopBepraeTcs B3aUMOAENCTBUIO C
HEKOTOPbIM KOJIMYECTBOM pacTBopuTens [lpyras cycrneHsus TBEpAbIX BeLLECTB U
YKMIKOCTEN CHOBA Pa3fesiseTcs Ha TBEPAYO GPaKLMIO U XKUAKYHO GpaKLmto.

T
S

TunnuHbIM Npouecc ¢usmMyeckon paduHaLMKM pacTUTENbHOrO Macna
BKJIHOYAET AEeryMMUPOBAHUE CbIPOrO PacTUTE/IbHOMO Mac/ja, Takoro Kak
nasbMoOBOe Macsio, A/ yhaneHus Kamefen u dochaTMaoB NyTéEM
rugpataumm GpocPopHON KUCIOTOM, NOC/IEe YEro OHM OCaXKAAIOTCA B BUAE
MbIJIbHOrO 0ocafika. DTO CHWKaeT copepxkaHue dochaTnaos B Macne
npumMepHo o 20 ppm 3To Macno 3aTeM 0T6eIMBaeTCs aKTUBMPOBaHHOM
TIMHOM AN YMEHbLUEHUS OKPacKM Macia W, 4To 6osiee BaXkHO, A4
YOANEeHUs nepeKkncer, oCTaTOYHbIX KaMeden U Mblf, KOTopble BCE eLwué
NPUCYTCTBYIOT, HECMOTPS Ha NPeAbIAYLUMIA NpoLecc pasaeneHns B Taknx
oTpacnsx, Kak nepepaboTKa CbIporo MNasibMOBOro Macsa, obpasyoTcs

CxeMa TEXHOJI0rnM4YecKoro npouecca

OTpaboTaHHas oT6enmBatoLas

rNINHa

PaCTBOpMT epUoaMYECKNI CMECUTENBHbI
esNb 3KCTPaKTOP

BpaLuaroLmnmcs BakyyMHbIN
[LUCKOBbIN GUALTP

lMpombiBKa
reKcaHoM

PesepByap cbipoi

[epMeTUYHBIN KOHBENEP

DUNBTPALMOHHBIN KeK

6o/blUMe  KOJIMYECTBa  OTPabOTaHHOM  [IMHbI, WM CyLLecTByeT
3HayMTEIbHasA Heo6XoAMMOCTb 3KOHOMMYECKMU 3pPeKTUBHOrO
M3BJIeYeHMs Macsia U3 3TOM OTPAabOTaHHOM [JIUHbI.

KonpeHncaTtop DT Bosgyx

ANA pacTBOpUTENS

OTCTOWMHBIN pe3epByap
MULLEN/IbI

[MapounKIoH

Pe3epByap o4nLL,eHHOM
MULLE/ITbI

DKoHOMaM3ep

Wcnaputenb

[lByxCcTyneH4aTble OTNapHble
KOJIOHHbI

KoHevyHoe Ma

[econbBeHTamnsep-

PoTopHbIl KnanaH

Ckpy66ep napoB

Pe3epByap xpaHeHus
BbIFpY3Kku DT

Pe6oiinep CTo4HbIX BOA,
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KncnoTHoe Mac/io nosiydatoT NyTEM paclieneHnss MblJIbHOMO 0Cajlka PacTUTE/IbHOrO Macjla CepHOM KUC/IOTOM uan
consHom Kucnotoi. [pouecc paculenieHUss MOXET BbIMOJHATECS KaK MepUOAMYECKUM, TaK M HemnpepbiBHbIM
CnocoboM, 0fIHaKO C Y4ETOM Ce6ECTOMMOCTM MPOU3BOACTBA M KauyeCTBa KMC/IOTHOMO Mac/ia HeMpepbIBHbIN NpoLecc

aBnsgeTcs 60s1ee 3KOHOMUYHbBIM NO CpaBHEHUIO C nepnognyeckmm npoueccom

S o,
R

MbI/IbHbIN
0cajoK

Hacoc nogauu B peaktop

Ho6asutb H,SO, - PeakTop - Map

LIMpKynSLUMOHHBIN Hacoc

PeakTop-2

LIMpKyASaLMOHHBIN Hacoc

CnuB KUCI0V BOAbI - 1-7 OTCTOMHAA KOIOHHa ‘ Cave wnama

2-1 OTCTOMHAasA KOJIOHHA

[MpUEMHUK KNCIOTHOrO Macna

Pe3epByap xpaHeHus

[26]
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YcTaHOBKa HenpepbIBHOro

OMblNIeHUA

AHHOTaUMUA

KomnaHua Mectech npeanaraet YCTaHOBKM
HenpepbIBHOTO ~ OMbINEHWUA  MPOU3BOAUTENbHOCTLIO
HauuHan oT 1 /4. MblnbHan CTPy}KKa NPOMU3BOAMTCA U3
KMPHBIX KUCNOT Macen W >KUPOB, MNONYYEHHbIX W3
pacTUTeNbHbIX Macen. MblbHaA CTPYXKKa  LUMPOKO
NPUMEHAETCA NPU NPOU3BOACTBE TYaneTHOro MblNa,
X03AWCTBEHHOIO MblNa 1 6aHHbIX 6pycKoB

NMpeumywectso MECTECH

® YcTaHOBKA NOMHOCTbIO aBTOMaTM3NpPOBaHa.

* 3T0 eAMHCTBEHHAA YCTaHOBKa HempepbiBHOIO
OMbINEHUA, obecneunsaollas TOUYHbIA KOHTPOJIb
coaepsaHMa CBODOAHOWM LWWENOYM B MbIIbHOM

CTPYIKKe.

e He TpebyeTrcs BHelWwHero HarpeBa Mbl/IbHOM
Maccbl, 4TO, B CBOHO OYepenb, CHUMKaeT

nortpebaeHne pecypcos

TennoobMeHHUK KMPOBOA

OnucaHue npouecca

M3mepeHHble M KOHTPONMPYEMble MOTOKM XXMPOBOM ¢asbl U BOAHOW dasbl M3 COOTBETCTBYIOLLMX
[03MPYIOLLMX PE3epPBYapOB C MOCTOAHHBIM YPOBHEM NpesBapuUTeibHO HarpesatoTea Ao 95°C (makc.)
nepea noctynneHvem B romoreHusatop. Xuposas ¢asa npeactasaser cobol CMECb MKUPHbIX
KMCNOT. BoaHana ¢asa BK/OYAET KayCTUYECKYlo LWENoYb — A8 OMbIIEHUA XKUPHbIX KUCAOT,
PacconbHbIii pacTBOp — A8 NOAAEPKAHUA BA3KOCTH, @ TaKKe Apyrue XMMUYEcKue BelecTsa — An
YBE/IMYEHUA CPOKa XPaHEHWA MbIIbHOM CTPYXKM W KOHEYHOro npogykta. B romoreHusatope
TemnepaTypa MblIbHOW Maccbl noBblwaetca Ao 135°C 6e3 Mcnonb3oBaHUsA BHeLWHero napa. 310
noBsbllWEHWE TemnepaTypbl 06YyCNOBAEHO TEMAOM, BblAENAEMbIM MPU SK30TEPMUYECKON pearumum
OMbINIEHMA. 3aTeM OMbINEHHAA Macca MPOXOAMUT 4Yepes3 NEeTNeBOM PeakTop A/1A CO3PEeBaHWA U
obecneynmBaeT MNOCTOAHHbIA MOTOK MbI/IbHOM MacChl B BaKYyYMHYIO PacMblIMTENbHYIO CYLUWKY.
MbinbHaA Macca pacnbliIfeTCA B BaKYYMHOM pacnblIMTENbHOM CyLUMAKE ANA NPEBPALLEHUA XKUAKOTO
Mblia B Cyxoe MyTEM yAaneHus Baarv, nocie Yero MoCTynaeT B BaKyyMHbIM AynaeKcHbli naogsep
ANA NPOU3BOACTBA MbIIbHOWM CTPYXKKM C Tpebyembim cogepkaHuem TFM.

MbI “cnonb3yem MaccoBble PacxoAoMepbl OYeHb BbICOKOW TouHocTv (0,1%), v curHan Hanpamyio
nepesaérca B eAMHMULAX MacCoBOro pacxoga. WHTeHCMBHOE cmelvBaHWe »KMAKOCTEN B
romoreHusatope obecneunBaeT MOAYYEHWE OAHOPOAHOTO NpPOAyKTa 6GbicTpee. HenpepbiBHbIM
npouecc no3Bo/feT ferye AOCTUraTb XOPOLIEro M CTabUNbHOMO KauyectBa NPOAYKLMM, MOCKONbKY
onepauuy NOSHOCTbIO OCHOBaHbl HAa MPUBGOPHOM KOHTPONE M HE 3aBUCAT OT AeicTBUiM onepaTopa.
ITOT Npouecc NPOW3BOAUT YUACTYIO MblJbHYIO Maccy. Mpouecc HenpepbIBHOMO OMblieHUA TpebyeT
MEHbLLEro KONMYEecTBa Napa, BOAbl U SHEPIMU, YTO, B CBOIO OYEpPEeb, CHUXKAET IKCNAyaTaLMOHHble
3aTpaThl U CPOK OKYNaemMoCTH.

Cxema TeXHONOrn4yecKoro npouecca

MupHasa HupHan KaycTtuyeckas PacconbHbIi

Kucnota Wwénoyb pactsop

Kucnora A 5 WiEnok

CraTuuyeckui MYECKU cmecuTesb

|

TennoobMeHHWUK BoAHOM
dasbl dasbl

[omoreHusaTop

MetneBoii peakTop

BaKyyMHas pacnblinTeNbHas CyLUUK

BaKkyyMHbIi AynaeKcHbi nnogaep

MbInbHanA CTPyXKKa
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bunoagusenb

Buogusens o3HadyaeT pobasneHwe METUAbHOW / 3TUAbHOM rpynmbl K
annMdaTMHecKUM LENAM B PACTUTENbHbIX MAC/iax WM XKUBOTHbIX KUPaX, YTo
NPUAAET UM CBOWCTBA, IKBUBANEHTHbIE AM3€1bHOMY TONAMBY. ITO AOCTUrAETCA
XUMUYECKON peakuuei TMNuAoB (Hanpumep, pacTUTENbHOTO MAcna, KUPHbIX
KWUCNOT, MBOTHBIX XMPOB W WCMNONb30BAHHOTO Ky/JMHApPHOrO Macna) co
CAMPTOM (METUN0BbLIM/3TNN0BbLIM) C 0BPa3oBaHMEM IGUPOB KUPHbIX KUCAOT.

[28]

Cblpbé o— '

Cbipbé Ana 6uoamsens MOXKHO KnaccuduuuposaTb Ha™ ABe OCHOBHble
KaTeropuu, a UMeHHo:

HM3KOCOPTHOG Cblpbé

KoTopoe BKAKOYaeT WMCMNO/Mb30BAaHHOE KYNMHApHOE Mac/io, KMCIOTHOE Macic
HW3KOCOPTHbIE MPHbIE KUCAOTbI, PACTUTENIbHOE MAc/O C BbICOKMM COAEpPXKaHuel
CBOBOAHbIX XMPHbIX KUcaoT (FFA)

BbICOKOCOPTHOE CbIpbé

Cro4a OTHOCATCA pacTuUTeNbHble Macna C HU3KMM cogepskaHuem FFA (CPO, cos,
NOACONHEYHUK WM Ap.), NaNbMOBbIN CTEAPWH, BbICOKOKAYECTBEHHbIE XMPHbIE
KMCNOTbI U YKUBOTHBIM XUp (Tannoy)



Cmecmn

o Cmecn buogmusensa u TPagMUMOHHOMO AM3ENbHOMO TOM/MBa Ha

OCHOBe YINIeBOAOPOAOB ABNAIOTCA NPOAyKTamK, Haubonee

LUIMPOKO  PacnpoCTpaHAEMbIMU AR WCMONb30BaHWA  Ha

PO3HUYHOM pbIHKE AM3eNbHOro Ton/aMBa. Bo MHOMMX cTpaHax

MUpa WCMONb3YETCA CUCTEMA, M3BECTHAA Kak dakTop «B», ana

YKasaHua cogeprkaHua 6uoamusens B Ntob6oi TONANBHOWM cmecK

100% 6uoam3en o603HayaeTca Kak B100

20% 6uopmsens n 80% HedTAHOrO AM3eNbHOr0 TONAMBA

o0603HavatoTca Kak B20

5% 6uopmzens u 95% HedTAHOrO AM3eNbHOrO TOMAMBA

o0603HavatoTca Kak BS

® 2% 6uogmsena u  98% HedTAHOrO AM3ENbHOrO  TON/IMBA
0603HayatoTCA Kak B2

OcHOBHbIe NpenmyLLecTBa

YcraHoBKa cnocobHa nNpousBoauTb 6MoAM3eNnb, COOTBETCTBYIOWMMI
ctaHgapTam EC (EN 14214) v BIS 15607:2005

YpesBbliualiHO HM3KOe CofepsKaHne cepbl, 4TO CNOCOBCTBYET CHUMKEHUIO
3arpAsHeHus Bo3ayxa

= MpesblwaeT oTpacnesble MOKasaTesM MO COAEPHKAHUIO 30/bl U BAATK,
06LeMy YPOBHIO 3arpA3HEHNI U NOKA3aTeNAM YI/IEPOLHOr0 OCTaTKa

HuskocopTHble macna

KucnoTHble macna [erymmupoBaHue

HU3KOCOPTHbIE XXUPHble KUC/I0TbI

TpaHcatepu
OTpaboTaHHan rnHa MeTaHon P P
T duKauma

Buo, (6es Mpombiska/CyLiKa

crneunduyeckom oKpacku)

I
proavsens 4—‘
MeTW0BOro a¢upa
PaduHMpoBaHHbI 4 Paguynposatine ¢ Coipoit ¢ ®
N rAnLepuH rANLEPUHa raMuepon

OtbenunsaHue

Cxema TeXHONOrM4YeCcKoro npouecca

PFAD /PKFAD

PaduHMpoBaHHbIN
ranuepuH <10%

PocdopHas Kucnota OtbenusatoLan rvHa FF,

Irepudmkauma non & CTrpunnuHr nnm

rAnLEepPonu3 Aesonopauna

+—— @ RBD macna

4

PeKTUdMKaLMA C
BOCCTaHOBAEHMEM

meTaHona

I
I
1
I

[29]



KpaTtkoe onucaHue HVO

e [TuapoounieHHoe  pactutenbHoe macno  (HVO)  — 310 Bua

BO306HOBNAEMOTO  AM3€NbHOMO  TOMAMBA,  MPOM3BOAMMOIO  MYTEM
TMAPOKPEKMHIA PACTUTE/IbHBIX MAcen W KMBOTHbIX KMPOB. ITOT mpouecc
BK/IOYAET paclenneHne KpynHblIX MONeKyn Ha 6Gonee menkue ¢
MCNoNb30BaHWEM BOAOPOAA UK f06aBNEHUE BOAOPOAA K MONEKYIAM.

HVO u3BeCTEH CBOMM BbICOKMM LLETAHOBbIM YMC/IOM, YTO O3HaYaeT Nérkoe
BOCM/IaMEHEHNe U YncToe cropaHue. OH He COAEPKUT Cepbl, Knucaopoaa u
apoOMaTMYecKMX YraeBoAOpPOAOB, 4TO [JenaeT ero 6onee 3KONOrMYHOMN
anbTepHaTMBOM TPAAULMOHHOMY UCKOMAeMoMy AU3ebHOMY TONMBY.

HVO MOXeT MCnonb30BaTbCA B CYLLECTBYIOLMX AWU3ENbHbIX ABUraTeNax Kak

B YNUCTOM BUAE, TAK U B CMECU C TPAAULUMOHHBbIM AU3E/IbHbIM TONAUBOM.

Cbipbe ana HVO

Pancosoe macno
KykypysHoe macno
CoeBoe macno
NanbmoBoe macno
MoaconHeyHoe
macno

foBAXWUIA KU,
KYPUHbIN

WP, CBUHOE
cano, pbibui
Pancosoe macno, H1p.
macno ATpodbl U

ap.

PACTUTEJIbHbIE
NBOTHDIE

OTPABOTA

OtpaboTaHHoe 0TpaboTaHHOE]
macno (UCO), kucnoTtHoe
macno, cyxve 6apaaHble
octaTtku (DDGS), KyKypy3Hoe
Macno, AUCTUANAT XKUPOBOM
KMCNOTbI, OTpaboTaHHOe
TIMHAHOE Mac/0, Macio
oTpaboTaHHOro
pacTtutenbHoro macia (POME
UT. 4.




Bot KpaTKVIﬁ 0530p npwmeceﬁ W 3arpAsHAoWmMX BewecTs, KOTopble 06bI4YHO cofepKaTca B pa3/IMYHbIX BUAAX OTpa6OTaHHbIX macen:

* KucnotHoe macno

Mpumecn: cBo60aHbIE KMPHbIE KUCNOTbI, BOAA M OCTaTOYHbIE XMMUYECKME BELLEeCTBa, 0bpasyloLumecs B npouecce padmHaumm
. 3arpasHsatowme BewecTsa: [PA3b, METANIMYECKME YACTULbI U ApYTVe TBEPAbIE OCTATKM.

¢ CTOuYHbIE BOAbI macnoboiiHoro 3aBojga no nepepa60ﬂ(e naabmoBOro macna
—Mpumecu: Bbicokuii ypoBeHb 6roxnmmnueckoro notpebnenus kucnopoga (BrK) n xummyeckoro notpebnenuns
Kucnopoga (XMK), e3seLueHHble TBEPAbIE YaCTULLbI U MAcAa

3arpasHatowme Bewecrsa:KapoTuHbl, NEKTUH, TaHWUHbI, d)eHOﬂbele coeauHeHUA U NTUTHUH.

* OtpaboTaHHOE KyNMHapHOe Macno

—MNpumecn: CeoboaHble XKUPHble KNCNOTbl, BOAA U NPOAYKTbI pa3fioXKeHMnA macna.

—3arpasHatowme BewecTsa:dacTuLibl NULLK, NPUropeBLLIME OCTAaTKU U MHOTAQ MOtOLLMe CpeaCcTBa.

°* Kykypy3Hoe macno u3 6apabl ¢ pacTBOPMMbIMU BELLECTBAMMU
- |anMecMZOCTaTO'~IHbIe 5el’|KM, BOJIOKHa “ CBO6OAHbIe XXUPHble KNCNOTbI.

—3arpasHalowme sewecrsa:Mbinb, rpA3b M TEXHONOTMYECKME XMMUYECKME peareHTbl.

® Tannosbii Xup

—MNpumecn:CBo60aHbIE KUPHDBIE KUCNOTbI, BOAA U HEOMbIIAEMbIE BELLECTBA.
— 3arpasHalowme sewectsal pa3b, MeTaNAUUECKan CTPYIKKA U ApYrue TBEPAbIE OCTaTKU.

3TN NPUMECHU U 3arpA3HEHUA MOTYT BJAUATb Ha Ka4ecTBO M NPUrOAHOCTb OTpaGOTaHHbIX macen, Tpe6yﬂ Hagnexalewn
t06p360TKM nnpoueccos O4YUCTKM nepes NOBTOPHbIM NCNO/Ib30BaHNEM NN YTVIJWBBLIMQVI.

o AMMBOTHbIE }MPbI TO60YHbIE MPOAYKTHI MACHOM NPOMBILINIEHHOCTM, TAKME KaK Ta/oBbIN KUP, KYPUHbIV KMUP 1 cano.
e UMcnonb3oBaHHble KynuHapHble macna (Used):MepepaboTtaHHble macna, cobpaHHble 13 NULLEBOM NPOMBILIEHHOCTU 1 PECTOPAHOB..

® OTxopbl macen U XX1poe Bkatovasa macna u Xupbl U3 NPOMbILWNEHHbIX NPOLLECCOB U APYrUX NOTOKOB OTXOA08B
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CxemaTuueckoe npeacraBaeHue
npouecca npeasaputesibHoO 06paboTku

O6paboTka u

O6paboTKa u
NPOMbIBKa

NPOMbIBKa

OtbenvsaHune CTpUnnuHr

docdaTtuabl U npumecu upHble
KUCNOTbl U Cepa

docdartuabl,npumecwy,
MeTannbl, XJ0puapl, cepa
XN0puAabl U cepa N BRI

Monnatunex, TBépavle MeTannbl
b

npumecun n xnopnabl Xnopwugbl 1 Bnara

DDGS Kykypy3Hoe KucnotHoe macno LOVCTUNNAT }KUPHBIX KUCAOT Macno u3
macno oTpaboTaHHOM
FAVHbI

UpHbIe KUCnoThbI

*KuncnotHoe macnoe POME * No604HOrO NPOAYKTa

npoussoacTea 6uoataHona. ®

* SMacno us otpabotaHHoOM
rAVHbI ® Ucnonb3oBaHHOe
Ky/MHapHoe
macnoe®Bbicokoe
coAeprKaHue npumecei

Cano, Pbibuit xkup
1 MTMunin xup

MpepgBapuTenbHas
obpaboTka

JMacno Atpodsb! © /liobble gpyrue
Macna ¢ BbICOKMM cogiepyKaHnem
npumecen

PactutenbHoe macno ¢

BbICOKMM coaepXaHnem

CBOBOAHDIX MUPHBIX KUCAOT

Cano , MTnunin xmp
Pbi6uit Kup

[lerymmupoBaHue

e[lanbmoBoe macno
Kokocosoe macno
KokocoBoe
nanbmoaaposoe
macno

Ot6envBaHue

Aunctnnnar

AuctnnnnpoBaHHble
XXUPHbl€ KNCNOTbI

Fnnueponus

Oeaungnounkauma

cynbdat HaTpua
* [opAYan pacconbHan
BOAa

o pocdopHan
KUcnoTa
*TUAPOKCUA,
HaTpuse Fopavas
BOAA

* docdopHan Kucnota
eCunukarenb
eOTbenmBatoLLan rmHa
+ AKTMBUPOBAHHbIN
yronb

MnuepuH

O6paboTaHHbIV U

[eaunandmumposaHHo
e macno
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MEPEAOBOW
TEXHONOrnA

NPEABAPUTENbHAA
OBPABOTKA MECTECH

OTPABOTAHH
bIX MACEN

CHUXEHHbBIN
ONEPALMOHH
bIE 3ATPATDI
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3aBoA No paclwenieHunto
YUpoB

OnucaHue npouecca

HenpepbiBHbIA NPOTUBOTOUHbLIA MPOLLECC PacLLEnIEHUA KMPOB MNOA, BbICOKUM [AaBleHUeM
ABNAETCA CaMbiM 3¢¢eKTVIBHbIM N3 COBPEMEHHbIX MeToA0B rMApPOoanN3a XNPOoB. MCI'lOI'lb3yeMb|e
BbICOKAA TemnepaTypa M [JaBieHuWe M03BOMAIT COKPaTUTb Bpemsa peakumun.  MoaHbIN
ﬂpOTMBOTOHHbIﬁ NOTOK BOAbI U Machna obecneynBaeT BbICOKMI YpOBEeHb pacuwenneHuna 6es
MexaHnam 3Ton peakuMnM npoxoaMT B TPW 3Tana: Tpuravuepua HeO6X0,CI,I/IMOCTVI MUCNONb30BaHUA  KaTa/znM3aTtopa. bawHA pna  pacwenneHua ABnseTca

PacwienneHve — 3To NPOLECC rMAPONN3A TPUIULEPULOB, NPU KOTOPOM
MO/IEKY/Nbl PA3PYLIAOTCA ANA NOJYYEHUA KUPHbIX KUCAOT U FMLEepUHa.

nocnenosaTeNibHO NpeBpaLLAeTCa B AUMULEPUA, MOHOrAUUepus w UEHTPasIbHbIM 31EMEHTOM Nnpouecca.
TexHonormyeckaa BoAa NOJAeTCA CBEPXY M TeyeT BHM3 4Yepe3 HenpepbiBHO MOAHUMAIOLLYOCA

macnaHyo ¢asy. 3atem OHa pacnpegenserca ¢ nomouwbto 3GdEeKTUBHbIX pacnpeaenvTtenein B
BEPXHEN 4acTM M yepes peryaspHble MHTEPBasbl ANA 06ecneyeHns MUHWMANbHOTO YPOBHS
pacwenneHuna 99%.

MUUuepuH, Npu 3TOM Ha KaxXaom 3Tane 0CBO60)+(,D,3I’OTCH XUPHblIE
KUCNOTbI.

KomnaHuna Mectech noctpomna HeCKoAbKO 3aBOA0B A/18 TEPMUYECKOTO M
rMAPaBANYECKOrO PacLLenieHns X1MPOoB U Maces C BOAOW C NoayYeHnem
MUPHBIX KUCAOT W IIMLEPUHA. o HWKHMIN nap: wWcnonb3yetca Ans AOBeAeHMs BXOAAWEro Macna [0 TemnepaTypbl

B 6aluHio AN paclienneHms nogaeTca nap BbICOKoro AasneHus (60 6ap) B 3 Toukax.

pacwennsiowein  KonoHHbl, obecnedyeHusa Tenna AAA  pPeakuMM U PacTBOPEHWS,
YPaBHOBELLEHHOTO C TENJIOM YXOAALLeW NPecHOW BoAbl

« CpepHuit nap: obecneynBaeT TEMIO PeakUMM U NOALEPKMBAET ONTUMA/bHYIO TemnepaTypy
ANA NpoLecca paclyenaeHus.

e BepxHuit nmap: ucnonb3yeTcA ANA [LOBeAEHWA BOAbl A0 TemnepaTypbl paclienastouei
KOMIOHHbI, C Y4ETOM Ten/ia YXOAALMX CbIPbIX YKMPHbIX KACAOT U Tenna, BblAENAIOLLEroca npu
Aecopbuum Boapl

PacwenneHHble XUPHble KNCNOTbl BbIBOAATCA U3 BerHeﬁ Yyactu bawHm ANAa pacuwenneHusa,
a npecHaAa Boga — U3 HUXKHEWN YacTu.

PACLLIEN/IEHMUE }XUPOB — BIOK-CXEMA MPEMMYLLEECTBA MECTECH

3TO KOHCTPYKLLMA C O4HOWN KONIOHHOM

Haw pacwennsiowmii annapat, paboTalowmii Npu CoBPEeMEHHbIX
paBneHuax 50-55 6ap, ob6ecneynBaeT BbICOKWUI  YPOBEHb
TEN/IOOBMEHHMK MAC/10/*KMPHBIE KMCNOTbI pacwenneHdna — 99%

KOHCTPYKLMA pacluenasiollero annapaTta OCHaleHa BHYTPEHHUMM
TENN006MEHHUKAMU ANA YTUAN3AL MK TENNA YXOAALLMX MOTOKOB.

MAPOBOW HATPEBATE/Tb
PaCﬂpeAeﬂMTE/’IM pa3melleHbl CTpaTern4eckn, YTObbI PaBHOMepPHO
BAK JEMUHEPAIM30BAHHOM pacnpenenAaTb Ose ¢a3bl, 4YTO NO3BONAET Sd)dJeKTMBHO AOCTUraTb

CYWMWJIKA 14 MACIA
AT e TaKOro YPOBHSA pacluenaeHuna.

O6bem pacliennislollero annapata obecreunBaeT  Bpema
101G LGOI IO 01351 17 AETACCEP BOAbI npebbiBaHMA B 4 yvaca 44 MOJHOMO 3aBeplleHMA npolecca
n paclenneHua.

KOMOHHA 1A PACLLENNEHNA 3TOT y4acTOK Hallero 3aBofa BKAloYaeT MPeKOHLEHTPaTopbl AN

YTUAN3ALMN TENNA M3 BCMbILWEYHOro napa, YTo NO3BOAAET NONYYUTb
KOHLEHTPALMIO «CNAZKUX» BELLECTB B NpoLecce B AManasoHe 26—
30%, Bmecto 10-11%, xapaKTepHbIX A1A CTapblX TEXHONOTMYECKMUX

CbIPbIE PACLLEEN/IEHHbIE
UPHbIE KUCNIOTbI BOAA C

HUPHAR KUCNOTA FANLIEPUHOM cuctem. ® Kpome TOro, TEM/O TaKKe YTUAU3MPYETCA U3 YXOAALMX

ANnAa ObPABOTKHU
MPOAYKTOB.
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BocctaHoBneHUe
rnuuepuHalnMuepuHoBana Boaa
O6paboTKa u BbinapuBaHue

[AMUEpUH — 3TO NOBCEMECTHO PAcnpoCTPaHEHHOE BELLECTBO,
WMPOKO BCTpevaloleecs B NPUpOAE U MMeloLee LWUPOKUM
CMEKTP NPUMEHEHNA — OT KOCMETUKM A0 NULLEBbIX MPOAYKTOB. MNPEU MVI.I.I,ECTBO
KomnaHua Mectech o6nafaeT MHOroNeTHUM ONbITOM paboTbl B
OTPACNAX Macen W JKMPOB, a TaKKe OJIEOXMMUYECKONM

NPOMBILWNEHHOCTM,  KOTOpble  TPagULMOHHO  CBA3aHbl C * SHeprocbeperalowme yCTPOWCTBA, YCTAHOB/EHHbIE HA  cnauTTepe,
NpPOU3BOACTBOM NLLEPO/a B KayecTBe NMOBOYHOro NpoAyKTa. YMEHbLAKT pasmepbl YCTAHOBKWU BblNAapUBaHUA MUUEPUHA, TEM CaMbiM
PeannsoBaHHble KomnaHuelt Mectech ycTaHOBKM npou3sBoaAT CHUXaA obwee notpebneHne  3Hepropecypcos B CeKuuu
TAMLEPON  CreaylowMMM  cnocobamm  —  MOCPeACTBOM npeasapuTeNbHOM 06paboTKK U BbiNapMBaHWUA CNAAKON BOAbI.

nepeatepudUKaLMn MeTUIoBbIX 3GUPOB, PACLLENIEHNUS KUPOB

1 OMBINEHNA, NCMO/BSYEMOTO ANIA NPOMSBOACTBA MblNa. + MHOFOKOPMYCHAA BbINAPHAl CMCTEMA npegHasHaueHa ans

BbINapuBaHWA IMLEpPUHa U obecneunsaeT aGPpeKTUBHOE NCNOb30BaHME
napa, Heo6xoAMMOro Ans NpoLecca BbiNapyuBaHNA

Oumnctka n BblMNapneaHune rnmu,epMHa/cna,u,Koﬁ BOADbI

obecneunsatot MaKcumasnbHoe n3BjeYeHue " e KoHpeHcaTHas Boja W3  cuctembl  cobupaetca u [OBTOPHO
npeaBapuTensHyto 06paboTky nepes BbinapuBaHWem ANA MCNONb3YETCA ANA PACLWLENAEHUA.

nony4yeHunA Cblporo ravuepuHa TMNpepBapuTenbHo

o6pabotaHHan  cnapKan  BOAR  KOHUEHTpUpyetca & « BbicokoaddekTnBHble HATPEBATE/IbHBIE CBEYM ypansior nocnegHue

TPEXKOPNYCHbIX UAN YETbIPEXKOPNYCHbIX BbINAPHbIX YCTaHOBKaX
nog Bakyymom Mcnonb3oBaHME MHOrOCTYNeH4YaTbiX CUCTEM
CHUXaeT ﬁOTpeGHOCTb B nape

BO3MOXXHble cnefbl rnuepuHa n3 oCTaTKa, obecneunBas MakcMmanbHoe
unssnevyeHue.

NPEABAPUTE/NIbHAA OEPABOTKA MULLEPUHOBOM BOAbI U
TEXHONOTNMYECKAA CXEMA BbINNAPUBAHUA

HCL U MOAMINEKTPONUT 3EPBYAP 4117 OBPABOTKW N PASAENEHNA

TMOPOKCKA, HaTpuA PE3EPBYAP 114 OGPAEOTKN
®UNBTP

HATPEBATE/b

KOH/ZEHCAT bIPOV IMLLEPMH

K MUUEPUHY
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Mpoctas / ppakunoHHan
AUCTUNNALNA HUPHDBIX
KUCNoT

NMPOCTAA AUCTUNNALMA XHUPHBIX KACNOT TEXHONOTNYECKAA CXEMA
AUCTUNNALUU M UPHBIX KUCNOT

MKUpPHbIE KMUCAOTbI U3 KONOHHbI PacLLenieHus COAepsKaT pasinyHble Npumec,
TaKue KaK naxyuve BelecTBa, HEOMblIieMble COeMHEHUs, afbaernabl, BoAa, a
TaKXKe BbICOKOKMMALWME KOMMOHEHTbl — HepaclenseHHble Fuuepuapl, bIPAA SKMPHAA KMCIOTA
dochatmabl M T.A. OTM NpUMECHM YAANAIOTCA MyTEM COOTBETCTBYHOLUEN
AVCTUANALMN ANA NONYYEHUA YMCTOTO NPOAYKTA CO CBET/IbIM LIBETOM M XOpOLUei
CTabuNbHOCTBIO. [IUCTUANALMA ABNAETCA OAHUM W3 Haubonee 3PpHEKTUBHbIX
METOL0B OYMCTKM. ITO IKOHOMUYHBIW W YCMELWHbIH Cnoco6 NOMYYeHUA KUPHbIX HATPEBATE/] Il'CFA/DFA

KWUCNOT BbICOKOW CTeMNeHM YNCTOTbI.

CYLWNKA }UPHbIX KNCNOT

®PAKLUMOHHAA ANCTUNNALUUNA KUPHbIX KUCNOT HATPEBATE/Ib

CDpaI-(LI,l/IOHHaH ANCTUNNALUMA UCNONb3YyeTCA ANA pasgeneHuA cmecei HKUPHbIX

Kucnot TaBHbI KLMKU AN H Hbl€ KOMMOHEHTbI
CNIOT Ha coCTaBHble GppaKLy, N1 AaXKe Ha OTAeNbHbIE KOMMNOHEHTb| KONOHHA NIPEABAPUTENBHOO OTEOPA

STOT Npouecc MCNonb3yeTca ANA NOJYyYeHUA BbICOKOYMCTbLIX d)paKLI,Ml?I HKUPHbIX
KUCNOT.

OCHOBHAA ANCTUNNALMOHHAA

MUPHbIE KMCNOTbI GPAKLUMOHMUPYIOTCA B KOMOHHaX C perynapHoW HacazaKoi,
obecneunBalolieil BbICOKYIO 3GdEKTUBHOCTL pasdeneHua W HU3Koe nNaaeHue
nasneHna. [N MArKOro MCNapeHus MAKOM (asbl MCMONb3yloTcA nadatoluye AVCTUNTIMPOBAHHAA

NAEHKW, a Napbl KOHAEHCUPYIOTCA B MOBEPXHOCTHOM KOHAeHcaTope. fpouecc KMPHAA KMC/IOTA (DFA)

3aBUCUT OT COCTaBa UCXOLHOTO CbipbA MO0 ONPeAenieTca ero NPOUCXOXKAEHUEM,
a TaKXKe COCTAaBOM WM Tpebyemol YNCTOTOM NPOAYKTOBbIX dpaKkLumin. Konmyectso
KONOHH  GPaKUMOHHOM  AUCTUANAUMM  noABMpaeTcs M 3KCM/yaTuMpyeTca
nocnea0BaTesbHo.

NMPEMMYLLIECTBO

» KonoHHa npeaBaputenbHoro oTbopa MO3BOAAET CUCTEME MepepabaTbiBaTb Aare Haumxydllee Cbipb€, AOCTYNHOE
CeroaHa Ha pbiHKe, Takoe Kak PFAD, KWMC/IOTHble macna M T. A., U NpU 3TOM NPOU3BOAMTL BbICOKOKAYECTBEHHYIO
ANCTUNAIMPOBAHHYIO YKUPHYIO KUCNOTY A9 MPOU3BOACTBA Mbl/IbHOMN CTPYKKM

o ONTUMUM3MPYET peKynepaumio Tenna M BbipabaTbiBaeT Map AasneHuem 3 Hap 419 AaSbHEWWero MCNnosb30BaHMUA.
CHUXKaeT TEPMMYECKYHO Harpysky Ha MPOAYKT 33 CYET MCMONb30BaHMA MCNapuTenein ¢ nagatoulen naéHkon. Cuctema
Mectech ocHallleHa KOMOHHOW C perynapHoM Hacaakon Ans 3GOEKTUBHOW AUCTUANALUMM U PaA3AENEeHUs 3amnaxos,
LiBETOBbIX NPUMECEN U bPaKLMNA.

o Mcnonb3oBaHMe BHYTPEHHMX TAKEbIX GPAKLMOHHbBIX CEKLIMI 0becneymBaeT HauaydLlni LBET NPOoA4yKTa

[36] [
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PAGUHUPOBAHUE
[NIULEPUHA

PA®UHUPOBAHUE MMANLUEPUHA — TEXHO/IOTUYECKAA CXEMA

CblpOl TANLEPUH, NOAYYEHHbI B NpoLecce paclenneHuns
Macen U Xmpos (Cbipb€ M3 cnaakoit Boabl) UV ombineHmn
(cbipbé n3 oTpaboTaHHOro wénoka) nan
nepeatepuduraumm (coipbé 13 bruoamsens), MoxeT bbiTb
nepepabotaH B padUHMPOBAHHbLIN MULEPUH PA3ANYHbBIX
MapoK  (XMMWYECKM  YMCTbIM, MPOMbILUAEHHbBIA UK
dapmaueBTUYECKUIA) € WMCMONb30BaHWEM  CAeayHoLMX
nocnefosaTesbHbIX NPOLLEeCccoB

CbIPO TNNLIEPUH

CYWWNKA TANLUEPUHA

MUUEPVH

= [I/ICTUIALOHHAA KONIOHHA l
KENTBIV
CALEPVIH
YIO/1 HAK/ZTOHA OXNNAOUTE/b

OTBE/INBATE/Ib HA OCHOBE
AKTVBMPOBAHHOIO YA

. . rMAPOKCUA, HaTpUA ’
CYLIKA C OAHOBPEMEHHOW AEASPALIMEN

.

e anctmnnauna n AE3so40PALINA

« OTBE/IMBAHWE

« CONEBOW AEKAHTEP MM UCNAPUTE/b C
MEPEMELUMBAEMOW / CKPEBKOBOW NAEHKOM
(OFILLMOHaanO — ANA NOBblIWEHNA BbIXOAa U
COKpalleHna obpa3osaHmsa OTX0A08) CDVIﬂ ETP

PAGUHUPOBAHHbIN
[TNLUEPUH

NMPEUMYLLECTBO

e HusKoe noTpebneHme aHeprnm
o MaKcMMasibHbIN BbIXOA,

o KOHCTPYKLMA C HaCaAOYHON KOJIOHHOM

[37]
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MunoTtHble
YCTaHOBKM

KomnaHua Mectech npusHaér, uyto HWOKP sasnsaetca
HeoTbemM/ieMon yactbto  ntobon NPOW3BOACTBEHHOM
KOMMaHWW, KOTOPasA KenaeT BbIBECTM HOBbIA MPOAYKT Ha
pbIHOKANA 3TOW Lenu HeobXxoAUMbl MUAOTHbIE YCTAHOBKM
Ana onpeaeneHus Tpebyembix MapaMeTpoB NPOAYKTa, BKyCa,
COCTaBa, BHELWHEro BWAA W OWyWeHWhA W T. 4. nepeg
3aMyCKOM MaccoBOro NPOU3BOACTBA

MMWHKeHepbl-TexHonorn  Mectech  moryT  npefoctasuthb
NWNOTHbIE YCTAHOBKM C NPOU3BOAMUTENIHOCTBIO OT 1 TOHHbI B
AeHb o Ntoboli Tpebyemoit MOLHOCTUTTMAOTHbIE YCTAaHOBKM,
npegnaraemoie Mectech, NOMIHOCTbIO
WHAMBUAYANU3MPOBAHbI M MOFYT 6biTb CMOHTMPOBAHbI Ha
pame (skid-mounted) wau ycraHoBneHsl B HWOKP-uexe
3aKasuuKa.

KomnaHua  Mectech MoXKeT npepocTtaBuTb  MUIOTHblE
YCTaHOBKM A/1A CNeAYOLNX Lenewn:

« PaduHMpoBaHME PacTUTE/NbHbIX Macen
«  ®paKuUMOHMPOBaHK
« TWIAPOTEHM3ALMA

MOMMMO YKasaHHbIX, ecan notpebyetca nobaa Apyras NMAOTHas
ycTaHoBKa B 06/1acTv padvHUPOBAHUA PaACTUTE/bHBIX Macen u
ONIEOXMMUK, KOMMNaHusa Mectech paccmoTpuT 3ampoc M oKaseT

nonHoe co,a,eﬁcmme.

[38]
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HeckonbKo nnHui (ycTaHOBOK)

CoKpalleHne YUCNEHHOCTM NepcoHana, KoTopoe CTaHOBMUTCA
BO3MOXHbIM  6narogapa aBTOMaTM3auun, B COYETAHUU C
OTPOMHbIM paclWMpPeHnem BO3MOXKHOCTeW 06paboTKM M aHanu3a
OaHHbIX, NpeasiaraembiX COBPEMEHHbIMW KommbtoTepamu, byaet
cnocobCcTBOBATH YBENIMYEHUIO UCMONb30BAHWUA HECKONbKUX JIMHUI
(YCTaHOBOK)ITO YBEAIMYMT CNOMHOCTb MUIOTHBLIX YCTaHOBOK, a
TaKkke TpeboBaHUA K WX OBCAYKMBAHMIO U MNOAAEPKKE — HO
pobasneHHan

MpoussogutenbHocTb U 3dpdeKTUBHOCTL nepeBecAT Honee
BbICOKME 3aTpaTbl. TaKMe YCTAHOBKM MOFyT COCTOATb U3
HECKONbKUX AIMHMIA Ha OAHOM 610Ke WAM HECKONbKUX KOmnuii
ofiHOro 6/10Ka, B 3aBMCMMOCTM OT TpeboBaHuit opraHusaumm. OHu
byayT NpefocTaBNATb HE TOMbKO TPAAMLMOHHbIE AAHHbIE, HO U
6onee rnybokue aHaNUTUYECKME U SKCNTYaTaLMOHHbIE pe3yabTaThl
ONA UCNONb30BAHMA B OLEHKE U NPOEKTUPOBAHUM.

[39]

Pa3smep ycTaHOBKMU

3noxa MOCTOAHHOTO YMEHbLUEHWA Pa3MEpOB MWUIOTHbIX YCTAHOBOK C KaXAblM MOKONEHUEM,
BEPOATHO, MOAXOAMT K KOHUyTemM He MeHee, WCNO/Mb30BaHWEe O4YeHb  MasIEHbKMX
BbICOKOMPOMU3BOAMTE/IbHbBIX «MUIOTHBIX YCTAHOBOK» (KOTOpble Ha camom Aese 6osblue NOXOXKM Ha
CNOXHoe aKCnepumMeHTanbHoe obopynoBaHue) 6ynet yBennuuBaThCA 3T
BbICOKONPOW3BOAUTENbHbIE YCTAHOBKM ByAyT BbINOMHATL 6O/bLIYIO YAaCTb CKPUHWMHIA, KOTOPbIA B
CTaHAAPTHbIX ManeHbKMX NUAOTHBIX  YCTaHOBKaxX BbINONHAETCA mef/ieHHee "
[OpOXKe.BbICOKOAaBTOMATM3UPOBAHHbIE  MUAOTHble  YCTaHOBKM  3aTem  6yayT  WCnbITbIBaTb
nepcnekTMBHble 06pasubl B 60see peasucTUYHbIX U MaclTabupyemblix yCA0BUAX, YTOBbI OLEHUTL
CUHepreTUyeckne apdekTbl U paboTy B NEPEXOAHbIX COCTOAHMAX, @ TAKKE MPOLLECCHbIe YC0BUA,
6onee npubAUMKEHHbIE K peanbHOW NPOU3BOACTBEHHOW cpeaeTakas KombuHauus, npu
NpaBWIbHOM MNPUMEHEHWUM, NO3BOAWT BbicTpee NosydyaTb Go/bliee KONMYECTBO KauyecTBEHHbIX
06pasuos M obecneynT BO3MOKHOCTb MX CKPUHMHIA ANA CNEAYIOLLEro MOKOAEHUA YAydLWeHWN
npoueccos Uau npoaykuuu.MogenmposaHune byaeT npofonKaTb AONONHATE U NPOBEPATbL paboTy
MUNOTHBIX YCTAHOBOK, @ B 3TOM BCerAa B3aMMOBbLITOLHOM B3aWMOAEMCTBUM NUIOTHbIE YCTaHOBKU

6y,u,yT npoAo0XKaTb AONONHATb U NPOBEPATb MO4ENNPOBaHNE

e )
| ——

.
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paBuTaumMoHHbIN dunbTp MecKlear

’ S

o\~ paBuTaumo
L~ HHbIU
unbTp
MecKlear

dunbrpayma
no nateHTy Ne 477636

lpaBuTauMoHHbIN GuabTp MecKlear gemoHcTpMpyeT nociaegHee AOCTUNKeHME KomnaHuu Mechtech B o6nactu TexHosornu duabTpaumm,
3amMaTeHToBaHHOM noa Homepom 477636. B aTom mpouecce GpUAbTPALMM UCTMONb3YETCA HWU3KOe AaBNeHUE, YTO OrpaHMYMBaeT MPOXOXKAeHUe
ME/IKUX YacTuL, BOCKa B GUIbTpoBaHHOM Macne..OuuLieHHOoe M 3MMMPOBAHHOE Macao nocie GpUAbTPaUMM Yepes rPaBUTALMOHHBIA GUALTP
MecKlear nokasbiBaeT syylime pesy/ibTaTbl MO CPABHEHMIO C GUAbTPALMEN HA FOPU3OHTANbHOM GUALTPE C AABAEHUEM Ha JINCT UAK Ha duabTpe

naactTMHYaTo-pamHoro tmna. ®uabtp MecKlear Gravity obecneumBaeT yaaneHme Bocka M cteapuHa 6osiee HayyHbIM criocobom, npeaoTepalLasn
npo/iMBaHWe macna 1 He Tpebya py4Horo Tpyaa

OGe3BoxuBa | -of|--I PaBuTaLVO
~ |~ HHbIN
Hue " e
L~ dhunbTp
3uMoOBaHue

MecKlear [40]
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pasuTaunoHHbIY dunbTp MecKlear, noaxogawmnini ana 06e3BoXKMBaHUA U 3MMOBaHUA

Pucosbie NoaconHey KyKypysH dyHayKoB Macno Apaxucoso , Macno Onueros

HOoe macno oe macno oe macno cadnopa aBOKago oe macno
Macno T, ¢bnop e macno

oTpy6mn

TexHUYecKune xapaKTepuCcTUKU

FpasuTaumoHHbIM GpuUnbTp MecKlear moxeT NocTaBAATLCA C
naowagbio ¢punbTpaumm ot 100 m? go 400 m?

Ulies:
KommyHanbHbie 0fasneHve 0,5 6bap — 3 6ap. Temneparypa
pecypcbl: BO3ayx, nap, | 6yaeT M3meHATLCA B 3aBUCUMOCTU OT
BoAa [dunana3oH TpeboBaHuM npouecca. 2°Cto 22°C 0T 2°C
pabounx fasneHnin M | no 22°C. bByeT M3MEHATLCA B COOTBETCTBUM
Temneparyp: C NPOLLECCOM U TEXHUYECKUMMU
XapaKTepucTMKamn macna.

OCHOBHbIE XapaKTepPUCTUKKU rpaButauuoHHoro ¢unbtpa MecKlear

DOna punbTpaunn He Tpebyetca Hiflow, uTo N03BOAAET 3KOHOMUTL HA CTOUMOCTH
Hiflow 1 ymeHblwaeT notepu macna.

OrtcyTcTeMe py4HOro Bce onepauuu moryT 6b1Tb Ypaneuue Bocka/

ynpasneHua ABTOMAaTU3UPOBaHbI C " 6 CTeapuHa nocne
obecneunsaer nomouypio MK B OEBILCHHOENVAODLIBD buNbTPaLUM nponcxoauT

COOTBETCTBUM C 3Kcnayartauum 6bicTpee u He TpebyeT
noTpe6bHOCTAMM 3aKa3umnKa OTKPbITUA PUNbTPa.

9KOHOMMUIO Ha

3aTpaTax Ha nepcoHan

dunbTp oxnaxpaerca Ao
JKOHOMMA Ha 3aTpaTax Ha

Tpe6yembix paboumx o6cnyxuBanue 6naropapa 3ameHa punbTpyiouero

MpeaoTtBpawaer ycnoBuii Ana cnepytowiero OTCYTCTBUIO ABMIKYLIMXCA anemeHTa Tpebyercs
yacreit

nponueaHue 6aaroaaps uukna appeKTUBHO 3a uepes 1%-2 roaa

HanuMe YacTu UCKAIOYaeT
Heob6xoAMMOCTb 3Kcnayatauuun

BpemeHu obcnyuBaHuA

3aKpblT0ﬁ cucreme KOpOTKOoe Bpemsa

[41] [



OCOBEHHOCTHU

[epmMeTUYHO 3aKpbIT

MeHbLe 3aHMMaeMoro NPocTPaHCcTBa U bonee
BbICOKaA CKOPOCTb GUALTPALMM

Pa3spaboTaH ans aBTomaTtusaumm ¢ nomousto MK
ABTOMaTMyYecKas pas3rpy3ka ¢puabTpyemoro ocagKka
Mnowaab punsTpaummn ao 125 m2 B 0g4HOM Kopryce

MuHMManbHOe NageHue gaBnaeHna Ha NCTax

OBNACTU NPUMEHEHUA

Muuwesble macna
dapmaueBTHMYecKMe npenapaTbl
Xvmumyeckue BeLLecTsa
buotonaunso

Hanutku

Mectuunabl

Cepa

Pacconbl

BepxHAs KpblLKa

C NOBOPOTHOM CTpenoi

B16paUMOHHDIii y3en

®dunbTpoBanbHble NNACTUHDI

BbIXOAHOW KONNEKTOP

[42]



OCOBEHHOCTH NMPUMEHEHUA

+ ToABWKHBIN NaKeT MW NOABUNKHAA 060/104Ka * [lnwesble macna
« [lepemelleHure nakeTa nam 06004KM C MOMOLLBIO TMAPABANYECKOW « (GapmaueBTUYeckune npenaparbl
YCTaHOBKM « Xumunyeckue selecTsa

« Hedrexummueckas npogykumsa

P TaH AN aBTOMaTu UKN C NOM MAK
« Pa3paboTtaH gns aBTomaTM3aLmMm ¢ nomoLbio M . PacnnasneHHas cepa

« [MoaxoauT ana pasrpys3Ku CYXOro Uam BAAXKHOro ocajka
« Mnowaab punbTpaummn go 200 m?
¢ Jlerko ounaemble GUAbTPYOLME NAACTUHDI

[43] [ ]



OCOBEHHOCTHU

* MNacTUHbI B TOPU3OHTANbHOWM KOHCTPYKLMK

* MaTepuan Koprnyca v NI1acTvH — HepKasetowas
cTanb

e CucTema OTKPbITUA M 3aKpbITUA 6e3 xnonot

* BymaskHble GUALTPbI UCMONb3YIOTCA A5
CMeLmanbHbIX NPUIOKEHUN C CUAIOLLMMU
npofyKTamu

¢ LLInpoKo ncnonb3yeTcs B MULLEBbLIX Macaax 1
dapmaLeBTMUECKOW NPOAYKLUK

e Mpon3soauTenbHOCTb A0 50 TOHH/Y

NMPUMEHEHUA

o KaTannsaTopbl U3 APAroLeHHbIX METaNi0B, TakKMe Kak HUKeNb
W Nannagui Ha yrne

« (dapmaueBTUYeCcKan NPoayKLMA
e XMMUYECKME BeLLLeCTBa

« Macna v NnpoAyKTbl MUTaHUSA

CLLLL UL VT |

L

« Mwuuenna

« buotonamso

e Hanutku

iy ) L e

e [lpoayKTbl NUTaHUSA
e ectnunabl

e Cepa

o o e e et ot
UL L

i —

I
N
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+  OuabTPyIOLLME 3EMEHTbI U3 HEP}KABEIOLLEN CTasm
« CBeun 13 metanna uam nonunponunneHa
« CootseTtctayeT TpeboBaHMAM NpoLecca

+ Kopnyc 13 HepsKaseloLen Uan yraepoamcTon cTaam

NMPUMEHEHUA

« KaTtanusatopbl U3 AparoueHHbIX METaN0B, Takue Kak
HUWKeNb U Nannaguii Ha yrne

« ®dapmauesBTUyecKas npoayKuma
« XMMMYeckue BeLecTsa

e Macna v npogyKTbl NUTaHUA

* Mwuuenna

« buotonameo

e Hanutku

e [lpogyKTbl NNUTaHMA

« MNectnumnapl

» Cepa

[45] [ ]



OCOBEHHOCTH

e He TpebyeTca yactas 3ameHa MELIKOB

e lcnonbayemas GuAbTPOBaNbHaA TKaHb OTANYAETCA AONFOBEYHOCTbIO
e Marepwuan M3roToBNeHUA — HepXKaBetoLwas cTab

e PaspaboTaH AnA aBTOMaTMU3aLMK € N0

e ABTOMaTUuecKas obpaTHas NPOMbIBKA ANA yAaNeHUs TBEPAbIX HacTuL,

NMPUMEHEHME

Muwesoe macno
Buoausensb
Muuesan nepepaboTka

XuMunyeckaa NPOMbILINEHHOCTb
PunbTpauma KaTannsaTopos
PuUnbTPaLMA aKTUBMPOBAHHBIM YIIEM
Monunonoi
Mectnunapl

OCOBEHHOCTH

» KomnaKkTHas HenpepbiBHas aBTomaTnyeckas pabota

« [ocTosHHan AonroseyHas GuabTpytoLwas cpesa

e ToAHbIA KOHTPOb NOAAYM U LUPKYAALUK GUAbTPa

e BX0A U BbIXOZA KMAKOCTM 06eCcneunBatoT MHTENNEKTYalbHYIO paboTy
e He Tpebyetca pabouas cuna

*  WpeanbHo NoaxoauT ans GuabTpauum 60blnx 06beMOB CyCneHAMPOBaHHbIX
TBEPADIX YaCTUL, C HU3KUM COAEepMXaHMeM npumeceit pasmepom 10 MUKPOH u
6onee

NMPUMEHEHUA

¢ Xumnueckan NPOMbILWNEHHOCTb

¢ [lnwesana macnoxmposasn

BO3BpPATHO-
ANPOMbILWNIEHHOCTb nocrynaTesibHbl
« ®dapmaueBT1yecKkan NPoMbILLIEHHOCT i
« Cmona NHEBMATUYECKN

N UMNNH
* YepHuna u ap

e [pon3BOACTBO HANWUTKOB
dunbTPaLMa MUCLENbI

TednoHOBbIN AUCK

bapabaH 13 KAMHOBOM
NpPOBO/IOKM

i~ LLlapoBoit knanaH ¢

' ;_"" B CONEHOMAHBIM
| ! -“ ] np1BoaoM
| e W

! ¥
- T J
1‘R / cxemaTuyeckoe

X [ npeacrasneHue
A e cbiporo ¢punsTpa
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OCOBEHHOCTU

« Kopnyc 13 yrnepoancToi uam Hepsraserowwel ctanm
* B3pbIBO3aALUMLLEHHbIN PEAYKTOPHbIA MOTOP

o OUNLTPYIOWMIA 3NEMEHT U3 KIMHOBUAHOM
NPOBO/IOKM U3 HepsKaBetoLLei cTanu

« Bpawatowmecs WeTkn u3 TedpnoHa

NMPUMEHEHUA

e DKCTpaKuusa pacTBopUTeNeM U
CMeXHble obnactu

[47]
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Mectech npepocTaBnseT KOMMAEKCHble TEXHONOTMYECKUe
peweHus Ana npoussoAcTea 6uostaHona u ENA w3
KPaxmanuctoro M caxapocogepaliero cbipba.Mectech
npeanaraetT KOMMJIEKCHble peleHna «noa Kalu» ana
BMHOKYPEHHOW  OTpaciu U cneumanusmpyetca  Ha
depmeHTaumK, AUCTUANALMK, UCMAPeHUH, AernapaTaLmm
1 cucTeMax HyneBoro cbpoca CTOUHbIX BOA,

Mbl NpesocTaBafem 3epHOBblE BUHOKYPHM, BUHOKYPHU Ha
OCHOBE COKa CaxapHOro TPOCTHUKAa M MEacchl, a TaKxe
peweHus  AnA  MHOTOGYHKLUMOHANbHBIX  BUHOKYPEH,
KoTopble MOryT nepepabaTbiBaTb BCE BUAbI CbipbA M
nomoratb  KAWEHTaM  ONTUMM3MpPOBaTb  Npubbinb B
33BMCMMOCTU OT PbIHOYHOW AMHAMMKM Pas3/IMYHbIX BUAOB
CbipbA.

%




MECTECH

Coblpbé

Cblpbé 418 BUHOKYPHU MOXHO pa3aennTb Ha ABa OCHOBHbIX
CermeHTa, a UMeHHo.

Kpaxmanucroe cbipbé:
BKAtOYaeT KyKypysy, puc, AYMEHb, MPOCO 1 MLUEHULY

Caxapocoaepaliee Cbipbé:
K HMM OTHOCATCA CNafKoe COpro, CBEKNA, CaxapHbli
TPOCTHUK U menacca.

BnoataHon n SHA nonyyatoT U3 4aHHOTO CbipbA €
MCNONb30BaHNEM TEXHOIOTMU NEPBOTO Nokonexus (1G)

BMO3TaHON U IKCTPa-HEMTPanbHbIi cnUpTO61acTU NPUMEHEHUA CNMPTA

CmelwmBaHue ToniMea: 6M03TaHO, NPOU3BEAEHHDIN U3 Pa3/IMUHBIX
BUA0B CbIPbs, UCNONb3YETCA A/IA CMELNBAaHUA C 6@H3MHOM.

MUTbEBOI CNUPT: 3KCTPa-HerTpanbHbii cnupT (ENA), npovsBeséHHbIN
Ha AUCTUNNEPUM, UCMONb3YETCA ANA NPOU3BOACTBA NUTHEBOTO
ankorons.

[pyrue oTpacau:Ha CTaguM AUCTUANALUU MOTYT NPOMU3BOAUTLCA

cneyuanbHble  MapKM CNMpTa ANA  TaKUX  OTpacneid, Kak
¢papmaueBTUKa, XMMUYECKas NPOMbBILINIEHHOCTb U NPOU3BOACTBO
JNIaKOKPACOYHbIX MaTepuanos.

KomnaHua Mectech npegnaraeT nepesosble U BbICOKOIGDEKTUBHbIE
TEXHONOrMYECKMe peLleHmna ANA 06CNYKUBAHWUA BCEX BblleyKa3aHHbIX
oTpacnew.

OCHOBHble 0COHEHHOCTU ANCTUANEPUI KOMMIAHUN
Mectech:

° BbIcOKOaHEProapdEKTUBHbIE CUCTEMDI.

WHauBuayanbHo paspaboTaHHble cxembl, obecneuvsaiolime Hanbonee KOHKYPEHTHbIN
pacxos, napa B nepecyéte Kr/auTp cnupTa. Hawwu cxembl NPOM3BOACTBA 3TaHONA
obecneunsaloT pacxos meHee 2,8 kr/auTp abcontoTHoro cnmpta (AA) npu nepepaboTke
pwca v 3,2 kr/autp AA npu nepepaboTke KyKypy3bl. [JaHHble NOKa3aTesm JOCTUraloTCa Npu
MCNOAb30BaHUM CTPYMHOrO BapoyHoro annapara (Jet Cooker) n 6e3 npumeHerms MVR.

. BbICOKOMHTErPUPOBaHHbIE CUCTEMbI C UCNONb30BaHMeM MVR, obecneunsatoye
JIYHLWYIO Ha pbIHKe 3ddeKTUBHOCTb NoTpebaeHns napa v Aenatowme Bawe
npeanpuaTMe BbICOKOPEeHTabeNbHbIM.

° [lononHuTenbHOe noAyyeHWe p[o0xoAa nNpu  nepepaboTKe KyKypysbl 3a CYET
cneunanbHo paspaboTaHHOW CUCTEMbl IKCTPAKLMKU KYKypy3HOro macna [aHHas
cXema MHTerpuMpoBaHa ¢ paboToi AUCTUANEPUM U TaKKe CMOCOBCTBYET yayULlWeHUo
Kayectsa DDGS, 4To N03BONAET peann3oBbiBaTb ero No 60s1ee BbICOKOM LeHe.

° MHoroaddeKTHbIE U BbICOKOUMHTErPUPOBaHHbIE BbIMapHble CUCTEMDI,
afanTMpoBaHHble ANA paboTbl C Harpy3Kamu, XapakTepHbIMU AR AUCTUNNALMOHHOWM
NPOMbILLNEHHOCTH.

. Cuctembl HyNEBOTO KuAKoro cbpoca (ZLD), paspaboTaHHble ¢ y4ETOM KayecTsa BOAbl,
AOCTYNHOW Ha NaowWwaAKe 3aKasumka.MHHOBALMOHHbIE noaxoAbl K 06palieHunto ¢
KOHUeHTpaTamu RO u ctokammn ETP, obecneumsatowme 100% cooTBeTCTBME HOPMAM
CoBeTa No KOHTPOAIO 3a 3arpA3HEeHNeM Y ONTUMU3ALLMIO UCMO/Ib30BAHWUA PECYPCOB.

. BopoaddektuBHble cucTeMbl € noTpebneHnem BOAbI BCEro AWCTUANEPUIAHOTO
KoMMaeKca (BKIo4as KoreHepauuio u GbiToBble HYKAbI) MeHee 4 NUTPOB Ha UTP
3TaHona.

. SHeproadpeKTUBHbIE CUCTEMBI, Pa3paboTaHHble ¢ yuéTom 6anaHca napa u
3/1eKTPO3HEPTUM BCErO KOMMNEKCa.

TEXHOJIOT'MYECKAA CXEMA NPOLIECCA

Cblpb€ Ha ocHoBe

OcaxapviBaHue

|

aliE &
oy

Distillery
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Chblpbé ans
hepMeHTaTUBHOrO
npoue d

depMeHTUpyemblin depmMeHTUpyeMbI depmeHTaLms
Caxapa
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Ouctunnauma

aKcTpa-
HenTpanbHbIn
cnupT

[ LleHTled)yra] [O6eSBO)KV|BaHVIe

cyxas/enaxHas 6apaa ¢
PacTBOpUMBIMI
BeLecTBamm
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MECTECH

ConopoBbi cNUpT

3aBogno
Nnpou3BOACTBY
conogoBoro
cnupTa

NMpepnaraemsble peweHuns:

* KomnaHua Mectech npegnaraet KOMNAEKCHbIE peLeHnaA «Mog KNou» A8 OTPacau NPOU3BOACTBA CON0A0BOIO CAMPTA, BKAKOYAnA:
¢ Pasrpysky v xpaHeHue conoga

* [lomon conopa

e BapouyHblIli Lex 1 oTaeneHue ApobuHbI C COOTBETCTBYHOLLMM CUIOCOM

¢ depmeHTaumio

e JMCTUNNALMOHHYIO YCTAHOBKY C MeperoHHbIM Kybom (pot still) u cuctemoit pekynepaumm Tenna
¢ XpaHeHwue cnupTa

¢ YcTaHOBKY BOAOMOATOTOBKU

¢ YCTaHOBKY OYMCTKM CTOYHbIX BOA ¢ ATFD

e ToNHYIO CUCTEMY KOHTPO/IbHO-U3MEPUTENbHBIX NTPUBOPOB U aBTOMATUKK AUCTUNNEPUN

e [loNHYI0 31EKTPUYECKYIO CUCTEMY ANCTUNNEPUN

¢ XONOAUNbHYIO YCTAHOBKY M FPagMpHIO C LLUPKYAALMOHHBIM KOHTYPOM

e ICoepnHuTENbHBIE TPY6ONPOBOAbI ¥ COOTBETCTBYIOLLYIO apMaTypy

e OcHaleHue nabopaTopun ansa AUCTUANEPUN

¢ CranbHoe KapKaCHoe 34aHne anAa nomosa, Bapo4yHOro uexa, d)epMeHTaLI,VIVI n gnctnnnagmun

BXoAUT B UNCNO HEMHOTUX NOCTABLLMKOB, Npea/iaraloWwmux BbICOKOMHTErPUPOBaAHHbIE PELUEHUA «NoA KAoY» ANA OTPacau.
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MECTECH

DKCTPAKUMA KYKYPY3HOro macna

TexHonOrMyecKkaa cxema v onmcaHue npouecca

F'ycToi cMpon, NoAyYeHHbIN NPU KOHLEHTPMPOBAHUM KUAKOM Bapabl B BbINAPHOM CeKLMM, ByAeT NoAaBaTbCA B CTaTUYECKUIA CMecUTeNb, rae
6yaet L06aBNATLCA AE3IMYNbraTOP

CMeLnBaTbCA B Tpebyemoit nponopumm.

Cvipon 6yAeT HarpeBaTbCA € UCNO/b30BAaHMEM Mapa HU3KOTO AaBAeHUA, NOC/e Yero NoAaBaThCA B TPUKAHTEP.

. 3Ta cMecb NOCTynaeT B TPUKAHTEP, TAe OCYLLECTBAAETCA OTAENEHME CbIPOro Mac/ia OT rycToro cMpona

M3 TpuKaHTepa Tak:Ke 6yayT oTAeNeHbl elwé Ba NOTOKA — OCAZAO0K U ryCTOM cupon noce yaaneHna macna

06a 3TMx NoToKa ByAyT BO3BPALLATLCA K BAAXKHOMY XKMbIXY AN NOCAeAytoLel cywKu B cywmake DDGS

Cblpoe macno, oTAeNEHHOE B TPUKaHTEpe, ByAeT AONONHUTENIbHO OXNaXKAATbCA O HOPMAJIbHOM TEMMEPATYPbI, XPaHWUTLCA B ONepaTUBHOM pe3epayape
CbIPOro Mac/a 1 3aTem NepeKkaunBaThbCa B Pe3epByap XpaHeHUA 41a fasnbHelllei oTrpysku.. KayectBo DDGS yayywwaeTcs 3a CHET CHUKEHUA

coaepKaHuna Xunpa U ysendeHuna MaccoBom Aonun 6enka (BeC/BEC), 4YTO NPUBOAUT K 60/1ee BbICOKOW LUeHe 3a KWnorpamm.

M3BaeyeHne KyKypy3HOro macna okono 12 Kr/T KyKypysbl B 3aBUCMMOCTM OT COCTaBa 3epHa MapaHTMpoBaHHasA uncrota > 97 %
Tpebyeman niowaab: npumepHo 20 m x 20 m

CnocobcTByeT yayylweHunto Kayectsa DDGS 3a CHET CHUMKEHMA COAEPIKAHUA KMPOB U YBENNYEHMA MaccoBoit aonu 6enka (sec/sec)
CnocobcTByeT yBeIMUYEHUIO peHTabeNnbHOCTU AUCTUNNEpUn

O6nacTn NpUMeHeHUA: NPOU3BOACTBO BMOAM3ENA, KOPMA AN KUBOTHbBIX

He npeaHa3HayeHo ana ynotpebaeHus B NULLY YeN0BEKOM

Cpok OKynaemoctu cuctembl coctaBnser 8-10 mecaues! OneperkaiitTe KOHKYPEHTOB,
u3BNeKaTe 6o0sblie LEHHOCTU U3 BaweWu KyKypy3bl U Aenaute Bawly AUCTUANEPUAHYIO
YyCTaHOBKY 6onee npubbinbHou!
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Kniovessie HanpaeneHWwa

« Buorazoswie TaL

«  AMMOHWaK

v TEPMUHAR aMMURKS

¥ CUETeME XPAHEHUA SMERTAM

LS Y

MpoaykTs

MAKETHBIE MOAYNM

Eauvnid Ixcnpwee-Piotronmam (SMART Series)
Fazrprneaysn, Obperkon Comoc
Kantetineprsie mofgenans pekieHis Bio-CNG
CHCTEMBE XPAHEHEIR THEDTHI

360°

MHONBUAOYAJIbBHOE
OBCITY>KMBAHWME

NOAKJTIOHYAMTECH
COTPYOHUYAMTE

OENCTBYMTE

- j"

Hnmmw.u,uu M TERG-

NOTHARW

LRSS

7
=

MoHTra# v NycKoHanagouHsie padors
MporpamsiHoe 0BCAYMOBHHE M HCNEHLMA
Moppersaun OHOTAGBELIA CCATEM

0T (Beawwmepura) Mossmopumee

& Lol
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MECTECH

3aBoga, No NPou3BOACTBY

" 3EJIEHBI CH4

OCHOBHblI@ KOMMNOHEHTbI

Cbipbé NoaroTosk AHaspobHoe Buoras B
Mpuém a cbipbA cbparkmsaHue 6uomertaH

TunuuHbIK 3aBOA NO NPOU3BOACTBY buorasa/6mo-CNG

LLar 1: NpeasaputenbHaa 06paboTKa cbipbsA
MexaHu4ecKas uAM XMMUYecKas npeaBaputenbHas obpaboTka B 3aBUCMMOCTM OT TMNa
CbIPbA U CBA3aHHbIX C HUM NpUMecei
LLar 2: AHaspo6Hoe cbparkmuBaHue
YHUKaNbHaA KOHCTPYKTUBHaA TexHosiorua cmewmsaHua (cuctema Turbo Liquid Gas Mix)
CTOKM CO CpefHVMM W BbICOKMM coAepaHMem oOpraHMYeckux BewecTs. PaboTtaetr no
me30puabHOMY MAK TepModUIbHOMY NpoLeccy
LWar 3: O6oraLieHue U OUYUCTKA
Ypanenne CO2 cyxol wan BNAXKHOM MPOMbLIBKOM B 3aBMCMMOCTM OT cofepaHus H2S B
6uoraseYaaneHne H2S c ucnonb3oBaHMem agcopbumm ¢ nepeknodeHvem aasnaeHua (PSA),
MeMbpaHHOW TEXHO/IOTUM MM aMWMHOBOTO PacTBOPa

LWar 4: PacnpepeneHuve
OumLLEeHHbIM BUoras cxkumaeTca 40 AaBneHua 250 6ap M XxpaHUTCA B KacKagHbix bansoHax ana

nocnep,yrou.l,eﬁ nepenayun Ha 3anpaBovYHYHO CTaHUUIO

-1 kg BioCNG

10 Kr pucosoit conomsl NN

= 0L WP OF SETH LATLUTT Mes e
21 Kr OpraHnUYeckux TBepAbIX BbITOBbIX OTXOA0B

(MSW) / skmbixa OT caxapHOro TpocTHuka NN

=MD el e Bt Lol }

60 Kr CTOKOB Macn060/HM NanbMOBOro Mac/aa

=21 WY O VEASED 3 1 F uoge 2.5 m3 Biogas

Purifcation & Bio-CNG for
; . OGS Eeon distribu on
¢
Predregtmen] | Digesies amabll Surry
| | I a Processing .===.§
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MECTECH

NOTEHUWUAN BIO-CNG HA TOHHY OTXOA40B U EIO
NMPUMEHEHUE

MoteHyuan Bio-CNG Ha TOHHY OTX0A40B:

MCTOUHMKM 0TX0A0B Cbipoii 6uoras, m¥ Bio-CNG, kr/ Teépaoe ynobpeHue, Kr/
ToHHa 0TX040B ToHHa 0TX040B Ton of waste

POME (cTokn Macno60liHM NasibMOBOro macna) 40 15 29
Koposuii HaBo3 45 16 134
NTrunit nomér 85 33 237
Tpasa Hanbepa 120 44 155
OpraHuueckue TBepable 6biIToBble 0Txoabl (MSW) 120 48 126
Pucosas cosoma 300 109 520

bapaa (cnupToBoit 0cafoK) 40 16 29
KMbIX OT caxapHOro TPOCTHUKA 120 46 190

NMPEUMYLLECTBA BHEAPEHUA BIO-CNG

Mpoun3BOACTBO MOMOraeT CHUXKaTb BbIBPOCHI NAaPHUKOBbIX FA30B 33 CYET YNaB/IMBaAHUA MeTaHa 13
OPraHUYeCcKMX OTXOA0B, KOTOPbIN B NPOTUBHOM C/ly4ae nonan 6ol B aTmochepydTo TaKKe cnocobcTeyeT
Pa3BUTHIO LMPKYNAPHOM SKOHOMMKM 3a CYET NepepaboTKM M NOBTOPHOrO UCMOIb30BaHUA OTXO408

NMPUMEHEHUE BIO-CNG

1. TpaHcnopTHbIl cekTop: Bio-CNG ncnonb3yetcsa Kak Ynctoe 1 Bo3obHoBAAemoe TONIMBO ANA

TPaHCNOPTHbIX CPeACTB, 0COBEHHO ANA aBTOMOobUNen, paboTatowmx Ha cxkaTom npupoaHom rase (CNG).
2. [pombileHHOE 1 KOMMEepPYeCcKoe UCNOIb30BaHNE: MOMKET NPUMEHATLCA B CUCTEMax KoreHepauuu ans
04HOBPEMEHHOrO NMPOM3BOACTBA 3/1IEKTPOIHEPTUN M Tenna, obecneymBas yCTOMUMBOE SHEPreTUYecKoe
pelweHne aNa NPOMbIWAEHHOCTH.
3. BuiToBOE M ManomacwTabHoe npuMmeHeHue: B 4omoxo3aincteax Bio-CNG morKeT ncnonb3oBaTbcs

ANnAa npuroToBaeHUA nnwmn n oTonaeHumsa, obecneumnsas YNCTYIO aIbTEPHATUBY TPAANUNOHHbIM

BUAaM TONINBA.

4. JloCcTyn K 3Heprum B Ce/IbCKOM MeCTHOCTU: Masible YCTaHOBKM Bio-CNG cnocobcTByOT pa3BuTmio

AeLUeHTPa/IM30BaHHbIX SHEPTrEeTUYECKNX peLueHMl;'I N PacCWnNpAT 4OCTYN K SHEPTUN B CENTbCKUX paﬁOHax.
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MECTECH

30HA NPUEMA W1 NPEABAPUTE/IbHOW OEPABOTKMU CblIPbA

30Ha Npréma CnpoeKTMpoBaHa TaknMm o0b6pasom, 4tobbl obecneumnTb
[0CTaTO4HOE NPOCTPAHCTBO ANA ABUKEHWUA TPAHCNOPTa.

YcTaHoBNEHbl aBTOMOBMAbHbIE BECbI (BECOBaA naatdopma), 4Tobbl
B3BELUMBATb TPAHCMOPTHbIE CPEACTBA NPU Bbe3ae U Bble3ae € 3aBoAa
ONA MOHWUTOPWHIA U KOHTPOIA NOTOKOB Cbipbf, NOCTYNAOLLEro U
noKuaatoLLero npeanpuatne

Ha cknapcKkoit nnowaake BoinonHeHa naatpopma ns PCC
(uemeHTOBETOHA) C COOTBETCTBYIOLLEN NOAFOTOBKOW OCHOBaHUA AN
obecneyeHuns 4OCTaTOYHOroO XpaHeHUA Ha obbeKkTe 1 GecnepeboitHol
paboTbl 3aBoga CBG.

Y70 Kacaertca npeaBapuTeNbHOM 06paboTKM PUCOBOI CONOMBI,
NPUMEHAETCA CNeAYIoLan TEXHOOrMYecKas Nocie0BaTeNbHOCTb:

Mpuém cbipba

M3menbuntens / apobunka (ymeHblueHue pasmepa)
MpuémHbIii pesepsyap 410 NPUFOTOBAEHWA CYCNEH3UN

LEYTLSEN
wlth #-30

CLURAN
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(Tpasa Hanbepa nocne

Nnowagaka xpaHeHna Namenbumten
Cbipbs

MamenbunTens (pasmep f—— (chnocuoe unoa | b Tpasbl
Hasecom) Hanbepa

100-150 mm)

Ymblix ¢ 3aBoga
Sagar Mill

Mnowaaka " o
_|xparenna coipba _ . MpnémHbin AHaspobHoe
CunocHoe 1 nopg, pesepsyap cbparkmupaHue

HaBecom)

KopoBuit HaBo3 u
opraHuyeckue
CTOKM

30HA AHASPOBHOIO CBPAXXUBAHUA

» Ofllocne npegBapuTenbHoi 06paboTku 1 pasbasaeHna cmecn Ao 11-12% cyxmx
BewecTs (TS) OHa cuMTaeTca rotoBow K cbparkMBaHmUi0..M3BECTHO, YTO HaYaNbHOM
cTagmein npouecca ABAAETCA rmapoamn3.MHbiMm cnoBamm, 6e3 COOTBETCTBYOLLLEN
NOArOTOBKM METaHTEHKM BYAyT UCMbITbIBATb TPYAHOCTM NPU PA3N0XKEHUNU CMECU Ha
3/1eMeHTapHble coeauHeHus.. o3TOMy BMECTO OAHOCTYMEHYATOM CUCTEMbI BbIBpaHa
MHOroCTyneH4yaTan CXxema, B KOTOPOI NepBas cTaAusa aHaspobHOro cobpakmBaHua —
rmaponus — byaet onTMMM3MPOBAHa.

+ To ecTb 6yZeT CNIPOEKTUPOBaHa PEAKTOPHAA CUCTEMA /1Sl YCKOPEHUA Pa3/IOKEHUA
cmecu..
+ Takum 06pa3om, BECb MPOLLECC MOXKET BbITb ONTUMMU3NPOBaAH

» [uppasanyeckoe Bpema yaepkusanua (HRT) — a1o cpeaHee Bpema npebbiBaHNA
maTtepuana B MeTaHTEHKe /M B NpoLecce aHaspobHoro copakmsaHua. 1o cpesHee
3HaYEeHWe, NOCKO/IbKY NPOLLECcC aHasPobHOro copaXkMBaHUA ABNAETCA HENPEPbIBHbIM:
MmaTtepuan NOCTOAHHO NOCTYNaeT B METaHTEHK U BbIBOAMTCA U3 HEro, exxeHeBHO
noAaéTca U BbIrpy»KaeTca.

* B KayecTBe peaKTOpPHOM TEXHONOMMM PacCMaTPUBAOTCA peakTopbl Tna CSTR
(peakTopbl HENpPepbIBHOrO NepemMeLLBaHWA) N PEaKTOPbI MONHOTO CMELLEHNA.

» .Mpeanaraemasn yctaHoBKa aHaspobHoro cbpaxkunsanma byaer paborats B 3 cTaguu;
3KCNYaTaLMOHHbIE MAapPaMETPbl U XapaKTEPUCTUKM PEAKTOPOB NPUBELEHbI B Tabauue
HUXe.

* B BepxHel YacTu KaXA0ro MeTaHTEHKa YCTaHOBEH ABYXMEMOPaHHbIV rasronbaep Ana
BPEMEHHOr0o XpaHeHWA rasa nepeg nogayei B rasosyto JIMHUIO

B meTaHTEHKaxX NpeAyCMOTpPEeHbI C/ieayloLmne 3/IeMeHTbI:

e CMmOTpOBble OKHa Mo 6oKam pe3epByapoB A5 BU3YasbHOTO KOHTPOA
BHYTPEHHEero cCoCToAHMA.
Niok, obecneunBaloLmii 4OCTYN BHYTPb pe3epByapoB ANA NpoBeAeHus
TEXHUYECKOro 06C/YKUBAHUA U/UAKN OUMCTKM
[aTunku TemMnepaTypbl, ypOBHsA, AaBneHus, pH, a TakxKe rasoaHanusaTtop ansa
onpeseneHunn ero cocTasa.
MeTaHTeHKM coeguHeHbl mexay coboi cuctemoit 6anaHcMpoBKM, 06pasys

o ra30BYIO CETb C PaBHbIM AasneHnem.Cuctema Tpyb6onpoBOoA0B CNPOEKTMPOBaHA
TakMM 06pasom, YTO Nt06OM 31eMEHT MOKET BbITb U30IMPOBAH OT OCTa/bHbIX, YTO
no3BonAeT Npu HeoBXoAMMOCTMU IKCNIYaTMPOBaTb YCTAHOBKY YaCTUYHO.
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MECTECH

Cucrema oumnctium H,S — npouecc EISET (texHonorusa 11SC)
NPUHLMMN NPOLLECCA:

Mpouecc EISET ocHOBaH Ha OKUC/IUTENIbHO-BOCCTAHOBUTEIbHOW PeaKLMn XenaTMpoBaHHOro MOHa MHOrOBaNeHTHOro MeTanna..B gaHHom npouecce xeneso B
XenaTmposaHHol Gpopme B BOLHOM CpeAe UCnonb3yeTca Ans yaaneHus H.S u3 notoka 6uorasa.. ¥eneso, npucytcraylowee 8 popmax Fe3* n Fe?*, peiicteyer
KaK KaTanM3aTop Npu ouncTKe rasa ot H,S. Cepa, coaepiKallanca B CEpoBOAOPOAE, OCAKAAETCA B BUAE SNEMEHTAPHON cepbl.

A. PROCESS CHEMISTRY:

H,S npw pacTBopeHuM B BOAHOM cpeae uMoHu3MpyeTcs Ha H* u S27.MOHbl cepbl MOTYT OKUCAATBCA MOHaMW MHOTOBAJIEHTHBIX METa//I0B, TaKUMM KaK MOHbI
)enesa, KOoTopble MOryT CywecTBoBaTb B dopmax Fe3* (TpéxsaneHTHoe) u Fe?* (aByxBaneHTHoe).Mpy KOHTaKTe MOHA cepbl C KOMMIEKCOM TPEXBAJEHTHOrO
enesa oH OKUCATCA A0 SNeMeHTapHOW cepbl U BbINaJaeT B OCAAOK.

2Fe3* + S > 2Fe** +S

MoHbI ABYXBaNeHTHOro Xenesa (Fe?*) BnocneacTBUM OKUCAAIOTCA 10 MOHOB TPEXBaNEHTHOrO xenesa (Fe®*) B peakumum ¢ KNCAOPOAOM
aTMochepHOro Bo3ayxa.
4Fe?* + 4H* + 0, > 4Fe®* + 2H,0

B. OMNCAHUE NPOLIECCA:

TB npouecce MCMNO/b3yeTCA KOHTAKT ras3a M )MAKOCTM Yepe3 bapboTaxkHoe YCTPOMCTBO (cnaprep) AnA yAaneHus cepoBoAoposa M3 rasa MuaKocTtb 1 Cbipoi ras
nogatotca B ckpyb6bep yepes pacnpeaenutenbHyto Tpyby (6ym)..la3, Bbixoaawmin n3 ckpybbepa M OUMLLEHHbIN OT CEepoBOAOPOAa, 3aTEM AOMNONHUTENBHO
NPOMbIBAETCA BOAON ANA YAANEHWA BO3MOXHbIX CNeAO0BbIX KOAMYECTB peareHTa.lloNyYeHHbIN OUYMLLEHHbIV ra3 NPUrogeH ANA KOHEYHOro MCMO/b30BaHUA.
MpOMBIBOYHBIN PacTBOP, COAEPaLLMii cepy, 3aTeM HanpaBAAeTCA B pereHepaTop M pereHepupyeTca BO34YXOM C MCMO/Ib30BaHMEM 3IKEKTOPHOro npouecca
KOHTaKTa BO34yXa WM JKMAKOCTU.PereHepupoBaHHbLIN PacTBOp, COAepMalimii cepy, npomnyckaetca yepe3 GUALTP-Npecc AnA yAaneHus cepbl..OunweHHbIn
dunbTpaT 3aTem Bo3BpaLLaeTca obpaTHo B ckpybbep

C. TEXHOJZTOTMYECKAA CXEMA MNMPOLLECCA
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A MembpaHHan cuctema oboraweHmns 61Morasa — 3TO TEXHO/IOMA, UCMOb3yemas A7 OYUCTKM U NOBbILEHMA KayecTBa Cbiporo 6uorasa, Nosy4aemoro B
pesynbTaTe aHaspoBHOro cOHpaXkMBaHWA, HanpuMep, Ha CBajKax, B OYUCTHbIX COOPYXXEHWAX CTOMHbIX BOA M Ha MpPeanpuaTMax no nepepaboTke
CeNbCKOXO3ANCTBEHHbIX OTXOA0B. BMoras B OCHOBHOM cOCTOMT M3 meTaHa (CH4) u yraekucioro rasa (CO2), a TakKe COAEepPsKUT CNefoBble KOMYecTsa
APYrvX ra3os, Takux Kak ceposogopog (H2S) u BogaHol nap. Llenb oboraiweHns 6uorasa — NoBbICUTb COAEPKaHUE MeTaHa W yAasuTb NPUMECH, YTO
NPMBOAMT K MOMyYeHWo rasa 6onee BbICOKOrO KauecTBa, M3BECTHOrO Kak GuMomeTaH. BMOMETaH 3aTeM MOXXET MCMO/b30BaTbCA KaK YMCTbIA M

BO306HOBNAEMbIV UCTOUHMK 3Heprnn ana pasInyHbIX Lenew, BKAOYaA OTONNEHWeE, BblpaﬁoTKy SNEeKTPOSHEPrUn U Jaxke B KayecTse Tonamea ANA

TPAHCNOPTHbIX CPeACTB.

Ob6e3BoXKMBaHME

— MembpaHbl Ana oboraweHuns

buoras nocne 6uorasza
cKkpyb6epa
Bbixn
on,
6orat
bili
Cc0o2
dunsrpaums II! i-‘* CkaTbllh 6uoras

Harpes
- Komnpeccop BbICOKOro AasneHuna

Memb6paHHble CUCTEMbI UCMONB3YIOT NOTYNPOHULAEMbIE MEMBPaHbI A/15 CENEKTUBHOTO pasfe/ieHUs ra3oB Ha OCHOBE MX MPOHULLAEMOCTH.. ITM MeMBpaHbl
NO3BO/IAIOT METaHy NPOXOANTL Yepes Hux nerye, yem CO2 n apyrue npumecuMembpaHHOe pasgeneHne MOKeT UCMO/b30BaTbCA A/IA NOJyYeHUA

61omeTaHa € PasNNYHBIM YPOBHEM YMCTOTbI U NOAXOAMT AR YCTAaHOBOK PasHbIX MacluTabos.




Mem6paHbl 415 pasgeneHus ra3os paboTaloT No NPUHLMNY CENEKTUBHOM NPOHMLLAEMOCTM Yepes NoBEepPXHOCTb MeMBpaHbl. [BuxKyLLei cMNoi NPOHUKHOBEHWA
rasa yepes membpaHy ABAAETCA Pa3HULLA NapLManbHbIX AaBAEHMWI ra3a c CTOPOHbI KOHLEHTpaTa (BHYTPY NOIOr0 BOJIOKHA) M CO CTOPOHbI Nepmearta (CHapy»u
nosoro BonokHa)MembpaHbl 061a4at0T BbICOKOW CENEKTUBHOCTLIO M 06ecneunBatoT nepesoByto TeXHOAOrMo 06paboTku coiporo 6uorasa.

Cblpbé
CkaTan rasosan
cmech

«MNepmear (Mnmn pntoKc, AU NPOAYBOUHbIA NOTOK)» «PeTeHTaT» MAM «Henepmeat»

« Ta3 c 6on1ee BbICOKOM CKOPOCTbIO MPOHULAEMOCTH « Tasc 10 "
* 3HauMTeNbHOE NajeHue AaBNEHWA N0 CPABHEHUIO * MuHumanbHoe najeHue fasneHns no
cpasenwo ¢ nogasei

= ol v i

| Npu pasgeneHnn 6ruorasa Ha yraeKUCbIN ra3 U MeTaH NpoHMuaemoctb CO, Yyepes membpaHy 3HauYUTE/IbHO Bbllle, TOrAa Kak MeTaH
yAepsKuBaeTcs BHyTpY.. MpeaBapuTenbHO GUABTPOBaHHDIN U Aecynbdypr30BaHHbIN BUoras cKuMaeTcs 4o AasneHus 12—16 6ap gns
npouecca pasgeneHus. MponyckHas cnocoBHOCTb MPOXOAUT Yepes NPOLLECC OXNAXKAEHUA, NPU 3TOM CBOBOAHbIN KOHAEHCAT OTAENAETCA OT

CbIpOro rasa, a macno un Koaaecuyupytouime d)Mllepr obecneunsatoT O4YUCTKY rasa.

. MoTok 6uorasa NpoxoAUT Yepes ABYXCTyNeH4YaTylo MeMbpaHHYI0 YCTaHOBKY ANA nepepaboTku rasa, Npu asTom cogepkaHue CHa
otaenserca A0 96% B COOTBETCTBUM C TPEOGOBAHUAMM K TONAMBY AR TPAHCMOPTHBIX CPEACTB (cornacHo cxeme SATAT / craHgapTam BIS u

HOpMaM NOAKNKYEeHUA K rasoBoW ceTu).
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Particulars

Details

KoHTeliHep(bl)
Pambl

Buorasosblit Komnpeccop

KBHTeiiHep(bl) / pama A0/KHbI 6bITb OCHaLLEHbI
[ByxeTyneHyaTble MembpaHbl BMECTE C TeNN006MEHHUKOM M CUCTEMOM GUbTPaLMK

Brorasosblit KOoMmnpeccop co Bcemu cpeacTBamu 6e30MacHOCTH, a TakkKe ¢ IGPEKTUBHOM CUCTEMOI CMa3KM Maciom
Cuctema dpunbtpaummn. Pabouee aasnexue: 12-16 6ap

YcTaHoBKa
noAroToBKM rasa

OcywuTtensb 6uorasa. KoxxyxoTpybHblit Ten1006MEHHWK Ana Harpesa 6uorasa BmecTe ¢
060pyf0BaHNEM ANA OXNAXKAEHUA BOAbI (Ymnnepom).

Cuctema GpunbTpaumm

KoanecueHTHbIN GuabTp AN yaaneHns BoAaHbIX Napos, abcopbep macna u GuAbTP ¢ aKTUBMPOBAHHBIM YINEM A5
yAANEHWUA MaCNAHbBIX NapoB, a TakXKe GUAbTP TOHKOW OUUCTKM AN1A YAANEHWUA MUKPOHHOW NblAW U3 cbiporo 6uorasa

a3 ¢ noAbIMKU BONOKHaMM
Cenapauusa
MembpaHa:

MpeaycmoTpeH AByXCTyneHYaTbil MeMbpaHHbIi moayb / cuctema ana obpabotkn. Membranes Cpok
cnyk6bl membpaH coctasnseT 8-10 ner.

CMm. npunaraemylo TEXHOIOrMYECKYH CXemMmy npoLecca AnA npeasiaraemoro
06béma pabo ([ByxcTryneHuyaTaa membpaHHaA cucrema)

=100 YunnepHeli naket

=100 Bnok npepeaputenHoi  X-101 YunnepHei 144 MpyGe IpoueccHbIA r-18 sanum
obpaborky rasa naket rnsTpsl Harpesarents
- ¥CY
+ Oxnannerve
+ Oxnagurend

= F-114A MpyGuie dunetper  « M-1116 NpoueccHeii ©-121 1-a3A CTYNEHL NEDBUHHOMD




MECTECH

CpaBHeHuMe TeXHON0rui moaepHU3aLumn

OnuncaHne TexHoaormm
OuMnCTKa NPOMbIBOYHOM BOAOW Npeumywecrsa Hepocratku
dddekTnBHaAA  TexHonorus npu Hannumm
AOCTaTOYHOro Ko/smn4vecrtsa I'IpOMbIBO‘-IHOIZ BOAbI.
Takke 6onee 3apdeKTMBHA B XONI04HOM KAMMaTe,
TaK Kak 6onee XonogHaA BOAa yBenn4vmeaer
pactBopumoctb CO2. CnocobHa ob6pabatbiBaTh
6onbwne 06bEMBI rasa. Bonee BbICOKasA

OuncTKa nNpombiBoYHOM BOgoW. Cbipoit 6uoras
nopaértca B BOAAHYIO KONOHHY, roe CO2 wn meTaH
pacTBOpAOTCA B BOAE

3aTemM HacbllWeHHAaAs BoAa Nojaétca Bo  GAawW-
pesepByap, rAe [JaBNeHWe CHUXKaeTcA, MmeTaH
Bblaensetca, a CO2 yoanserca BmecTe € BOAOMW..

Tpebyetca 150 AMTPOB BOAbI Ha  Kaxabli
HOPMasibHbIM  KyBudeckuit metp B uac (Nmd)
cblporo 6uorasa. B peumpKynaLMOHHbIX cucTemax
BO3HMKaeT  6uosarpsasHeHue, U Tpebyetca
yaanenne H2S n CO2. B ra3oBblit NOTOK BBOAATCA

o Kucnopos UM Bnara.  Heobxogumbl  3aTpartbl
CEeNEeKTUBHOCTb MO CPAaBHEHWUIO C BOAOW CHWXKaeT

371EKTPO3HEPTUM Ha nepekayk "
Abcopbuya nonnaTuneHrnKosem TpeboBaHuA K nepekayke. Yaanaer CO2, H2S u P P P ¥
o oxnaxaeHve.Tpebyetca pereHepauua
AHaNoOrMYHo BOAAHOWM OYUCTKe, FAe B Ka4yecTBe| ra/foreHMpoBaHHble Yrnesogopoabl. Moaxoaut
NONN3TUNEHINNKONA c MCnoab3oBaHNEM

KMAKOrO KOHTAaKTHOrO BeLWecTBa MWCMONb3YyeTCA| ANA CBAJIOYHOrO rasa.® 3aMKHyTad cucTema.
NOANITUNEHTNINKOND. IddEKTUBHO yaanaeT pasfiMyHble COeAMHEHMS,
npucyTcTylowne B cblpom 6Huorase. MoxkeT
Npou3BoAMTL MeTaH uuctoTon go 96%. Her

HeobXoaMMOCTH B YTUAM3ALMM pacTBopuTesei.
PEaKUVMOHHbIE KaMepbl, 3AMONIHEHHbIE YINIEPOAHBIM |  Choy covwBbi YIEPOAHBIX CUT — A0 3 feT.e
MONEKYNAPHBIM CUTOM Nog, AasneHnem. Monekynbl MHorne mexaHMYecKkne KOMMOHEHTbI TpebyioT

MaccuBHas TexHonorua Tpebyer MUHUMANbHOrO 6
. TEeXHUYECKOro o6cnyKunBaHua.
CO2  w H2S  apcopbupyioTca  yrepoAHbim KOHTpONA. CucTembl MacwTabupylotca nNyTém Y
MONEKYNAPHbIM ~ cuTOM.MeTaH  nocTynaet B

pobaBneHns  UAM  YMEeHbLIEeHWA  KOoAMYecTsa
coceantoro kamepy ¢ NOHMMKEHHBIM Moaynen B pexmme oHMaiH. MHOrocTyneHyaTble
AaBnieHnem.Bakyym yaanaeT 3 nepsoi KoNOHHbI CUCTEMbI MOTYT NPOU3BOAUTL METaH YUCTOTOM A0
HeXenartesbHble MONeKkynbl, W UUKN nepenaja 99%. 3¢¢8KTVIBHO yaanser BO,CI,HHOFi nap. Huskue
AaBNEHNA NOBTOPACTCA. KanuTtanbHble BaOXKeHUA. CPoK cny6bl membpaH
Memb6paHHasa cenapauus — 8-12 ner.

MHEPTHOro rasa. HacblweHHbI  pacTBOpUTENb
TpebyeT yTMAM3aLMM KaK OMacHbIiM maTepwuan.
BO3MOXHbI MOTEPU MeTaHa B OKPYXKaloLLyto cpeay
BO Bpema UMKna aacopbumun. Tpebytotca
3HauMTe/IbHblE 3HEProsaTpaTbl Ha KOMMPeccopbl.

YrnepogHbliA MONEKYNAPHDIA

MonekynapHble  cuta. buoraz  nopaétca B

Buoras CKuMmaeTca M NOJAETCA B MOAY/M,
cofepiKaLume TbICAYN NOPUCTbIX MOJbIX BOIOKOHHbIX
MeMBpaHBbICTPO MNPOHMKAlOWMe rasbl  MPOXOAAT,
yepes CTeHKM MembpaHbl, B TO Bpema KaK
MeZ/IeHHbIE ra3bl BbIXOAAT Yepes nonyto TPyoKy..

ABTOMaTM3aLUA YCTAaHOBKU U YAANEHHDbIN
MOHUTOPUHT

BcA yctaHOBKa No npoussoAcTBy 6Morasa co Bcemmn e€ UCNONHUTENbHBIMU MeXaHU3Mammn 1
CpeAcTBaMM  MOHUTOPWHIA W KOHTPOJIbHO-U3MEPUTENIbHOW annapaTypoit ynpasnaeTcs
cuctemoit aBtomatmsaumm ¢ PLC u DCS(nporpammupyemblit IOTMYECKUt KOHTposnep u
pacnpepenéHHas cuctema ynpasneHus). BuorasoBaAycTaHOBKa paboTaet B
CTaHAAPTMU3NPOBAHHbBIX YCNAOBUAX U UMEET MOJAY/IbHYIO® KOHCTPYKLMIO C MHTErPUPOBAHHbBIMU
noTpebuTensaMmm/McnoaHUTENbHbIMMU mexaHusmamu (Takumn Kak MeLLanku,
HacocCbl,MHEBMATUYECKME KnanaHbl M Ap.), AaTYUKAMU MOHWMTOPUHIA M aBTOMATUYECKMMM
nepeknoyaTenaMmm (TakMMKM KaK  [JaTYMKW  TemnepaTypbl,AaTiUKU  [ABAEHUA, KOHTPO/b
ypoBHA, PTC-TepMmuUCTOpHbIE BblKNtOYaTeNu, fatumkm PIS, pacxogomepble aatumku CAP u ap.)
B COOTBETCTBMM C TpeboBaHMAMMU. MHTErpupoBaHHbI 3KpaH BU3yanusauumobecneumsaet
6bICTPbLIA [OCTYN KO BCEM HEOBXOAMMBbIM AaHHbIM. YCTaHOBKA TaKxke OyaeT ocHalweHa
061a4HONCUCTEMON YAANEHHOTO MOHUTOPUHTA.

Hepocratku

TpebyeTtca 150 AUTPOB BOAbI Ha KakAbli HOPManbHbIN Kybuyeckuit meTp B 4ac
O 0 U (Nm®)  cbiporo  6uorasa.B  peuupKyNALMOHHBIX — CACTEMAX  BO3HWKaeT
. Fl " o 6uo3arpasHeHune, n Tpebyetca yaaneHne H2S u CO2. B ras3oBblii NOTOK BBOAATCA
L-. = ¥ ."/ KMcnopos, M Bnara. TpebyloTca 3aTpaTbl 3/71EKTPOIHEPrMM Ha  MepeKavkyu
— oxnaxaeHue. TpebyeTca pereHepauus MNONUITUNEHTIMKONA C MUCNONb30BaHMEM

— i o MHEPTHOro rasa
|—=h]

ot 2 HacbllWweHHbI  pacTBopuTenb TpebyeT yTWAM3aUMM Kak OMnacHblii  matepuan.
rmeme o é BO3MOXHbI NOTEpM MeTaHa BOKpPYKaloLLylO cpesy BO Bpema LMKNa aacopbuuu.
TpebytoTcA 3HaUUTENbHbIE 3HepPro3aTpaTtbl Ha KomnpeccopblMHOrMe MexaHu4Yeckue
it Ryl i S NS KOMMOHEHTbI TpebyloT TexHuyeckoro obcnymBaHuA. [Mpu  OAHOCTYNeH4YaToM
cucTeme YUCTOTa cocTasnfeT 88—-93%umncToTbl. TpebyeTca sHeprua ans Har{)ggg rasa
M ero cxatua.
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TBcA ycTaHOBKa MO NpPou3BOACTBY 6uorasa co BCeMM €€ WCMOAHUTENbHbIMM
MexaHU3MaMKU U CpPeacTBaMU  MOHMUTOPUHIA | U KOHTPOJIbHO-U3MEPUTENbHOM
annapatypow ynpasnsertca cuctemon aBToMaTM3aLuu c PLC "
DCS(nporpammupyemblii  TOTUYECKUIA KOHTpOANEep W pacnpeaenéHHas cuctema
ynpasneHus). buorasosan yctaHoBKa paboTaeT B CTaHAAPTU3MPOBAHHbIX YCOBUAX U
MMEeT  MOLYNbHYIOKOHCTPYKLMIO  C  MHTErpupoBaHHbIMKM  noTpebutensmu/
WUCMONIHUTE/IbHBIMU  MeXaHM3MamMKn  (Takumu KaK  Melanku,  Hacockl,,
NHEBMATUYECKME KAanaHbl U Ap.), AaTYMKAMU MOHUTOPUHIA M AaBTOMATUYECKMMMU
nepeknloyaTenammn (TakUMM Kak [aTiMKM  TemnepaTypbl, [AaTYUKKU AaBNEHUSA,
KOHTPONb ypoBHA, PTC-TepMUCTOPHbIE BblKAOYaTeNn, Aatymkm PlSpacxopomepsl,
Aatuvkn CAP n ap.) B cooTBeTCTBUM C TpeboBaHUAMM. NHTErpupoBaHHbIi dKpaH
BM3yanusaumm obecneumsaeTt BbICTPbIN AOCTYN KO BCEM HEOBXOAMMbIM AAHHbIM.
YcTaHoBKa TaKxe byaeT ocHaleHaob61a4HOl CMCTEMON YAANEHHOTO MOHUTOPUHTA.

C>XaTtue meTaHa

OuuLeHHbI 61ora3 NOAAETCA Ha CTAAMIO CKaTUA MeTaHa.. Komnpeccop 6yaeT ycTaHOBAEH 418 CKATUA OYMLLEHHOTO

6uorasac 16

6ap fo 250 6ap 1 HanoAHEHMUs KackafoBs 6annoHOB. [JaHHbIN KOMMNPECCOp MeTaHa ABAAETCA MHOTOCTYNEeHYaTbIM
NOPLIHEBbIM TUNA, NPEAHA3HAYEHHbBIM 418 TPUMEHEHUS C MOAEPHU3UPOBAHHBIM (OYMLLEHHbIM) BMOrasom.

CxaTtbit 6uoras (Bio-CNG / CBG)

[JaBneHue 6uorasa 250 6ap
MertaH (CH4) 96-97%
Yrnekucnbliii ras (CO2) 2,5-3%
Asort (N2) oTcyTcTBYET
Ceposogopog, (H2S) <10 ppm
BogsaHow nap oTcyTCTBYET
Kucnopog (02) oTcyTCTBYET
Bogopog, (H2) oTcyTcTBYET
MeTtaHon/Inmuepun (CH30H, C3H803) oTcyTCTBYET

MeTaH

MOLLHOCTEL

Temnepatypa

Make. okpy#alouan

Komnpeccop

JaeneHve Ha Bcace

CrkopocTe KOMNpeccopa

Jonyck Ha YaensHylo

Pekomengyemas

Aetann

Konuuectso crynexeiri Obpabarbisaembim
MNpoussoanTEensHOCTE (NPU YCN. COHALE)

BbixogHoe pasnedue
Xop nopuwka
Temnepatypa
Pexomengyeman JlBuratensHas AoWHOCTb

MowHocTe
Jonyck Ha YaensHyo MOLHOCTE
Bexoa nonyck MOWHOCTA

3 Buworaz
320 16 40
251 6155855
1130 17
100 Mm
45 41
90 +/- 81
5%
+/-

5%

Nm3/u
krfcm2 r
krfem2 r
e

krfem2 r

°C

kW
kW



[ns nepepaun cxkatoro Bio-CNG B KackagHblvi 610K 6annoHos CNG,, TpebyeTca KackagHas
3anpaBoyHan cTaHuuA Bio-CNG.C yuéTom ycnosuii NaowWwaaKkm, BbICOKOHaNopHble Tpybbl n3
Hep)KaBeloLel CTanu COeAMHAT KOMMNPECCOPHYIO CTAHLMIO C TOYHO WM3rOTOB/IEHHBIMM
TPY6HbIMU dNaHLEBbIMKU GUTUHFAMKU ANA TPEX OTAE/bHbIX KAacKafHbIX TOYEK 3anpaBKK,
npesHasHaYeHHbIX ANA 3ano/iHeHWA KackagoB CNG. KanubpoBaHHbI pacxogomep
BbICOKOTO AasneHna CNG KOHTpOAupyeT NoTOK rasalHanBsnAayanbHbole
npeaoxpaHUTe/IbHbIe KaamnaHbl, 3anpaBoyHble WAAHTM U BbICTPOCEMHbIE COeAMHEHUA C
repmeTusaumenn  «uManHApuYeckas wnana» obecneymBatoT 6esonacHbIi  Npouecc
3anpaBKK Npu gasneHumn go 255 6ap B cooTBeTcTBUM € 0806peHnem PESO.

NepepaboTKka HaBo3a

KomnoctuposaHne B BETPAHbIX rpagax — 3TO NPOM3BOACTBO KOMMOCTA MYTEM YKNAAKW OpraHUYecKux
maTepuanos uaM buopasnaraembix OTXOAOB, TAKMUX KakK HAaBO3 YKMBOTHbIX W PacTUTENbHble OCTaTKM, B
O/VHHbIE pAAbl (BETPAHbIE rPAAbl)ITOT MeToA NOAXOANUT AR NMPOU3BOACTBA 60/bLUNX 06BEMOB KOMMNOCTA.
3TM pAgpl O6bIYHO NEepeBOPaYMBAlOTCA ANA  YAYYLIEHMA MOPUCTOCTU M COAEPXaHUA KUCAopoAa,
nepemeLLVBaHWA U yAANEHWUA BNArK, @ TakxKe nepepacnpeaeneHus 6osee XoN04HbIX U ropAYnX Yactei
Kyun.lapameTpbl  KOHTPONA npoLecca KOMMOCTUPOBAHWA  BK/AKOYAIOT  Hava/bHOe  COOTHOLEHWe
maTepuanos, 6oraTbix yrIepoAOM U a30TOM, KOMYECTBO A06aBNEHHOMO PaspbIXIUTeNs Ana obecneyeHuns
BO3JYLIHOW MOPUCTOCTH, pasMep KyuM, BAAXKHOCTb W YacTOTy nepeBopayuBaHuAllepBoHavasbHoe
dopmupoBaHMe BeTpAHOW rpaabl OyAeT BLINOAHEHO W3  ye mnepepaboTaHHOro maTtepuana C
MCMONb30BaHNEM AOCTYMHON U3MeNbY4€HHOW BMoMacchl  CeNbCKOXO3ANCTBEHHOTO  MPOUCXOXAEHUA,
Hanpumep NUCTbEB KacypuHbl UAN APYrUX cenbxo30TxofoBPasmep BeTpAHOM rpaabl ByaeT 3asBuceTb OT
ncnonbsyemoro obopyaoBaHMA ANa nepesopaynBaHna.O6bIYHO UcCnob3yemblid pasmep B MHAKUKM: BbicoTa
1,25 m nocne yknagku u wupuHa 2,5-3,0 m.TemnepaTypy BeTpAHbIX rpag HeobXoAMMO MNOCTOAHHO
M3MepATb U perncTpuposaTtb, Y4TOObl ONpeaennTb ONTUManbHOe Bpemsa A/ UX MepeBopaunBaHuA Ana
YCKOPEHHOro Npon3BoACTBa KomnocTallepeBopayunBaHue BETPAHbBIX rpag 6yAeT BbINOAHATLCA C MOMOLLbIO
aspoTunepa, NPUBOAMMOrTo B ABUKeHMe BOM TpakTopa, KOTOpbIi MeasieHHO 6yAeT NpoxoauTb BAONb
rpAaA, 3axBaTbiBas U NepeBopauMBasn UX No mepe HeobxoaumoctTuPacnpeseneHne nepepabotaHHoro cycna
Mo CO3J4aHHbIM BETPAHBIM rpaAam ByAeT BbINONHATLCA C MOMOLLBIO LIUCTEPHDBI HA TENEXKe, OCHALLEHHOW
Hacocom A/1a cycna ¢ NpMBOAOM.Ta e TeneXKa MOXKET UCNONb30BaTbCA ANA BHECEHWUA Ha NONA, KOraa 3To
Heobxoanmo.4acToTa nepeBoOpayunBaHMA 3aBUCUT OT CKOPOCTU PAs/IONKEHUsA, BNAXKHOCTU U MOPUCTOCTU
maTepuanos, Tpebyemoro BpemeHn KOMMNOCTUPOBAHUA U MOTOA4HbIX YCNOBUIA B KaXAOM ce30He.M0CKONbKY
CKOPOCTb Pas3NoXKeHUa Hanbosbluan B Hayane NpoLecca, YacToTa NepeBopauYnMBaH1A YMEHbLIAETCA MO mepe
cTapeHus BeTPAHOW rpaAbl.lIOMUMO Lenn noayyeHus 3pesioro U roToBOro KOMMOCTA, MPOLEeCC TaKxe
cnocobCcTBYeT UCNAPEHUIO BOAbI U3 AUrecTaTaB 3aBUCMMOCTM OT KOHKPETHBIX MOrOAHbIX YCNOBUIA aKTUBHAA
CTaAMA KOMMOCTMPOBAHWUA MOXET A/UTbCA OT YeTbIpéX [0 BOCbMW Hefenb.B cesoH poxaei, Koraa
BHECeHWe Ccycna Ha BeTpAHble rpafbl HEBO3MOXHO, a TaKXe ANA NojjepXaHuA 3anaca Ha Te AHW, Koraa
cnpoc ¢depmepoB Ha XuAaKue yaobpeHus yBennumsaetcs, naryHa bydepHoro xpaHeHus aurectata byaer
MCNONb30BaTLCA ANA XPAHEHUA exXefHeBHOro o6bEma aurecTaTa.
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NMpounssoacTBEHHbIE MOLLHOCTU | -

Y Hac ecTb ABa 60/1bLIMX U COBPEMEHHbIX MOIHOCTbIO
MHTErpMpPOBaHHbIX MPON3BOACTBEHHbIX MPeANpUATUSA,
ceptTnudnumpoBaHHbix no ISO 9001, pacnoNoXKeHHbIX B
Bexpamnype (2,5 akpa) u bxaTtraoHe (5 akpoB) B XapbsaHe
MpoayKuma, nponssoamnmasn KomnaHuei Mectech, oxsaTbiBaeTt
LUMPOKMI aCCOPTUMEHT, @ HalUW NMPOU3BOACTBEHHbIE
npoueaypbl NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYHOT NyyLlEeMy
MeXAyHapoAHOMY NPOEKTUPOBaAHMIO U cneundrKaLmam
(cTaHgapTbl ASME 1 EN). Mpu nponsBoacTee BCEX KOMMNOHEHTOB
yaenserca TwatenbHoe BHUMaHWe, YTobbl OcTaBaTbCA B
npeaenax CTpornx A0onycKos.

Halum nponsBoACTBEHHbBIE MOLLHOCTU UMEIOT
cneaytowme ceptudukatol:

Ltamnoska ASME "U"
LWitamnoBka HaumoHanbHoro
coseta R

OpobpeHune PED

1SO 9001: 2015

OHSAS 18001: 2007

CCOE

PED

o

[RunEEy |
[Vasitedl]







¢&h

MECTECH

JKcnopT

KomnaHnusa Mectech npugaet 60/bLi0e 3HaYeHNEe IKCMOPTY CBOEM NPOAYKLUK U ycayr. Lienb 3aknio4aeTcs He TOIbKO B MOAYYEHNUM
MHOCTPAHHOW BastoTbl AN CTPaHbl, HO U B OCBOEHWUM J,OMOIHUTE/IbHBIX PbIHKOB, @ TAKXKE B MOAAEPMHKAHUM aKTYaNbHOCTU B OTHOLLEHUU
nocnefHUX TEXHONOTMYECKMX NPOLIECCOB U CTaHAAPTOB KayecTsa.

LleHbl komnaHum Mectech, Kak NpaBuIo, 04eHb KOHKYPEeHTOCNoco6Hbl Ha ocHoBe C&F, ocobeHHO B cocegHMX cTpaHax. bansocTb K
3TUM CTPaHaM TaKKe 03HayaeT 601ee KOPOTKME CPOKM JOCTABKM U TPAHCMOPTUPOBKM

Komnanua Mectech nmeert yctaHoBku 6onee Yem B 30 cTpaHax, BKAOYaA:

ApreHTuHa B Henan

Bl Ganrnapew == Hugepnanppl

4% Byran

B Ynnu BB Pymbinus

Ml benapycb MakucraH
> | duaunnuHbl

Eruner

]

—— PyaHpaa
&= KoHro

[ ]

CeHeran

-

FepmaHus pea  Wpwm-NlaHka
- Nupna - Cupuma
I MHpoHe3uA % TaH3aHuA
—— WpaH TannaHpg

= Upak Typuua

Blingilt

E KeHus OA>
| Manasu Y36eKucraH
== Manausua s BpeTHam

[Ba 60nblINX U

bonee 650 COBPEMEHHbIX
Hanbonee NPOEKTOB o
OT Havana go NOAHOCTbIO
3KOHOMWYHO BbINOJIHEHO B
3aBepLieHns MNHTErpupoBaHHbIX
e pelleHue 6onee yem 30
NPOU3BOACTBEHHbIX
CTpaHax
npeanpuAaTUA
Haugonee BcemupHbie
N KBannMouumposaH
50 net Jlyuqwnii B ceoem TeXHUYeckune
i HaA 1 onbITHaA
onbiTa BA BB o ueckas COTpYAHUYECTBa
y KOMaHaa

l65]



¢&h

MECTECH

[66]



¢&h

MECTECH

[67]




MECTECH

MECTECH PROCESS ENGINEERS PVT. LTD.

KopnopaTuBHbIi ocouc Odmc B OAD: Keaptupa Ne 3401, 139, The
366, ®asa-2, Yabor Buxap, l'ypraoH - 122016, XapbsiHa, Haus Prism Tower, 9, ynuua Anb-Mycrtak6arn,
+91 - (0124)-4700800 (30 nuHuin) www.mectech.co.in | BusHec-Beit, [y6ait

info@mectech.co.in | sales@mectech.co.in .
mectechuae@mectech.co.in
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	Дезодорация — это процесс вакуумной отгонки, при котором определённое количество отгоняющего агента (обычно пара) пропускается в течение заданного времени через горячее масло при низком давлении. Поэтому это в основном физический процесс, в ходе которого удаляются различные летучие компоненты.
	Основные характеристики:
	1.Наиболее эффективно спроектированный теплообменник «масло-масло», установленный на последнем поддоне дезодоратора, обеспечивает минимальную потребность в тепловой энергии.
	2.Продуманный и эффективный дизайн системы регенерации очистки жирных кислот практически исключает перенос жирных кислот в скруббер-конденсатор.
	3.Наиболее эффективно спроектированные нагревательные спирали, предотвращающие пригорание масла в процессе


	3. Полунепрерывный дезодоратор для специализированных жиров
	Нагрев отбелённого масла осуществляется за счёт тепла, рекуперированного от горячего масла дезодоратора с помощью термосифонной системы
	Смена подаваемого масла через короткие интервалы без смешивания нового масла с уже находящимся в процессе дезодорации.
	Внутренний вид полунепрерывного дезодоратора для специализированных жиров
	Непрерывный дезодоратор

	Непрерывное обезвощивание и зимование рисовых отрубей/подсолнечного масла
	Обезвощивание масла — это процесс удаления компонентов с высокой температурой плавления, таких как воски или триглицериды, из масла путём постепенного охлаждения растительных масел и отделения насыщенных глицеридов от масла.
	Обезвощивание
	Обычно процесс обезвощивания проводится при температуре 10–14°C, чтобы избежать кристаллизации насыщенных триглицеридов и слипания восков с насыщенными триглицеридами.
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	Двойная система скрубберной очистки для улучшения показателя свободных жирных кислот в дистилляте жирных кислот
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	в различных отраслях промышленности, таких как производство мыла, смазочные материалы, гидравлические и тормозные жидкости, краски, красители, покрытия, чернила, холодостойкие пластики, воски и полироли, нейлон, фармацевтическая продукция и парфюмерия
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	Преимущество MECTECH
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	масло
	Преимущества MECTECH
	Достигается низкое йодное число — до 0,5.
	Расход никелевого катализатора минимизируется за счет циркуляции с высокой скоростью потока в реакторе.
	Автоматический контроль температуры включен.
	достигается с высокой степенью



	Непрерывная гидрогенизация
	Гидрогенизация масел/жиров является одним из крупнейших процессов модификации в масложировой промышленности. Она заключается в прямом присоединении атомов водорода к двойным связям в цепи жирной кислоты.


	Интерэтерификация
	ферментативные процессы интерэтерификации
	Компания Mectechпредоставляет как химическиетак и,


	Глицеролиз
	Хорошо известно, что масло является эфиром глицерина и жирных кислот, который может разлагаться на свои исходные компоненты (жирные кислоты и глицерин) или синтезироваться в триглицериды из жирных кислот и глицерина.
	АННОТАЦИЯ
	Преимущество MECTECH
	Компания Mectech поставляет автоматизированные непрерывные установки эстерификации с управлением PLC для превращения жирных кислот в масло с конечным содержанием свободных жирных кислот 0,1%.

	ПРОЦЕСС ГЛИЦЕРОЛИЗА
	Нагрев жирной кислоты
	Добавление
	глицерина
	Реакция
	Этерифицированное масло
	MCT из кокосового масла и пальмового масла (PKO)

	ФРАКЦИОННАЯ ДИСТИЛЛЯЦИЯ

	Применение
	Пищевая значимость
	Медицинская значимость
	Техническое применение


	ЭТАПЫ ПЕРЕРАБОТКИ
	ОТ МЕТИЛОВЫХ ЭФИРОВ CNO/PKO К MCT

	Технологическая схема процесса производства маргарина
	Высоконапорный насос
	Охлаждение
	Отстой / Выдержка

	Упаковка

	Кулинарный шортенинг и маргарин
	Шортенинг используется, когда любой тип твёрдого жира применяется для предотвращения формирования глютеновой сетки в выпечке, что позволяет создавать нежесткие изделия, такие как торты. В качестве шортенинга могут использоваться сало, гидрогенизированные (затвердевшие) масла и даже масло.Обычно под шортенингом понимается гидрогенизированное масло.

	Лецитин
	Фракции, обогащённые фосфатидилхолином и фосфатидилинозитолом, являются эффективными эмульгаторами в воде и широко используются в шоколадной промышленности.
	Токотриенол

	Этапы переработки:
	получение токотриенолов из PFAD
	КОРОТКОПУТЕВАЯ ДИСТИЛЛЯЦИЯ ТОКОТРИЕНОЛОВ
	РАЗБАВЛЕНИЕ



	HO
	Токотриенолы включают соединения, которые естественным образом встречаются в повышенных концентрациях во многих растительных маслах. Они содержатся в пальмовом масле, масле рисовых отрубей, зародыше пшеницы, ячмене и некоторых других видах семян, орехов и злаков, а также в маслах, получаемых из них.
	Семейство витамина Е включает две тесно связанные группы соединений. Они состоят из четырёх токотриенолов, классифицированных как альфа, бета, гамма и дельта, а также четырёх токоферолов, классифицированных аналогичным образом — альфа, бета, гамма и дельта. Существенное химическое структурное различие между ними заключается в том, что токотриенолы имеют ненасыщенные изопреноидные боковые цепи с тремя двойными связями углерод–углерод. Токоферолы же обладают насыщенными боковыми цепями.

	Извлечение масла из отработанной глины
	Схема технологического процесса
	Растворитель
	Промывка гексаном
	Фильтрационный кек
	Резервуар сырой мицеллы

	Гидроциклон
	Герметичный конвейер для растворителя

	Роторный клапан
	Десольвентайзер-тостер

	Конденсатор DT
	Скруббер паров
	Воздух
	Резервуар очищенной мицеллы

	Экономайзер
	Резервуар хранения выгрузки DT
	Ребойлер сточных вод

	Испаритель
	Конечное масло


	H₂SO₄
	(мыльный осадок)
	RCOOH (жирная кислота)
	(сульфат натрия)

	(серная кислота)
	Na₂SO₄
	HCl
	(соляная кислота)
	RCOOH (жирная кислота)
	(хлорид натрия)
	RCOONa (мыльный осадок)

	NaCl
	Мыльный осадок
	Реактор

	Добавить H₂SO₄
	Пар
	Слив кислой воды
	Слив шлама


	Расщепление мыльного осадка
	2RCOONa

	Установка непрерывного омыления
	Аннотация
	Описание процесса
	Преимущество MECTECH
	Схема технологического процесса
	Вода
	Химикаты
	• Установка полностью автоматизирована.
	• Это единственная установка непрерывного омыления, обеспечивающая точный контроль содержания свободной щёлочи в мыльной стружке.
	Не требуется внешнего нагрева мыльной массы, что, в свою очередь, снижает потребление ресурсов
	Статический смеситель
	Статический смеситель

	Гомогенизатор
	Петлевой реактор
	Вакуумная распылительная сушилка



	Мыльная стружка

	Сырьё
	Низкосортное сырьё
	Высокосортное сырьё

	Биодизель
	Полностью автоматизированная система подачи многокомпонентного сырья с управлением на базе ПЛК
	Различные виды сырья, включая растительное масло, использованное кулинарное масло, побочные продукты переработки и животные жиры, могут подвергаться переработке
	Энергоэффективная конструкция установки
	Высокие показатели конверсии
	Производство высококачественного биодизеля, соответствующего международным стандартам

	Минимальное образование мыла
	Удаление мыла без использования метанола
	Сниженный расход катализатора
	Низкое потребление метанола
	Низкий объём сточных вод
	Низкое потребление энергоресурсов
	Низкий уровень выбросов
	Весь процесс осуществляется при температуре в диапазоне 50–60 градусов Цельсия
	Производство глицерина фармацевтического качества
	Настраиваемые установки, доступные как периодического, так и непрерывного типа

	Смеси
	Ключевые особенности:
	Смеси биодизеля и традиционного дизельного топлива на основе углеводородов являются продуктами, наиболее широко распространяемыми для использования на розничном рынке дизельного топлива. Во многих странах мира используется система, известная как фактор «B», для указания содержания биодизеля в любой топливной смеси
	100% биодизель обозначается как B100
	20% биодизеля и 80% нефтяного дизельного топлива обозначаются как B20
	5% биодизеля и 95% нефтяного дизельного топлива обозначаются как B5
	2% биодизеля и 98% нефтяного дизельного топлива обозначаются как B2

	Основные преимущества
	Установка способна производить биодизель, соответствующий стандартам ЕС (EN 14214) и BIS 15607:2005
	Чрезвычайно низкое содержание серы, что способствует снижению загрязнения воздуха
	Превышает отраслевые показатели по содержанию золы и влаги, общему уровню загрязнений и показателям углеродного остатка

	Схема технологического процесса
	PFAD /PKFAD
	Фосфорная кислота
	Отбеливающая глина
	Рафинированный глицерин <10% FFA
	Дегуммирование
	Отбеливание
	Этерификация иon &

	глицеролиз
	Стриппинг или дезодорация

	Отработанная глина
	Метанол
	Трансэтерификация
	Биодизель (без специфической окраски)

	Промывка/Сушка
	Биодизель
	Дистилляция метилового эфира
	Метиловый эфир
	Рафинированный глицерин
	Рафинирование глицерина
	Сырой глицерол
	RBD масла
	Низкосортные масла
	Кислотные масла
	низкосортные жирные кислоты


	Предварительная обработка отработанных масел для сырья HVO
	Краткое описание HVO
	Сырье для HVO
	КАКОЙ КОРМ



	РАСТИТЕЛЬНЫЕ МАСЛА
	Рапсовое масло Кукурузное масло Соевое масло Пальмовое масло Подсолнечное масло
	Рапсовое масло, масло ятрофы и др.
	КАКОЙ КОРМ

	ЖИВОТНЫЕ ЖИРЫ
	Говяжий жир, куриный жир, свиное сало, рыбий жир.
	ОБЫЧНОЕ КОРМОВОЕ СЫРЬЕ ДЛЯ ГВО
	КАКОЙ КОРМ
	Отработанное отработанное масло (UCO), кислотное масло, сухие бардяные остатки (DDGS), кукурузное масло, дистиллят жировой кислоты, отработанное глиняное масло, масло отработанного растительного масла (POME) и т. д.



	ОТРАБОТАННЫЕ МАСЛА
	Сточные воды маслобойного завода по переработке пальмового масла
	Твёрдые примеси )
	Фосфатиды и примеси

	Преимущества Mectech
	Передовые технологии могут оптимизировать и упрощать процессы обработки, обеспечивая высокую эффективность переработки и очистки отработанных масел
	Сотрудники собственной инженерной службы позволяют быстро устранять неполадки и проводить обслуживание для минимизации
	простой и обеспечение непрерывной работы
	Гибкая конструкция, позволяющая перерабатывать максимальное количество видов сырья.
	Передовые технологии часто требуют меньше энергии и меньшего расхода химических веществ.
	Индивидуальная конструкция, адаптированная под доступное сырьё и производственные мощности
	ПЕРЕДОВОЙ
	ТЕХНОЛОГИЯ
	ОТРАБОТАННЫХ МАСЕЛ
	МАКСИМАЛЬНОЕ КОЛИЧЕСТВО СЫРЬЯ
	ГИБКОСТЬ ПО СЫРЬЮ

	СНИЖЕННЫЙ
	ОПЕРАЦИОННЫЕ ЗАТРАТЫ


	Завод по расщеплению жиров
	Описание процесса
	Расщепленные жирные кислоты выводятся из верхней части башни для расщепления, а пресная вода — из нижней части.

	РАСЩЕПЛЕНИЕ ЖИРОВ — БЛОК-СХЕМА
	МАСЛО/ЖИР
	ПАРОВОЙ НАГРЕВАТЕЛЬ
	СУШИЛКА ДЛЯ МАСЛА
	ДЕГАССЕР ВОДЫ
	ВОДА С ГЛИЦЕРИНОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ

	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	Это конструкция с одной колонной
	Наш расщепляющий аппарат, работающий при современных давлениях 50–55 бар, обеспечивает высокий уровень расщепления — 99%
	Конструкция расщепляющего аппарата оснащена внутренними теплообменниками для утилизации тепла уходящих потоков.
	Распределители размещены стратегически, чтобы равномерно распределять две фазы, что позволяет эффективно достигать такого уровня расщепления.
	Объем расщепляющего аппарата обеспечивает время пребывания в 4 часа для полного завершения процесса расщепления.
	Этот участок нашего завода включает Преконцентраторы для утилизации тепла из вспышечного пара, что позволяет получить концентрацию «сладких» веществ в процессе в диапазоне 26–30%, вместо 10–11%, характерных для старых технологических систем. • Кроме того, тепло также утилизируется из уходящих продуктов.


	Восстановление глицеринаГлицериновая вода Обработка и выпаривание
	ПРЕИМУЩЕСТВО
	ПРЕДВАРИТЕЛЬНАЯ ОБРАБОТКА ГЛИЦЕРИНОВОЙ ВОДЫ И
	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ВЫПАРИВАНИЯ
	ГЛИЦЕРОЛОВАЯ ВОДА ИЗ СЕКЦИИ РАСЩЕПЛЕНИЯ
	HCL И ПОЛИЭЛЕКТРОЛИТ
	РЕЗЕРВУАР ДЛЯ ОБРАБОТКИ
	гидроксид натрия

	ФИЛЬТР
	НАГРЕВАТЕЛЬ
	КОНДЕНСАТ
	СЫРОЙ ГЛИЦЕРИН

	К ГЛИЦЕРИНУ


	Простая / фракционная дистилляция жирных кислот
	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ДИСТИЛЛЯЦИИ ЖИРНЫХ КИСЛОТ
	ПРОСТАЯ ДИСТИЛЛЯЦИЯ ЖИРНЫХ КИСЛОТ
	НАГРЕВАТЕЛЬ
	ОСТАТОК
	СЫРАЯ ЖИРНАЯ КИСЛОТА

	НАГРЕВАТЕЛЬ CFA/DFA
	ФРАКЦИОННАЯ ДИСТИЛЛЯЦИЯ ЖИРНЫХ КИСЛОТ

	ПРЕИМУЩЕСТВО
	Колонна предварительного отбора позволяет системе перерабатывать даже наихудшее сырьё, доступное сегодня на рынке, такое как PFAD, кислотные масла и т. д., и при этом производить высококачественную дистиллированную жирную кислоту для производства мыльной стружки
	Оптимизирует рекуперацию тепла и вырабатывает пар давлением 3 бар для дальнейшего использования. Снижает термическую нагрузку на продукт за счёт использования испарителей с падающей плёнкой. Система Mectech оснащена колонной с регулярной насадкой для эффективной дистилляции и разделения запахов, цветовых примесей и фракций.
	Использование внутренних тяжёлых фракционных секций обеспечивает наилучший цвет продукта


	РАФИНИРОВАНИЕ ГЛИЦЕРИНА
	РАФИНИРОВАНИЕ ГЛИЦЕРИНА — ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА
	СУШИЛКА ГЛИЦЕРИНА
	ГЛИЦЕРИН
	ЖЁЛТЫЙ ГЛИЦЕРИН
	УГОЛ НАКЛОНА
	ОХЛАДИТЕЛЬ
	ФИЛЬТР
	РАФИНИРОВАННЫЙ ГЛИЦЕРИН

	СЫРОЙ ГЛИЦЕРИН

	ПРЕИМУЩЕСТВО
	Низкое потребление энергии
	Максимальный выход
	Конструкция с насадочной колонной


	Пилотные установки
	Размер установки
	Несколько линий (установок)
	Гравитационный фильтр MecKlear
	Гравитационный фильтр MecKlear
	Гравитационный фильтр MecKlear
	Обезвоживание и зимование
	Масло
	Подсолнечное масло
	Масло из семян хлопка
	Кукурузное масло
	Фундуковое масло

	Кунжут
	масло
	Масло сафлора
	Арахисовое масло
	Масло авокадо

	Оливковое масло



	Технические характеристики
	Гравитационный фильтр MecKlear может поставляться с площадью фильтрации от 100 м² до 400 м²
	Ulies:
	Коммунальные ресурсы: воздух, пар, вода  Диапазон рабочих давлений и температур:
	0Давление 0,5 бар – 3 бар. Температура будет изменяться в зависимости от требований процесса. 2°C to 22°C От 2°C до 22°C. Будет изменяться в соответствии с процессом и техническими характеристиками масла.


	Основные характеристики гравитационного фильтра MecKlear
	Для фильтрации не требуется Hiﬂow, что позволяет экономить на стоимости Hiﬂow и уменьшает потери масла.
	Отсутствие ручного управления обеспечивает
	экономию на затратах на персонал
	Все операции могут быть автоматизированы с помощью ПЛК в соответствии с потребностями заказчика

	Повышенное удобство эксплуатации
	Удаление воска/стеарина после фильтрации происходит быстрее и не требует открытия фильтра.
	Предотвращает проливание благодаря закрытой системе
	Фильтр охлаждается до требуемых рабочих условий для следующего цикла эффективно за короткое время


	времени
	Экономия на затратах на обслуживание благодаря отсутствию движущихся частей
	наличие части исключает необходимость обслуживания
	Замена фильтрующего элемента требуется через 1½–2 года эксплуатации


	Гравитационный фильтр MecKlear, подходящий для обезвоживания и зимования
	Mecklear
	MecKlear

	Вертикальный фильтр с давлением на лист
	ОСОБЕННОСТИ
	Герметично закрыт
	Меньше занимаемого пространства и более высокая скорость фильтрации
	Разработан для автоматизации с помощью ПЛК
	Автоматическая разгрузка фильтруемого осадка
	Площадь фильтрации до 125 м² в одном корпусе
	Минимальное падение давления на листах
	Вибрационный узел

	ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
	Пищевые масла
	Фармацевтические препараты
	Химические вещества
	Биотопливо
	Напитки
	Пестициды
	Сера
	Рассолы

	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	Меньше времени требуется для запуска фильтрац
	Низкая стоимость обслуживания
	Фрезерованные на ЧПУ соединительные и монтажные детали
	Однокольцевое уплотнение
	Уплотнительные кольца и система уплотнения, стойкие к высоким температурам
	Автоматическое удаление фильтруемого осадка с помощью пневматического вибратора или колеблющейся шлюзовой балки
	Долговечность фильтрующих листов


	MecKlear
	Горизонтальный фильтр с давлением на лист
	ОСОБЕННОСТИ
	ПРИМЕНЕНИЯ
	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH

	Mecklear Сияющий фильтр
	ОСОБЕННОСТИ
	ПРИМЕНЕНИЯ
	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	Полностью герметичная машина
	Отсутствие движущихся частей
	Работает в инертных условиях
	При необходимости может быть обеспечена полная автоматизация с помощью ПЛК
	Большая площадь фильтрации при небольшой занимаемой площади
	При использовании фильтровальной ткани надлежащего качества можно обеспечить фильтрат без частиц
	Разгрузка осадка в соответствии с требованиями процесса
	Доступна фильтрация остатка


	MecKlear
	Свечной фильтр
	Фильтрующие элементы из нержавеющей стали
	Корпус из нержавеющей или углеродистой стали
	Катализаторы из драгоценных металлов, такие как никель и палладий на угле
	Продукты питания
	Пестициды
	Сера
	Свечи из металла или полипропилена
	Соответствует требованиям процесса
	Фармацевтическая продукция
	Химические вещества
	Масла и продукты питания
	Мицелла
	Биотопливо
	Напитки
	ОСОБЕННОСТИ
	ПРИМЕНЕНИЯ
	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	Свечной фильтр MecKlear с импульсной струйной очисткой
	Самоочищающийся дисковый фильтр MecKlear
	ОСОБЕННОСТИ
	ОСОБЕННОСТИ
	Не требуется частая замена мешков  Используемая фильтровальная ткань отличается долговечностью Материал изготовления — нержавеющая сталь Разработан для автоматизации с по Автоматическая обратная промывка для удаления твердых частиц
	Компактная непрерывная автоматическая работа
	Постоянная долговечная фильтрующая среда
	Полный контроль подачи и циркуляции фильтра
	Вход и выход жидкости обеспечивают интеллектуальную работу
	Не требуется рабочая сила
	Идеально подходит для фильтрации больших объемов суспендированных твердых частиц с низким содержанием примесей размером 10 микрон и более

	ПРИМЕНЕНИЕ
	ПРИМЕНЕНИЯ
	Химическая промышленность
	Пищевая масложировая промышленность
	Фармацевтическая промышленность
	Смола
	Чернила
	Производство напитков
	Фильтрация мисцеллы
	возвратно-поступательный пневматический цилиндр
	Тефлоновый диск
	Барабан из клиновой проволоки
	Шаровой клапан с соленоидным приводом
	Пищевое масло
	Биодизель
	Пищевая переработка
	Химическая промышленность
	Фильтрация катализаторов
	Фильтрация активированным углём
	Полиолы
	Пестициды




	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	Не требуется частая замена мешков
	Используемая фильтровальная ткань отличается долговечностью
	Материал изготовления — нержавеющая сталь
	Разработан для автоматизации с помощью ПЛК
	Автоматическая обратная промывка для удаления твердых частиц

	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	L Удаление небольшого процента примесей при обработке больших объемов
	Для снижения нагрузки на центрифуги

	Автоматический щеточный фильтр-сетчатый фильтр MecKlear
	ОСОБЕННОСТИ
	ПРИМЕНЕНИЯ
	Экстракция растворителем и смежные области

	ПРЕИМУЩЕСТВА MECTECH
	C Непрерывная работа с панелью ПЛК/таймера, поэтому ручное вмешательство не требуется Закрытая работа, поэтому потери гексана отсутствуют  Осадок периодически удаляется со дна резервуара через нижний клапан с приводом, управляемый таймером, и возвращается в экстрактор


	БИОЭТАНОЛ
	БИОЭТАНОЛ
	Cырьё Сырьё для винокурни можно разделить на два основных сегмента, а именно.
	Крахмалистое сырьё:
	Включает кукурузу, рис, ячмень, просо и пшеницу
	Сахаросодержащее сырьё:

	К ним относятся сладкое сорго, свёкла, сахарный тростник и меласса.
	Биоэтанол и ЭНА получают из данного сырья с использованием технологии первого поколения (1G)


	Основные особенности дистиллерий компании Mectech:
	Высокоэнергоэффективные системы.
	Индивидуально разработанные схемы, обеспечивающие наиболее конкурентный расход пара в пересчёте кг/литр спирта. Наши схемы производства этанола обеспечивают расход менее 2,8 кг/литр абсолютного спирта (AA) при переработке риса и 3,2 кг/литр AA при переработке кукурузы. Данные показатели достигаются при использовании струйного варочного аппарата (Jet Cooker) и без применения MVR.
	Высокоинтегрированные системы с использованием MVR, обеспечивающие лучшую на рынке эффективность потребления пара и делающие ваше предприятие высокорентабельным.
	Дополнительное получение дохода при переработке кукурузы за счёт специально разработанной системы экстракции кукурузного масла Данная схема интегрирована с работой дистиллерии и также способствует улучшению качества DDGS, что позволяет реализовывать его по более высокой цене.
	Многоэффектные и высокоинтегрированные выпарные системы, адаптированные для работы с нагрузками, характерными для дистилляционной промышленности.
	Системы нулевого жидкого сброса (ZLD), разработанные с учётом качества воды, доступной на площадке заказчика.Инновационные подходы к обращению с концентратами RO и стоками ETP, обеспечивающие 100% соответствие нормам Совета по контролю за загрязнением и оптимизацию использования ресурсов.
	Водоэффективные системы с потреблением воды всего дистиллерийного комплекса (включая когенерацию и бытовые нужды) менее 4 литров на литр этанола.
	Энергоэффективные системы, разработанные с учётом баланса пара и электроэнергии всего комплекса.



	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ПРОЦЕССА
	Разжижение
	Осахаривание
	Ферментируемый

	Сахара
	Ферментируемый

	Сахара
	Ферментация
	Дистилляция

	Центрифуга
	Обезвоживание

	Этанол
	Биоэтанол и экстра-нейтральный спиртОбласти применения спирта
	Смешивание топлива: биоэтанол, произведённый из различных видов сырья, используется для смешивания с бензином.
	Питьевой спирт: экстра-нейтральный спирт (ENA), произведённый на дистиллерии, используется для производства питьевого алкоголя.

	Другие отрасли:на стадии дистилляции могут производиться специальные марки спирта для таких отраслей, как фармацевтика, химическая промышленность и производство лакокрасочных материалов.
	Компания Mectech предлагает передовые и высокоэффективные технологические решения для обслуживания всех вышеуказанных отраслей.


	Солодовый спирт
	Завод по производству солодового спирта
	Предлагаемые решения:
	Входит в число немногих поставщиков, предлагающих высокоинтегрированные решения «под ключ» для отрасли.


	Экстракция кукурузного масла
	Технологическая схема и описание процесса
	Срок окупаемости системы составляет 8–10 месяцев! Опережайте конкурентов, извлекайте больше ценности из вашей кукурузы и делайте вашу дистиллерийную установку более прибыльной!

	Завод по производству сжатого биогаза
	Завод по производству
	Основные компоненты
	Сырьё Приём
	Подготовка сырья
	Анаэробное сбраживание
	Биогаз в биометан

	Типичный завод по производству биогаза/био-CNG
	Шаг 1: Предварительная обработка сырья Механическая или химическая предварительная обработка в зависимости от типа сырья и связанных с ним примесей   Шаг 2: Анаэробное сбраживание Уникальная конструктивная технология смешивания (система Turbo Liquid Gas Mix) Стоки со средним и высоким содержанием органических веществ. Работает по мезофильному или термофильному процессу  Шаг 3: Обогащение и очистка Удаление CO2 сухой или влажной промывкой в зависимости от содержания H2S в биогазеУдаление H2S с использованием адсорбции с переключением давления (PSA), мембранной технологии или аминового раствора  Шаг 4: Распределение
	Очищенный биогаз сжимается до давления 250 бар и хранится в каскадных баллонах для
	последующей передачи на заправочную станцию
	10 кг рисовой соломы ИЛИ
	20 кг травы Напьера ИЛИ
	2.5 m3 Biogas
	Bio Co2
	Bio-CNG for distribu on



	ПОТЕНЦИАЛ BIO-CNG НА ТОННУ ОТХОДОВ И ЕГО ПРИМЕНЕНИЕ
	Потенциал Bio-CNG на тонну отходов:
	Источники отходов
	Сырой биогаз, м³/
	Тонна отходов
	Bio-CNG, кг/
	Тонна отходов
	POME (стоки маслобойни пальмового масла)
	Коровий навоз
	Птичий помёт
	Трава Напьера

	120
	Рисовая солома
	109
	Барда (спиртовой осадок)
	Жмых от сахарного тростника

	Твёрдое удобрение, кг/
	Ton of waste
	134
	237
	155
	126
	520
	190
	120
	300
	120


	ПРЕИМУЩЕСТВА ВНЕДРЕНИЯ BIO-CNG
	Производство помогает снижать выбросы парниковых газов за счёт улавливания метана из органических отходов, который в противном случае попал бы в атмосферуЭто также способствует развитию циркулярной экономики за счёт переработки и повторного использования отходов

	ПРИМЕНЕНИЕ BIO-CNG
	1.
	Транспортный сектор: Bio-CNG используется как чистое и возобновляемое топливо для транспортных средств, особенно для автомобилей, работающих на сжатом природном газе (CNG).
	2.
	3.
	Промышленное и коммерческое использование: может применяться в системах когенерации для одновременного производства электроэнергии и тепла, обеспечивая устойчивое энергетическое решение для промышленности.
	Бытовое и маломасштабное применение: в домохозяйствах Bio-CNG может использоваться для приготовления пищи и отопления, обеспечивая чистую альтернативу традиционным видам топлива.
	4.
	Доступ к энергии в сельской местности: малые установки Bio-CNG способствуют развитию децентрализованных энергетических решений и расширяют доступ к энергии в сельских районах.


	ЗОНА ПРИЁМА И ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ СЫРЬЯ
	Измельчитель травы Напьера
	Жмых с завода Sagar Mill
	Площадка хранения сырья
	Силосное и под навесом)
	Приёмный резервуар
	Коровий навоз и органические стоки

	Анаэробное сбраживание
	ЗОНА АНАЭРОБНОГО СБРАЖИВАНИЯ
	OПосле предварительной обработки и разбавления смеси до 11–12% сухих веществ (TS) она считается готовой к сбраживанию..Известно, что начальной стадией процесса является гидролиз.Иными словами, без соответствующей подготовки метантенки будут испытывать трудности при разложении смеси на элементарные соединения.. Поэтому вместо одноступенчатой системы выбрана многоступенчатая схема, в которой первая стадия анаэробного сбраживания — гидролиз — будет оптимизирована.
	То есть будет спроектирована реакторная система для ускорения разложения смеси..
	Таким образом, весь процесс может быть оптимизирован
	Гидравлическое время удерживания (HRT) — это среднее время пребывания материала в метантенке или в процессе анаэробного сбраживания. Это среднее значение, поскольку процесс анаэробного сбраживания является непрерывным: материал постоянно поступает в метантенк и выводится из него, ежедневно подаётся и выгружается.
	В качестве реакторной технологии рассматриваются реакторы типа CSTR (реакторы непрерывного перемешивания) или реакторы полного смешения.
	.Предлагаемая установка анаэробного сбраживания будет работать в 3 стадии; эксплуатационные параметры и характеристики реакторов приведены в таблице ниже.
	В верхней части каждого метантенка установлен двухмембранный газгольдер для временного хранения газа перед подачей в газовую линию
	В метантенках предусмотрены следующие элементы:
	Смотровые окна по бокам резервуаров для визуального контроля внутреннего состояния. Люк, обеспечивающий доступ внутрь резервуаров для проведения технического обслуживания и/или очистки Датчики температуры, уровня, давления, pH, а также газоанализатор для определения его состава. Метантенки соединены между собой системой балансировки, образуя газовую сеть с равным давлением.Система трубопроводов спроектирована таким образом, что любой элемент может быть изолирован от остальных, что позволяет при необходимости эксплуатировать установку частично.
	Зона приёма спроектирована таким образом, чтобы обеспечить достаточное пространство для движения транспорта.
	Установлены автомобильные весы (весовая платформа), чтобы взвешивать транспортные средства при въезде и выезде с завода для мониторинга и контроля потоков сырья, поступающего и покидающего предприятие
	На складской площадке выполнена платформа из PCC (цементобетона) с соответствующей подготовкой основания для обеспечения достаточного хранения на объекте и бесперебойной работы завода CBG.
	Что касается предварительной обработки рисовой соломы, применяется следующая технологическая последовательность:
	Приём сырья
	Измельчитель / дробилка (уменьшение размера)
	Приёмный резервуар для приготовления суспензии



	Система очистки H₂S — процесс EISET (технология IISC)
	ПРИНЦИП ПРОЦЕССА:
	A. PROCESS CHEMISTRY:
	B. ОПИСАНИЕ ПРОЦЕССА:
	C. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ПРОЦЕССА

	СИСТЕМА ОБОГАЩЕНИЯ БИОГАЗА
	A Мембранная система обогащения биогаза — это технология, используемая для очистки и повышения качества сырого биогаза, получаемого в результате анаэробного сбраживания, например, на свалках, в очистных сооружениях сточных вод и на предприятиях по переработке сельскохозяйственных отходов.  Биогаз в основном состоит из метана (CH4) и углекислого газа (CO2), а также содержит следовые количества других газов, таких как сероводород (H2S) и водяной пар. Цель обогащения биогаза — повысить содержание метана и удалить примеси, что приводит к получению газа более высокого качества, известного как биометан. Биометан затем может использоваться как чистый и возобновляемый источник энергии для различных целей, включая отопление, выработку электроэнергии и даже в качестве топлива для транспортных средств.
	Обезвоживание
	Сжатие

	Мембраны для обогащения биогаза
	Выхлоп, богатый CO2
	Фильтрация

	Биогаз после скруббера
	Сжатый биогаз

	Нагрев
	Мембранные системы используют полупроницаемые мембраны для селективного разделения газов на основе их проницаемости.. Эти мембраны позволяют метану проходить через них легче, чем CO2 и другие примесиМембранное разделение может использоваться для получения биометана с различным уровнем чистоты и подходит для установок разных масштабов.
	Мембраны для разделения газов работают по принципу селективной проницаемости через поверхность мембраны.  Движущей силой проникновения газа через мембрану является разница парциальных давлений газа с стороны концентрата (внутри полого волокна) и со стороны пермеата (снаружи полого волокна)Мембраны обладают высокой селективностью и обеспечивают передовую технологию обработки сырого биогаза.


	Сырьё
	Сжатая газовая смесь
	«Ретентат» или «непермеат»
	«Пермеат (или флюкс, или продувочный поток)»
	Минимальное падение давления по сравнению с подачей
	Газ с более высокой скоростью проницаемости
	Значительное падение давления по сравнению с подачей

	I При разделении биогаза на углекислый газ и метан проницаемость CO₂ через мембрану значительно выше, тогда как метан удерживается внутри.. Предварительно фильтрованный и десульфуризованный биогаз сжимается до давления 12–16 бар для процесса разделения. Пропускная способность проходит через процесс охлаждения, при этом свободный конденсат отделяется от сырого газа, а масло и коалесцирующие фильтры обеспечивают очистку газа.
	Поток биогаза проходит через двухступенчатую мембранную установку для переработки газа, при этом содержание CH₄ отделяется до 96% в соответствии с требованиями к топливу для транспортных средств (согласно схеме SATAT / стандартам BIS и нормам подключения к газовой сети).



	Преимущества мембранных систем
	Минимальные потери метана
	Высокий выход метана до 99% может быть достигнут с дополнительными стадиями/модулями,что обеспечивает максимальную добавленную стоимость для оператора
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